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Willkommen beim Tutorial zu cncCUT

Allgemeine Hinweise zum Gebrauch des Tutorials

Der Startbildschirm

Lisrtsribwercen den Pregrarnnes Hevigation durch dan Programn.

..]m-u-' =

Kt ifli?_‘l

= ||
Al

Mismar Job

Joblisie

Exit
&
=

A |

m ¥ ﬂ>++}n+--¢r
£

b,

Der Bildschirm ist in 2 Bereiche aufgeteilt: Rechts
das Men [1] mit den Tasten zur Steuerung durch

die einzelnen Kapitel.

Links wird das jeweilige Fenster [2] von cncCUT

aus dem Abschnitt des jeweiligen Kapitels gezeigt.

Unter dem Fenster sehen Sie links immer eine
farbliche Markierung, die Ihnen den jeweiligen
Standort in der Programmausfuhrung anzeigt.

Wichtiger Hinweis

Der Steuerung

Mit den Tasten im Meni kénnen Sie durch das

Tutorial navigieren.

Die Knopfe bedeuten von oben nach unten.

o Sprung zum ersten Kapitel.
o Néchstes Kapitel.

o Ablauf starten/fortfuhren.

o Ablauf anhalten.

o Zum Anfang des Kapitels.

o Vorhergehendes Kapitel.

o Sprung zum letzten Kapitel.
o Startdes Loops.

o Sprung zum Inhaltsverzeichnis.

Das Programm cncCUT ist Maschinen unabhangig und bietet in seiner Auspragung eine Fille von Funktionen, die
nicht von allen Maschinen unterstiitzt werden. Das Tutorial zeigt die allgemeinen Funktionen von cncCUT . Die
Bedienoberflachen, die in Abhangigkeit der genutzten Maschine, des genutzten Postprozessors und der
integrierten Programmmaodule, eine andere Bedienoberflache zeigen, finden Sie in der Onlinehilfe des

Programmes. Die wichtigsten Postprozessoren sind in eigenstandigen Onlinehilfen beschrieben.

Die kontinuierliche Weiterentwicklung von cncCUT kann auch dazu fuhren, dass sich an der Bedienoberflache
Unterschiede zum Tutorial ergeben. Priufen Sie hier bitte Ausgabe und Stand der Dokumentation und des

Programmes und schauen Sie auf unserer Internetseite nach einer eventuell neueren Version.
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Der Startbildschirm

Starten/beenden des Programmes; Navigation durch das Programm.

- - sl o A Willkommen auf der Startseite von cncCUT .
IBE'. A
Von dieser Seite kbnnen Sie mit wenigen Mausklicks ein neues
S U 1 Neuer Job NC-Programm erstellen oder vorhandene Programme
ﬁ& — Tl oo verwalten.
|
s | * Exit In der Kopfzeile haben Sie allgemeine Informationen tiber den
ﬂh Arbeitsbereich und Funktionen, die immer erreichbar sind.
%
E ,.:,,., ol 9:% Mit diesem Knopf gelangen Sie immer zur
IBE,- “1' Hilfe, die mit der entsprechenden
Programmeseite korrespondiert.
-:%.\T U Neuer Job
- J
h. - D Jobliste
AL | | Exit
<
]

E D: : E'g—ﬁj :?J Um zur Startseite (diese Seite) zu
IBE;, {—l gelangen nutzen Sie diesen Knopf.
;: U 1 Neuer Job
ﬁ. S D Jobliste

"-I | Exit
()
_@\
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Diese beiden Kndpfe (‘'zurtick' und 'weiter’) filhren Sie in der
Programmausfihrung immer zum nachsten Schritt oder
auch zum vorhergehenden Schritt zurtick.

Um ein NC-Programm zu erstellen, benétigen Sie immer
einen Postprozessor, der auf Ihre Schneidmaschine
angepasstist. Hier sehen Sie, welchen Postprozessor Sie
zurzeit geladen haben.

Dieser Knopf offnet die 'Jobliste’, in der alle bisher erstellten
NC-Programme gespeichert sind.

Wollen Sie das Programm beenden, driicken Sie auf diesen
Knopf.

Datum: 29.8.2017

Rev. 6.1 Seite: 4



@)
-
Q
@)
C
—]

L | DocMaster o 180414 o . .

: . il s j Um ein neues NC-Programm zu erstellen, driicken Sie auf

IBI-E; ;"—l diesen Knopf oder auf den 'weiter' Knopf in der Kopfleiste.
Aus der Startseite wechseln Sie zur Plattendatenbank.
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Die Plattendatenbank

Wahlen Sie eine Platte aus Ihrem Bestand.

In der Plattendatenbank verwalten Sie alle Platten fur die
Bearbeitung mit cncCUT . Hier kdnnen Sie Platten eingeben,
suchen, I6schen, andern und mit Technologiedaten fiir lhre
Maschine versehen. Das verringert Ihren Aufwand bei der
taglichen Anwendung durch Rickgriff auf bestehende Daten.

e

. . _;j
4o
al
m"-‘d
=l
o Fur die Erstellung eines NC-Programmes benétigen Sie eine
Platte um die Teile verschachteln zu kénnen. In dieser Liste
| (Plattendatenbank) sehen Sie alle Platten, die lhnen zurzeit zur
= N .. Verfiigung stehen.
= Die Technologiedaten sind abhéangig vom
= Postprozessor den Sie benutzen. Hier kdnnen Sie alle
g‘ Daten kontrollieren und eventuell andern.
s
e :
Sy e et
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Hier kdnnen Sie eine neue Platte in die Datenbank aufnehmen.
Es wird ein Rahmen fur die Eingabe der Plattendaten gedffnet.

?A Um eine Platte aus der Datenbank zu I6schen driicken
ws  Siediesen Knopf.
Conmtetini JH
sl
|
D i 22

Wabhlen Sie eine Platte aus der Plattendatenbank.

Haben Sie die Platte gewahlt, miissen Sie das zu schneidende
Werkstlick bestimmen. Sie kénnen eine Zeichnung (z.B. DXF,
DIN, DWG) wahlen ...

Seite: 7 Rev. 6.1 Datum: 29.8.2017
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... oder mit einem Makro weiterarbeiten.
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Aus der Plattendatenbank wechseln Sie ins entsprechende
Auswabhlfenster. Bei einem Klick auf den 'weiter'-Knopf in der
Kopfleiste gehen Sie zur DXF-Auswahl.
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Zeichnung wahlen

Wahlen Sie eine Zeichnung aus dem Bestand.

e ol Ll LI £ Auf diesem Bildschirm verwalten Sie Ihre Zeichnungen.

= o e S Hier kénnen Sie direkt auf die Zeichnungen auf der Festplatte
= el . zugreifen oder eine Zeichnung von einem externen Datentrager
- sl laden.
it - Fir Ihre NC-Programme kdnnen Sie Zeichnungen aus
== verschiedenen Formaten nutzen. Verarbeitet werden Dateien
|~ im DXF-, DIN-, Essi-, DWG- sowie EPS-Format (Erweiterung).
8- CEr Die Umwandlung fiir cncCUT erfolgt automatisch.

oo Wie Sie Makros verarbeiten zeigen wir lhnen in einem
eigenstandigen Kapitel.

. | socmaster @' 3 <l oo 3 ? . . . . . .

L el o 4 In dieser Liste finden Sie alle Zeichnungen in Threm
o [ e || o Arbeitsordner.
L farafivF e,
mil o Nutzen Sie die Kndpfe zur Navigation durch die Liste.

= ;

| e =
b~ B i [ -

£ | cockaster ﬁlﬂ —J el

o Uber diesen Knopf haben Sie die Mdglichkeit, eine Zeichnung
[ e Ee von einem anderen Speicherort tiber eine File-Auswahlbox zu
— laden, auch von einem externen Datentrager.

Seite: 9 Rev. 6.1 Datum:; 29.8.2017
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g A Wabhlen Sie aus der Liste die fiir diesen Job vorgesehene
| Zeichnung.

Halten Sie die <ctrl>-Taste gedriickt, wird die Zeichnung durch
den DWG-Konverter geladen (kann permanent geschaltet

el Der Zeichnungsname und der Zeichnungstyp werden tber der

Liste angezeigt.

E Mit dem unteren Knopf in der Navigationsleiste oder mit einem
= e einfachen Klick in das Vorschaufenster gelangen Sie ins
T——=  'Zoom'-Fenster.

@ Dort kdnnen Sie das Werkstlick gezielt kontrollieren und

ﬂ ; eventuell vorhandene Fehler bereinigen.

s
e TFrcarT )
S X Fir die Kontrolle steht Ihnen der DXF-Analyser zur Verfiigung.
= Mit einem Klick auf den unteren Knopf in der Navigationsleiste
i = ‘ wird der Analyser gedffnet.
g Ist Ihre Zeichnung in Ordnung, gehen Sie zur 'DXF-Auswahl’
57 zuriick.
| E“":“ ® B
| e &
R .
N e —
e d ' = [~ Mit Klick auf den Knopf 'Schneidteil' in der Navigationsleiste
- \ R for e _ . .
e o o S oder einem Klick auf den ‘weiter'-Knopf in der Kopfleiste
L / 7= gelangen Sie zum nachsten Bearbeitungsschritt ins
- J . @ ‘Technologie'-Fenster.
L % J M_z
9@"‘" ! o
£ —“ - ‘
|
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Technologien - Anschnitte im Allgemeinen.

Bestimmen Sie die Anschnitte an lhrem Werkstuick.

In diesem Arbeitsbereich konnen Sie lhre Schneidteile mit den
unterschiedlichsten Technologiewerten versehen.

L Legen Sie die Anschnitte und die Fasen fest, bestimmen Sie die
E- i [ - Schneidrichtung und -geschwindigkeit, geben Sie die Abstande
- G Rl und die Anzahl der Brenner ein und sortieren Sie die Teile.

Sl
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T M

remam w1 mem mmoe  r iosweswarm

7l | DocMaster . v s . . .. .

Die Mdoglichkeiten sind abhéngig vom geladenen
= Postprozessor; die Tabs in dieser Reihe werden entsprechend
ol angepasst.
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sl —J . & Wollen Sie das Werkstiick kippen, geben Sie den
= : gewiinschten Winkel ein ...
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... und bestatigen die Eingabe mit dem 'Return'-Knopf unter der
Vorschau. Alle Einstellungen die Sie vornehmen, missen Sie
mit dem 'Return’-Knopf bestatigen.

p el s~ -

Markieren Sie diese Auswahlbox um das Teil um
die X-Achse zu spiegeln...

...und mit dieser Auswahl spiegeln Sie das Teil um
die Y-Achse. Bestatigen Sie die Auswahlen immer
mit dem 'Return’-Knopf!

&

Um die Anschnitte festzulegen wechseln Sie zum
nachsten Tab.

Datum: 29.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 12
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:Eym . i T—"? “* % Hierwerden An- und Ausfahrten in Form und GroRe
- w . . festgelegt. Sie kdnnen zwischen einem Bogen...
|~ o e |
e B o
-
. : o i
e Foenn
=5l ol

...oder einer Geraden als Anfahrt bzw. Ausfahrt wahlen. Die
Anzahl der Eingabefelder firr die Definition der Anschnitte
passt sich entsprechend an.

Sie kdnnen die Anschnitte aber auch komplett ausschalten;
klicken Sie auf die Knopfe Uber den entsprechenden
Parameterleisten.

:Eym - sl 3 il @A Wahlen Sie den Anschnittpunkt. Klicken Sie dazu auf den
- . . . | Knopfander Seite oder Ecke, an der Sie den Anschnitt
- 7 ' | mF . .

A A platzieren mochten.
[ — oo w
B [ L e 3 N ‘ Sie konnen die Auswahl auch dem Programm tiberlassen;
[ - ; markieren Sie dann das Feld in der Mitte, der Anschnitt wird

7 e bt e
et

dann an die optimale Stelle gesetzt.

25 gl T

|z —— s i)
B
:ﬂm - el T:' e @ Wollen Sie Brennbriicken stehen lassen, so geben Sie hier
- _'G o “ einen Wert ein. Bei einem leeren Feld oder dem Wert 0.0
8- : : werden keine Brennbriicken erzeugt. Bei der Eingabe eines
- : negativen Wertes erzeugen Sie einen Uberschnitt.
o > I
- : -
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Legen Sie auch die Anschnitte flir Innenkonturen,
kreisférmige AufRenkonturen und kreisférmige

5 | Innenkonturen fest. Wahlen Sie den
entsprechenden Tab und nehmen Sie die

| k= gewiinschten Einstellungen vor.

1. Gitterschachteln
2. Parkettschachteln
3. Konturschachteln

i = Nachdem alle Anschnitte gesetzt sind, kénnen Sie mit dem
Schachteln beginnen. Beim Schachteln haben Sie mehrere
Mdglichkeiten:

Zum Konturschachteln kénnen Sie unterschiedliche Teile in
einen Schachtelplan stellen. Bestimmen Sie alle Teile wie zuvor
= gezeigt und Ubernehmen sie diese in den Schachtelplan. Haben
Sie alle Teile in die Liste gestellt ...

... kbnnen Sie mit dem Konturschachteln beginnen. Mit einem
Klick auf diesen Knopf wechseln Sie zum Konturschachteln.

Datum: 29.8.2017

Rev. 6.1
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Emm e @F—m | “ Lﬂ Wollen Sie das Teil im Parkett schachteln, driicken Sie diesen
e o | g Knopf.
- om
= T o
> = |
L Bt
|a~— | T
i — Wl eaic
e - S | g o é
= ft &=
i _ Um das Teil im Gitter zu schachteln, driicken Sie diesen Knopf,
i ,ﬁ - oder nutzen Sie den 'weiter'-Knopf in der Kopfleiste.
il Bt
=
| ~— | T
Seite: 15 Rev. 6.1 Datum: 29.8.2017



?

cncCUT

Gitterschachteln

Schachteln der Teile im Gitter.
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Im Schachtelbildschirm kénnen Sie Ihr Werkstiick auf die
gewabhlte Platte schachteln. Sie kdnnen die gewiinschte Anzahl
von Werkstiicken eingeben die geschachtelt werden sollen.
Legen Sie die Reihen und Spalten fest und bestimmen Sie den
Abstand zwischen den einzelnen Teilen sowie den Abstand der

Teile zum Plattenrand.

Das Programm stellt die Anzahl der erforderlichen Platten fest
und zeigt diese, mit der Anzahl der darauf geschachtelten Teile,

an.

In der Vorschau sehen Sie das Ergebnis der Schachtelung. Sind
mehrere Platten vorhanden, werden die vollen Platten und die

Platte mit den verbleibenden Teilen angezeigt.

Driicken Sie auf den jeweiligen Knopf mit dem Fragezeichen
und die Anzahl der Teile die verschachtelt werden kann, wir

gesetzt...

Datum: 29.8.2017

Rev. 6.1

Seite: 16



cncCUT
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...oder andern Sie die Werte nach Ihren eigenen Winschen.
Wahlen Sie das entsprechende Eingabefeld.Uber die
Tastatur kdnnen Sie beliebige Werte eintragen.

i Lﬂlﬁiﬁl;‘m |~ Bestatigen Sie die Eingaben mit dem 'Eingabe’-Knopf unter
L " am g der Vorschau.
ol H =
- e
= e
i R 2o
P =g
= :
@_
i 2 8= e 5]
s~ s =
Cm O é}
- 8| -
L e .
al = o Hier wird Ihnen die Anzahl der Platten angezeigt. Links sehen
- 2 Sie die 'vollen' Platten mit Angabe der Anzahl der Werkstiicke
= = und rechts die 'letzte' Platte, die den verbleibenden Teil der
B S Werkstlicke enthalt.
L
Lg._
e Driicken Sie auf den Knopf fur die 'vollen' Platten oder die
- 'letzte’ Platte, um die Platte in der Vorschau zu sehen.
™
u...
L
|l W il
™ I =
L
8-
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&

Um die Teile- und Randabstande einzustellen, wechseln Sie
zum nachsten Tab.

In den Eingabefeldern kénnen Sie die Abstande der Teile
zueinander sowie zu den Plattenrdndern festlegen. Geben
Sie die Werte Uber die Tastatur ein...

...und bestétigen Sie die Eingabe mit einem Klick auf den
'Return’-Knopf.

e oy 1 oww oo 7 awews

== @ Durch einen Klick kénnen Sie die Schneidrichtung fiir die
Teile festlegen.

In der linken Halfte haben Sie die Mdglichkeit zwischen
wechselnden und gleichlaufenden Schneidrichtungen fur
Spalten sowie Reihen zu wéahlen.

e FEE
- a CICI

e e

eyl

E L EEEE
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In der rechten Halfte kbnnen Sie zwischen ein- oder
zweizeiligem Schneiden wahlen und festlegen, ob jedes
zweite Teil geschnitten werden soll.

Sind alle Eingaben gemacht, kénnen Sie ein NC-Programm
erzeugen. Wechseln Sie zum Teile-Tab, um das richtige Meni
in der Navigationleiste links zu erhalten.

&

Driicken Sie auf den Generierungsknopf oder auf den
‘weiter'-Knopf in der Kopfleiste, um das Programm zu erstellen.

Seite: 19 Rev. 6.1 Datum: 29.8.2017
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NC-Programm erstellen.

NC-Programm erstellen und in der Jobliste speichern.

E Sl 8 === e G ben Sie alle Werkstiicke auf die Platte bebracht und
= _ verschachtelt, kénnen Sie mit einem einfachen Mausklick ein
i~ NC-Programm erstellen.

Ld

L

|l

Ll

|l

In der Vorschau sehen Sie das Ergebnis der Schachtelung. Sind
mehrere Platten vorhanden, kdnnen Sie die einzelnen Platten
tiber die Knopfe in der Ubersicht rechts oder iiber die Tabs
anwahlen.

In diesem Feld kénnen Sie dem Programm eine Nummer
oder Namen zuweisen, unter dem Sie das Programm in der
Jobliste wiederfinden mochten.

Datum: 29.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 20
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i .l @:::;:. == @ gej mehreren Platten knnen Sie allen Platten eine
el x gemeinsame Jobnummer oder Jobnamen zuweisen. Alle
i~ Platten des Programmes haben dann den selben Jobnamen.
Ll
L
L
ladl
kd
4 ooonec
=) &
Ll
s Driicken Sie auf den Generierungsknopf oder auf den
» ‘weiter'-Knopf in der Kopfleiste, um das Programm zu
erstellen.
L
=
Ld
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Die Jobliste

Platten in der Jobliste.

e T dela e
IBE,,- £
3": ﬂ Neuer Job
“k | werden kdnnen.
Bg.u- H Jobliste
=
¢
|
£ | Cockaster b _ij_‘ﬂ_:'_i o0 _“;j
IBE,- A
“-" euer Job
bq.u- E\i‘ Jobliste
=
¢
|
b IEEE ey

Aktuelle Programm Nr.:1033

10023012 080706
1 1 24112011 15:85.24

&

ausfiithren méchten.

Waéhlen Sie aus der Jobliste das Programm, das Sie

Alle generierten NC-Programme werden in einer Jobliste
gespeichert. Die Generierung und die Ausfihrung von
NC-Programmen ist streng getrennt, so dass einmal erstellte
Programme immer wieder mit wenigen Schritten ausgefuhrt

Von der Startseite konnen Sie mit einem Klick auf 'Jobliste" in
den Bereich wechseln, in dem Sie die vorhandene
NC-Programme verwalten und ausfihren.

Datum: 29.8.2017

Rev. 6.1
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In der Vorschau sehen Sie die geschachtelten Teile. Bei einer
Maus mit Scrollrad, kénnen Sie die Teile stufenlos zoomen.

o Tese
107 iz 120
Ty iz =
M 1102 anz o
w,_ Lﬁ 1w Erstes + 1 1 1082017 13:98:61
1095 Ersins o 1 1 2104207 13103
w o i mes s mam e §
) w0 wm moor v

In diesem Rahmen werden alle Werte zur Platte angezeigt, auf
der die Teile verschachtelt sind.

Um die Platte mit allen Teilen zu dokumentieren, lassen Sie sich
eine Zusammenfassung in HTML-Form anzeigen und drucken
diese auf Ihrem Drucker aus.

= o
® o7 aniz 130
e M e anz £
ne anz u 082007 eiag2
m,_ m 1108 Erstes 4 1 1 1082017 13:98:61
1095 Erstns o 1 1 204207 113103
wom o mes s mam o e 8
) w0 wm moor v
Zavammaries vag ancuiges |HTHL Sone detwion |
} orvovorncr | |
ENE Programm
Progn 107 =
D 20082077
Biatte
Ancati e Pt 1
i

oriat STIF
Besie 2000000
1000.000

xpkto 4717

Driicken Sie auf 'Print' um den Druck zu starten.

ﬂ:: 1
- ; .
i— .
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Wollen Sie das Programm eingehend prifen und vielleicht noch
Anderungen vornehmen, haben Sie im oberen Bereich noch
eine Anzahl von Knépfen, um noch letzte Korrekturen oder
Einstellungen vorzunehmen.

&

Um das NC-Programm an die Schneidmaschine zu senden,
driicken Sie auf diesen Knopf oder auf den 'weiter' Knopfin der
Kopfleiste. Es 6ffnet sich ein Dialogfenster fiir die Eingabe der
Zieldaten.

Waéhlen Sie das Ziel Ihres Programmes, das auch eine direkte
Verbindung zu Ihrer Schneidmaschine tiber eine
RS232-Schnittstelle sein kann, und driicken Sie auf 'ok'.
Voraussetzung ist naturlich, dass die Verbindung zwischen
Rechner und Schneidmaschine richtig eingestelltist und
funktioniert.

Um das Programm zu beenden, wechseln Sie zum
Startbildschirm.

Datum: 29.8.2017
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Konturschachteln

Unterschiedliche Teile optimal schachteln.

| ooetaser

i

ETETE ™

(o] Beim Konturschachteln konnen Teile unterschiedlichster Form
e aus einem Schachtelplan auf eine Platte gebracht werden. Die
T

el Lk

Wahlen Sie die Teile aus der Liste.

— Teile werden dem Schachtelplan zugefiihrt, mit Angaben tUber
Teileanzahl, Prioritat, Schrittwinkel und Einpassparameter
versehen und geschachtelt.

@%{:@lm# Gehen Sie zum néchsten Programmschritt - dem

Konturschachteln.

Seite: 25
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Um die Parameter fiir ein Teil zu bestimmen, markieren Sie das
Teil in der Liste. Sie kdnnen die Werteeingabe aber auch an alle
Teile anbringen, dazu missen Sie dann lediglich den
entsprechenden Knopf bei den Einstellungen driicken.

[roin Pty orten| B4l

i P

A FETE kel |

B | Geben Sie die Anzahl der Teile ein.

=3 FEE |

{Foc s gl Um die Eingabe auf alle Teile anzuwenden, driicken Sie den
; entsprechenden Knopf und bestatigen Sie die Eingabe.

i = al

Mit Anderungen an den Einpassparametern andern Sie auch die
Verschachtelung, die Sie so nach lhren Wiinschen gestalten
kénnen.

So kénnen Sie z.B. die Sortierung beeinflussen.

Datum: 29.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 26
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mm ..... i 15 e nL‘::‘L.’;,ﬂ;, Andern Sie die Prioritét fiir das grofte Teil.
=
™
w_ e sam )
Em il s “L';":‘L."ﬂ Bestatigen Sie die Eingabe.
|- <
s i
i =
== =
= el
EERR
- RG]
@.—.—.
w.- o s eampma e s af e P s
o i 1 - ,.-.L'.."’:,‘L."ﬂ In der Vorschau sehen Sie direkt die Wirkung lhrer
: ‘ Anderungen - die Anordnung der Teile hat sich verandert.
g
S
E—'— ir
w.- LR wERe e st af e i
mw s .l - ,l':‘@;, Andern Sie den Einpasstyp um Freiraume zu schaffen.
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il =~ -~ Mit dem kleinsten Teil lassen sich Liicken gut schlieRen.

[G_mml_l_i

il === -~ Erhohen Sie die Anzahl. Bestatigen Sie die Eingabe.

[?.i‘.“m Sortiert | B4 b|

Generieren Sie das NC-Programm.

NC-Programm in die Jobliste speichern und weiter zum
néchsten Schritt..

..der Jobliste.

Datum: 29.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 28
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Makro wéahlen

Wahlen Sie ein Makro aus dem Bestand.

— dee= [~
yu 125 _m.m_ﬂl'.._..m
= meOHHN

|l m — _:{} P, w

e AL

g~ ] - ._m - - _ o Bk
Ld

o

—— A=
y‘ ’ 1.25 :‘0-‘-'0 o) v

~ I B
[ﬂ—-m ] ; @ ! L‘-’.—-‘" J E
- ——|V] PN
| Ages _ ! . "

Aus der 'Plattendatenbank’ oder aus der 'DXF-Auswahl’
gelangen Sie tber den Knopf 'Makro' in der Navigationsleiste
zum 'Makro'-Bildschirm.

Hier verwalten Sie Ihre Makros. Sie kdnnen direkt auf die
Makros auf der Festplatte zugreifen oder ein Makro von einem
externen Datentrager laden.

Uber die Tabs finden Sie alle Makros in Ihren Arbeitsordnern.
Die Makros kdnnen in den Ordnern themenweise gruppiert
werden. Klicken Sie auf einen Tab um die Makroauswahl zu
sehen.

Seite: 29
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i dela=" - &
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Klicken Sie auf ein Makro in der Ubersicht und das Makro wird in
der Vorschau angezeigt.

&

Uber den Knopf 'Makro Def' oder mit einem Doppelklick
wechseln Sie in die Bearbeitung des Makros.

Unter 'Werte' befindet sich eine Tabelle mit allen Parametern fiir
das Makro. Wahlen Sie einen Wert aus der Tabelle.

Andern Sie den Wert iiber einen Doppelklick direkt in der
Tabelle...

Datum: 29.8.2017
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e

Lﬂvm—

=7 s

Lﬁ.—.

L‘i... —_—

...oder Uber das Eingabefeld unter der Tabelle.

Mit einem Klick auf den oberen Knopf wird das Teil angepasst.

Wollen Sie das Teil in der Teileliste unter 'Tabelle' speichern,
driicken Sie den letzten Knopf. Bestatigen Sie das Speichernim
erscheinenden Dialogfeld.

Die Teile in der Teileliste bleiben Ihnen fir die weitere Nutzung
dauerhaft erhalten. Wechseln Sie zur Tabelle.

Seite: 31
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&

Diese Teile kdnnen Sie zu jeder Zeit wieder direkt auswahlen.
Klicken Sie auf den gewunschten Eintrag in der Liste.

Sie konnen ein Teil auch individuell bearbeiten. Ubernehmen
Sie das Teil mit einem Klick auf den oberen Knopfin der
Navigationsleiste in den 'Sketcher'.

Hat das Teil die gewiinschte Form und Grol3e, gehen Sie in der
Bearbeitung zum néchsten Schritt. Nutzen Sie den Knopf
'Schneidteil' oder driicken Sie auf den 'weiter'-Knopfin der
Kopfleiste.

Datum: 29.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 32
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Technologien - Anschnitte im Detall.

Bestimmen Sie die Anschnitte an Aul3enkonturen.

i ﬂ'mmm ﬂ]_ m‘: 10:55:30 2 . . . . .
{ il —H— ¢ G —?‘J Aus dem Technologiefenster erreichen Sie iber den zweiten

- - “ Tabinder Kopfleiste rechts den Arbeitsbereich, um die
8- & Anschnitte an Auf3enkonturen zu setzen.
e o
g = =

Jlj o/|nl
- 215 iy
= L
[ ~— wasstse g
== Thimkien.

1. | Docwaster A | Technolege 5 2 . . . . .. .
_TI = . ; —?J Die Anfahrten (links) sind in griin dargestellt, die Ausfahrten
=) 93\ o (rechts) in rot. Wahlen Sie d_|e Eorm firden Anschn_ltt_, .Gerade
: - oder Bogen, und machen Sie die Eingaben zur Definition des
e = Anschnitts.
ol = gl
[l = A
g e

= s
[~ sersese o]
B
— e . R
i{ il 4 : —?J Klicken Sie in ein Eingabefeld...
ﬂu“ T ‘) EAF I:?‘“
- ..
it .

I
. & -
S5 T el
[~ st o]
=
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... und geben Sie den Wert Uber die Tastatur ein. Bestéatigen Sie
die Eingaben mit dem 'Return’-Knopf unter der Vorschau.

IL%’J""""' i Mlﬂ @T:. I @ Wahlen Sie den Anschnittpunkt. Klicken Sie dazu auf den
- . . . Knopfander Seite oder Ecke, an der Sie den Anschnitt
s | iy o e . .

= platzieren mdchten.
- =

" hmu'_: -

lisi— ol e RN I Sie kénnen die Auswahl auch dem Programm tberlassen,
= - H markieren Sie das Feld in der Mitte, der Anschnitt wird dann
=T ; R an die optimale Stelle gesetzt.
!ﬂ-—w—-—- .i';“.;".‘&:.-\. Lt
IL%JM""' _L‘EJBJ @"I‘:‘"‘ = L'y Wollen Sie Brennbriicken stehen lassen, so geben Sie hier
= R p— i einen Wert ein. Bei einem leeren Feld oder dem Wert 0.0
| 7 im | BF . .

. werden keine Brennbriicken erzeugt.
e e

R
il >0 51
i # i
- B
|z —— e i
Em... _ = @"“’“"N\“ @ Legen Sie anschlieBend auch die Anschnitte fir die
= = G %ﬁ = Innenkonturen und fir kreisférmige Konturen fest.

=
wiil =
. = il
!ymw F e ——— -
— S
|~ e ST |
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Bestimmen Sie die Anschnitte an Innenkonturen.

Aus dem Technologiefenster erreichen Sie tiber den dritten Tab
in der Kopfleiste rechts den Arbeitsbereich um die Anschnitte an

e
- ‘ & Innenkonturen zu setzen.
1 ! -

- L7 il

i A== |-

Fan. EET ik il

7

= e Die Anfahrten (links) sind in griin dargestellt, die Ausfahrten

j @ 9 - )%%\ (rechts) in rot. Wahlen Sie die Form fiir den Anschnitt, Gerade
LS | oder Bogen, und machen Sie die Eingaben zur Definition des
- Anschnittes.

@L

[ —

Klicken Sie in ein Eingabefeld...

A
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e : T
Iw . il @ ¢ ] @ ... und geben Sie den Wert Uber die Tastatur ein. Bestéatigen Sie
- 7 dieEingaben mitdem 'Return'-Knopf unter der Vorschau.
3~ eIl
- =
og
= = b
e e
= L
|z~ ol
| il cocmaser . . |::-W'l° 10,6048 m . . . .
Iw e ; @ Wabhlen Sie den Anschnittpunkt. Klicken Sie dazu auf den
- 7 Knopfan der Seite, an der Sie den Anschnitt platzieren
|~ m @ B
o maochten.
e -
L~ s
w“m F e —
e T
| —— e T
IU’H"“"“' | : lm o @ Wenn eine Innenkontur eine erhabene Ecke besitzt, kdnnen Sie
- = im o= ~ diese als Anschnittecke nutzen. Zu diesem Zweck machen Sie
L [ ) einen Doppelklick auf die Mitte der Anschnittauswahl bei
@“‘“ - i gedriickter <ctrl>-Taste.
L~ = 2
!ymw F I Lo
.1 L
a—— .
lwm..... : el @|m e @ Die Anschnittauswahl wird dann um die Eckenauswahl ergéanzt.
ol - B@ pr “| Wabhlen Sie den Anschnittpunkt. Klicken Sie dazu auf den Knopf
- ST an der Ecke, an der Sie den Anschnitt platzieren mochten.
8 =
iy_'- ’ME e
!ymw il bttt
e A 1L
| gt
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?M" il @...:... e W Die Anfahrten fiir Ecken innen sind blau dargestelit.
| V7 e wlw
-
i '*’. '. [+ 'M@ N
Lﬁ"m:; - . - Fﬂ.:.""i...
- . g
Lﬂm... i @l - H’" W Wollen Sie Brennbriicken stehen lassen, so geben Sie hier
et \ & ~ 7 einenWertein. Bei einem leeren Feld oder dem Wert 0.0
|- | g B . N
y werden keine Brennbriicken erzeugt.

- j
L-d___ R / j 'x\. / -l
e — =
- Es g
ww... s @l “Tﬁ"" W Legen Sie anschlieRend auch die Anschnitte fiir kreisformige
- \ ~ S®  Konturen fest.
& =
u.........
L'd‘-“— s >,

nta— T— L
- il i l_.._
e e g
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Bestimmen Sie die Anschnitte an kreisformigen Auf3enkonturen.

= HEeE— &
= @ lslo
- =
= :
= A
-— -
=T
g = e g
i B ""_'.‘_'.".'!"_"7
= CE T L
st 5 [ g G
. > TR
mmw
g & :8 9‘8‘4
(i m 0% o
| B Pricerre=ai
T dEE= -
!jw 2 f e ’_‘ el
aet R [ b &
B i&%
iﬁ"" f'¥\° +*Q 9"8"
[~ — m 0% o

Aus dem Technologiefenster erreichen Sie tUber den vierten Tab
in der Kopfleiste rechts den Arbeitsbereich, um die Anschnitte

an kreisférmige AuRenkonturen zu setzen.

Die Anfahrten (links) sind in griin dargestellt, die Ausfahrten
(rechts) in rot. Wahlen Sie die Form flr den Anschnitt, Gerade
oder Bogen, und machen Sie die Eingaben zur Definition des

Anschnittes.

Klicken Sie in ein Eingabefeld...

Datum: 29.8.2017
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Iwm... | : m , ’“— @ ... und geben Sie den Wert tber die Tastatur ein. Bestétigen Sie
- % 5.;% % & “ die Eingaben mit dem 'Return’-Knopf unter der Vorschau.
=i~ =

'?7
[ —— fa
° ':_‘o o
g /’¥\° *Q %‘O‘
L # - %ﬂ 2 =

W 4 T
= U EE
|d—~— smscese ]
ILym... il @ m , ’i @ Sie haben die Mdglichkeit die kreisférmigen Aufl3enkonturen des
- % & & “ Werkstiickes beliebig anzuschneiden. Neben der schnellen
- - Anwahl eines Winkels...
(8 -
i "o &, 0
i AR
|—~— st iig]
Iﬂmw il @ m ’2 @ ...kbnnen Sie auch jeden beliebigen Winkel bestimmen. Tragen
- % B & g Sie dazu den Winkel im Eingabefeld ein und bestatigen die
- o Eingabe mit der 'Return’-Taste.
(g -
I o a0
|§""" f’);\c -0 (f j'\
ymw T 'o iy
&

!E—u—- waben Biechpire | B
Iwm.... | ; m ’3 @ Wollen Sie Brennbriicken stehen lassen, so geben Sie hier
= % é'% % & “  einen Wert ein. Bei einem leeren Feld oder dem Wert 0.0
8- - werden keine Brennbriicken erzeugt. Bei der Eingabe eines
[ — - . . - .

2 negativen Wertes erzeugen Sie einen Uberschnitt.
- alo8s
™ — + 0O ¥ O,
!Eu-m waten bctgine | B
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I&mm il m . ’“— @ Legen Sie anschliel3end auch die Anschnitte fur kreisférmige
- g 6%%\# Innenkonturen fest.
- =
= =
i Pt e
Y — - 1,0 % o
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Bestimmen Sie die Anschnitte an kreisformige Innenkonturen.

| il cocmaser =y | o |, Technologe 18408 2l
Iﬂ i lyﬁ% £ | @ Aus dem Technologiefenster erreichen Sie Gber den flinften Tab
- s g in der Kopfleiste rechts den Arbeitsbereich, um die Anschnitte
- an kreisférmige Innenkonturen zu setzen.
- =
=8 :
[ r

-— e
=T
!E—-—-a—- S u lesalioges o Mol e/ |

i B “’_'.‘_'.".'!"_"7
Iﬂm-- sall=d @""‘“’ F - Die Anfahrten (links) sind in griin dargestellt, die Ausfahrten
B 9@ ® ® %\‘\;\L (rechts) in rot. Wahlen Sie die Form flr den Anschnitt, Gerade
LS oder Bogen, und machen Sie die Eingaben zur Definition des
(e Anschnittes.
i & -
™ — B @ e
=T
|~ v bE
gm... e @m o W Klicken Sie in ein Eingabefeld...
= ® §£<\® &
Eﬂ‘“"“ %ig @, @
i (& eFE"e
[ — B @ e
7 oy
|~ v, g
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... und geben Sie den Wert Uber die Tastatur ein. Bestéatigen Sie
die Eingaben mit dem 'Return’-Knopf unter der Vorschau.

Bei einem variablen Kreisanschnitt fiir Innenkreise, wird mit
einem Klick auf die rechte Maustaste die Formel in einem Tooltip
dargestellt und kann in das Eingabefeld ibernommen werden.

Sie haben die Moglichkeit die kreisformigen Innenenkonturen
des Werkstiickes beliebig anzuschneiden. Neben der schnellen
Anwabhl eines Winkels...

...kdnnen Sie auch jeden beliebigen Winkel bestimmen. Tragen
Sie dazu den Winkel im Eingabefeld ein und bestatigen die
Eingabe mit der 'Return’-Taste.

Wollen Sie Brennbriicken stehen lassen, so geben Sie hier
einen Wert ein. Bei einem leeren Feld oder dem Wert 0.0
werden keine Brennbriicken erzeugt. Bei der Eingabe eines
negativen Wertes erzeugen Sie einen Uberschnitt.

Datum: 29.8.2017

Rev. 6.1 Seite: 42



51 | coctasr dlal A== |- g . . . N . . .
‘ Ll —J. — _J Prufen Sie anschlieRend auch die Einstellmdglichkeiten fir
- @ @ | ® m%\'\ weitere Technologiedaten lhres Postprozessors.
B =
- E"—T Sortieren Sie die Teile und legen Sie eventuell den Verfahrweg
i~ alsdss fur das Schneiden der Innenkonturen fest.
I " @ e
Y oI
=5 T
(&~ s iig]
F =
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Technologien - Anschnitte

Der Schneidvorgang in der Simulation.

Aus dem 'Technologiefenster' erreichen Sie Uiber den letzten
Knopfin der Navigationsleiste 'sortieren/Einstellungen’ das

L - Sortierfenster.
B (e

i s o ] | e Ej
3 [l G

dh | [
- 215 iy
= | o
—— EEE g
(B L R
E = Ll = A & Miteinem Klick auf den linken Knopf in der Kopfleiste

'Simulation der Schneidbahnen' wird der Schneidweg und die
Schneidreihenfolge fur das Teil simuliert.

i

e dela== - &

e fe e = = Zuerst werden die Innenkonturen geschnitten...
g B S S e e =~
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i e el &= -~
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g (B = = e ﬂ; | e
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==
B
| -

i .

...dann die AuRenkontur.

Uber den Schieberegler konnen Sie die Geschwindigkeit der
Simulation veréndern.

Mit einen Klck auf diesen Knopf kdnnen Sie die Simulation
abbrechen.

Uber den 'zuriick-Knopf' gelangen Sie wieder ins
‘Technologiefenster'.

Seite: 45
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Automatisches Handschachteln
Anzahl der Teile vorgeben.
_ww"' s el .ﬁ ,.L'..:LE Im Fenster 'Konturschachteln' kénnen Sie die Anzahl der Teile
o fur das 'Automatische Handschachteln' eingeben.
s
P
ww":..ﬂ, s .l - i‘:% Markieren Sie die Teile in der Liste.
- E
o s ||
o e EE
m._..
Lﬁ_w ooa
Lﬂ‘- Ine s s e s af e b
i I ,.L'..:LE Geben Sie die Anzahl der Teile ein.
| e -
m._
Iﬁ_w o3
Lﬂ_ Ine s wogEse Tee s af e b
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i il = ~ 3]

o R Um die eingegebene Anzahl auf alle Teile anzuwenden,
drucken Sie diesen Knopf.

e e —— ~ 3l

e X |TE Bestatigen Sie die Eingabe. Mit einem Klick auf den
: 'Return’-Knopf, werden die Teile als Vorgabe geschachtelt und
fur das Handschachteln tbernommen.

Mit einem Klick auf diesen Knopf wechseln Sie zum
'Automatischen Handschachteln'.

\ A e | w3421 .. B .
.'E.,..__._ oy aicee - Bei einer geschachtelten Vorgabe von Teilen im Schachtelplan
Farkionmn Wk i | Vs el . . .
=l = o (1 % € B 1 werden diese beim'Automatischen Handschachteln’
S m " J (ibernommen.
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Teile auswahlen und positionieren.

P

2 .
[P ep—

Beim 'Automatische Handschachteln' verwalten Sie Platten und

Teile in Abhangigkeit zueinander und kénnen die Teile zwischen
dem Teilevorrat und den Platten bewegen.

P

2
P W P 0 |

Sl Hier sehen Sie alle Teile die Sie zum verschachteln

ausgewabhlt haben. Die Anzahl der Teile und die Angabe,

wieviele davon auf die Platten verbracht wurden, stehen
unter den Teilen.

]

Sl [ e
Paramanar | Werkstacha | Plan Schachintn |

In diesem Fenster sehen Sie die gewabhlte Platte und die
]

geschachtelten Teile. Alle Aktionen erfolgen auf das

Objekt, das markiert ist; dies kann die Platte, ein Teil oder
auch eine Teilegruppe sein.

Datum: 29.8.2017
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Paramtr | Wkt | Pl Schaciin |
P Wb | i |
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o i %&g\ e I
S
|
B
]

& G e s Y
Pararmmins | Wanhatichn | Paten Senscausin |
[ —— — —
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7 Maurichiang £1a100) e . et T

™ |
At ||
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T ]

Markieren Sie ein Teil...

...und legen Sie es auf die Platte.

Bestimmen Sie den 'Fangmodus' fiir die automatische
U C & 1 Annaherung der Teile durch das Programm.

Das Teil wird im eingestellten Fangmodus auf der Platte
W T & i positioniert.

Seite: 49
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Legen Sie so ein 2. Teil auf die Platte und markieren Sie das
Teil.

[——

et i | Mit diesem Knopf oder einem Klick auf die rechte Maustaste
= - o Y% @ B i erhalten Sie ein Menu fiir schnelle Aktionen. So kénnen Sie z.B.
F = i . einTeil schnell drehen.

ausign

ane darchrecann

e e s ] Wechseln Sie zu den 'Funktionen’ - 'verschieben'.

ane merchrscann

ﬁ;mlu_ o —I= sl Schieben Sie das Teil in die gewlinschte Position oder driicken

S| e i | Pt s | . . ) .
e | [T Sie auf 'Fangen' um das Teil automatisch anzunéhern.
T Wechseln Sie zur Werkstiickauswahl.

Jr—r—

e A S Y O =y

w )

ane mercnrecanen
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Legen Sie ein 3. Teil auf die Platte und markieren Sie das Teil.

" pe i x
&l ware |2
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Wechseln Sie zu den 'Funktionen' - 'drehen’.

[ T —|
P [ sy w—" Pr——

oy ,fﬁm‘mm]

i || gl g "J‘Mﬁ\“l

Y]

" RSN
Mi
awien || | s Erees =
kst ! ‘ - |

Geben Sie einen Schrittwinkel ein und drehen Sie das Teil in die
gewlnschte Lage.

Paramr | Werkamt | Pl Schachiot |
[ e Pr—
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Bendtigen Sie eine weitere Platte, wechseln Sie zur
'Plattenauswahl'.
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U — ME G @ Varkieren Sie eine Platte.
=
w om |
e
]
L — “dE G @ Dbie neue Platte wird als neuer Tab dargestellt. Hier kénnen Sie
- direkt zwischen den Platten wechseln.
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=
s |
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Gemeinsame Trennschnitte

Teile parkettieren.

e b

197

Geben Sie den Schneidoffset ein.

Im Fenster 'Technologien' kdnnen Sie prifen, ob ein Teil zu
einem Parkett ausgelegt werden kann, um es dann im Cluster
als neues Teil weiter zu schachteln. Bei der Auslegung des
Parketts sind die Clustergrof3e und der Schneidoffset wichtig,
die Auswirkung auf das Parkett haben.

Die Teile im Cluster werden durch gemeinsamen Trennschnitte
geschnitten und duirfen darum keine Anschnitte haben. An- und
Ausfahrten erfolgen immer in Kreuzpunkten.

Geben Sie die Anzahl der Teile ein, die zu einem Cluster
zusammengefihrt werden sollen.

Die Platte selbst darf keinen Schneidoffset haben, I6schen
Sie diesen in der Plattendatenbank.
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1 Grol3e des Clusters ein. Diese entspricht nicht der
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(o 14 Das Ergebnis der Berechnung...
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...sehen Sie im Tab 'Ergebnis’. Priifen Sie die Auslegungen und
wabhlen Sie die fur Sie beste Variante.

Gehen Sie zum nachsten Programmschritt. Sie sehen das
Cluster in der Vorschau. Es kann als eigenstandiges Teil in den
Schachtelplan tibernommen werden.
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Verbindungsschnitte

Teile mit einem Kettenschnitt verbinden.

Aus dem Fenster 'Konturschachteln' kdnnen Sie Teile im
Schachtelplan mit einem Kettenschnitt verbinden.
Voraussetzung ist, dass alle Teile Giber einen Anschnitt
verfiigen, ein Schneidoffset eingegeben wurde und ein
Sicherheitsabstand von mindestens der Breite des Schnittspalts
vorhanden ist, um Kollisionen mit der Kontur auszuschlieRen.

A FEE b |

Wechseln Sie zum Arbeitsbereich 'Verbindungsschnitte'.
Zoomen Sie die Zeichnung in eine angemessene GrélRe.

Bringen Sie die Anschnitte in die richtige Reihenfolge.
Wechseln Sie in den Rahmen Anschnittpositionen.
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Markieren Sie die Anschnittposition und driicken Sie auf
den Knopf um die Anschnitte anzulegen.

Gehen Sie zuriick zu den Verbindungsschnitten...

...wahlen Sie den Kettenschnitt und zoomen Sie die Zeichnung
mit dem Scrollrad in eine angemessene Grél3e.

Starten Sie die Funktion Kettenschnitt. Bestimmen Sie den
ersten Anschnitt.

Datum: 29.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 56



cncCUT

Ziehen Sie den Schnitt zum nachsten Anschnitt.

Verfahren Sie so weiter bis zum letzten Teil.

Beenden Sie die Funktion mit einem Klick auf den 2. Knopf. Der
Kettenschnitt wird lhnen angezeigt.

Gehen Sie zuriick zum Konturschachteln.
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Teile mit einem Briuickenschnitt verbinden.

il QA== W 5 dem Fenster 'Konturschachteln’ kénnen Sie Teile im

; ; Schachtelplan mit einem Briickenschnitt verbinden.
Voraussetzung ist, dass alle Teile Giber einen Anschnitt
verflgen, ein Schneidoffset eingegeben wurde und ein
Sicherheitsabstand von mindestens der Breite des Schnittspalts
vorhanden ist, um Kollisionen mit der Kontur auszuschlieRen.

i Ll = e % Wechseln Sie zum Arbeitsbereich 'Verbindungsschnitte'.
' Zoomen Sie die Zeichnung in eine angemessene GrélRe.
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. . Waéhlen Sie den Briickenschnitt und zoomen Sie die Zeichnung
e | mit dem Scrollrad in eine angemessene Grol3e.
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Starten Sie die Funktion Briickenschnitt. Bestimmen Sie den
ersten Startpunkt der Briickenlinie.

Ziehen Sie die Briickenlinie Gber alle zu verbindenden Konturen.
Der Briickenschnitt wird Ihnen angezeigt.

Legen Sie so alle Briicken an. Beenden die Funktion mit einem
Klick auf den 2. Knopf.

Geben Sie die Anschnittposition fiir das erste Teil ein.
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Gehen Sie zuriick zum Konturschachteln.
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