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Willkommen bei cncCUT

Allgemeine Hinweise zum Gebrauch dieser Einfuhrung

Der Steuerung

Der Starthildschirm

Mit den Tasten im Menu kénnen Sie durch den
— Leitfaden navigieren.
- b g | = v 2] Die Kndpfe bedeuten von oben nach unten.
IBEL. A

o Sprung zum ersten Kapitel.

o Néchstes Kapitel.

o Ablauf starten/fortfuhren.

o Ablauf anhalten.

o Zum Anfang des Kapitels.

o Vorhergehendes Kapitel.

=t onm = - o Sprung zum letzten Kapitel.

o Startdes Loops.

o Sprung zum Inhaltsverzeichnis.
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Der Bildschirm ist in 2 Bereiche aufgeteilt: Rechts
das Men [1] mit den Tasten zur Steuerung durch
die einzelnen Kapitel.

Bei einem Loop werden alle Kapitel der Einfihrung
fortlaufend angezeigt. Nach dem letzten Kapitel
folgt wieder das erste Kapitel.

Links wird das jeweilige Fenster [2] von cncCUT
aus dem Abschnitt des jeweiligen Kapitels gezeigt.
Unter dem Fenster sehen Sie links immer eine
farbliche Markierung, die Ihnen den jeweiligen
Standort in der Programmausfuhrung anzeigt.

Eine umfangreichere Einfihrung in cncCUT zeigt
ihnen das Tutorial.

Wichtiger Hinweis

Das Programm cncCUT ist Maschinen unabhéngig und bietet in seiner Auspragung eine Fille von Funktionen, die
nicht von allen Maschinen unterstiitzt werden. Die Einflihrung zeigt die allgemeinen Funktionen von cncCUT . Die
Bedienoberflachen, die in Abhangigkeit der genutzten Maschine, des genutzten Postprozessors und der
integrierten Programmmodule, eine andere Bedienoberflache zeigen, finden Sie in der Onlinehilfe des
Programmes. Die wichtigsten Postprozessoren sind in eigenstandigen Onlinehilfen beschrieben.

Die kontinuierliche Weiterentwicklung von cncCUT kann auch dazu fiihren, dass sich an der Bedienoberflache
Unterschiede zur Einfuhrung ergeben. Prifen Sie hier bitte Ausgabe und Stand der Dokumentation und des
Programmes und schauen Sie auf unserer Internetseite nach einer eventuell neueren Version.
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Der Startbildschirm

Starten des Programmes.
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Neuer Job

Jobliste

Exit

EE]E]

Neuer Job

o

E Jobliste

& e

Willkommen auf der Startseite von cncCUT .

Erleben Sie wie mit wenigen Mausklicks
ein neues NC-Programm erstellt wird.

Ein neues Programm erstellen..

..weiter zur Plattenauswahl.

Datum: 30.8.2017 Rev. 6.1
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Die Plattendatenbank

Auswabhl einer Platte.
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In der Plattendatenbank werden alle Platten fiir
die Bearbeitung mit cncCUT verwaltet.

Auswabhl einer Platte.

Weiter zum nachsten Schritt..

..Zeichnung wabhlen.

Seite: 3 Rev. 6.1
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Zeichnung wahlen

Wahlen Sie eine Zeichnung aus dem Bestand.
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Auf diesem Bildschirm verwalten Sie mit cncCUT
lhre Zeichnungen.

Wahlen Sie aus der Liste eine Zeichnung.

Weiter zum nachsten Schritt..

..zu den Technologien.

Datum: 30.8.2017

Rev. 6.1
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Technologien

Bestimmen Sie die Anschnitte.

Mit cncCUT kdnnen Sie lhre Schneidteile mit den
unterschiedlichsten Technologiewerten
versehen.

Um die Anschnitte festzulegen wechseln Sie
zum zweiten Tab.

Waébhlen Sie den Anschnittpunkt. Die Markierung
in der Mitte setzt den optimalen Punkt!
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Bestimmen Sie An- und Ausfahrten.

Legen Sie die Anschnitte fiir die Innenkonturen
fest.

Wahlen Sie den Anschnittpunkt.

Datum: 30.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 6
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Bestimmen Sie An- und Ausfahrten.

Mit cncCUT kdnnen Sie beim Schachteln wahlen
zwischen:

1. Gitterschachteln
2. Parkettschachteln
3. Konturschachteln

Weiter zum néchsten Schritt..

..zum Gitterschachteln.
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Gitterschachteln

Schachteln der Teile im Gitter.
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Legen Sie die Anzahl der Teile fest; cncCUT hilft
lhnen durch die Anzeige der méglichen Teile.

Setzen Sie die Anzahl der Teile die verschachtelt
werden kann.

In der Vorschau sehen Sie das Ergebnis der
Schachtelung.

Datum: 30.8.2017 Rev. 6.1
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Sie kénnen die Anzahl der Teile auch eingeben;
die Anzahl der Platten wird dann ermittelt.

Bestatigen Sie die Eingaben.

Driicken Sie auf diesen Knopf um die 'letzte’
Platte in der Vorschau zu sehen.

Seite: 9 Rev. 6.1 Datum: 30.8.2017
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Um die Teileabstande einzustellen, wechseln
Sie zum nachsten Tab.

In den Eingabefeldern kdnnen Sie die Abstande
festlegen.

Bei mehreren Teilen nutzen Sie das
Konturschachteln.
Wahlen Sie die Teile.

Datum: 30.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 10
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Konturschachteln

Unterschiedliche Teile optimal schachteln.

Beim Konturschachteln von cncCUT kénnen Sie
unterschiedliche Teile schachteln.

Wechseln Sie zur Zeichungsauswahl.

Wahlen Sie die Teile aus der Liste.

Seite: 11 Rev. 6.1 Datum: 30.8.2017
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Gehen Sie zum nachsten Programmschritt.
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Sie kbnnen auch die Sortierung beeinflussen.

Andern Sie die Prioritat fur das groRte Teil.

Bestatigen Sie die Eingabe.

Seite: 13 Rev. 6.1 Datum: 30.8.2017
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Andern Sie den Einpasstyp um Freirdume zu
schaffen.

i

Bestatigen Sie die Eingabe.

L Mit dem kleinsten Teil lassen sich Liicken gut
g~ schlieRen.

B

i

ﬂé- o sam wmxe ot e e g

e e S ——

Datum: 30.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 14



ﬁi cncCUT

Erhohen Sie die Anzahl.

Bestatigen Sie die Eingabe.

Generieren Sie das NC-Programm.
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S|t Lﬁ NC-Programm in die Jobliste speichern und

weiter zum nachsten Schritt..
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..der Jobliste.
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NC-Programm erstellen.

NC-Programm erstellen und in der Jobliste speichern.

In cncCUT kdénnen Sie mit einem einfachen
Mausklick ein NC-Programm erstellen.
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In der Vorschau sehen Sie das Ergebnis der
o e Schachtelung.
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Kontrollieren Sie auch die 'letzte' Platte'.

|

EEEEEEE?E

Seite: 17 Rev. 6.1 Datum: 30.8.2017



IB—Ei cncCUT

Geben Sie Ihrem Programm eine Nummer oder
einen Namen fur die Jobliste.

Fertig! Weiter zum nachsten Schritt..

..NC-Programm ausfuhren.

Datum: 30.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 18
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Die Jobliste
Platten in der Jobliste.

=

e deE -

Alle generierten NC-Programme werden durch

g m cncCUT in einer Jobliste gespeichert.
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Jobliste
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Lﬂ Wechseln Sie von der Startseite zu allen
m vorhandenen NC-Programmen in der Jobliste.

ﬂ Neuer Job

Jobliste
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Weiter zum néchsten Schritt..

..NC-Programm an die Maschine senden oder
speichern.
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Wahlen Sie das Ziel Ihres Programmes.
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Bestétigen Sie die Eingabe.

Datum: 30.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 20
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Um das Programm zu beenden, wechseln Sie
zum Startbildschirm.

1111 (1110) 43
H et anz 20 1 1 22082017 10:06:62
m____ H 1183 amz 2 1 1 25082017 08:21:80
' 1102 a1z 2 1 1 ;
o A Wl OMs RMWT 30 04 WIGDXE 6
] T L o E

Seite: 21 Rev. 6.1 Datum: 30.8.2017



IBEE chcCUT

Inhaltsverzeichnis

Willkommen bei cncCUT 1
Allgemeine Hinweise zum Gebrauch dieser Einfiihrung 1
Der Startbildschirm 2
Starten des Programmes. 2
Die Plattendatenbank 3
Auswahl einer Platte. 3
Zeichnung wahlen 4
Waéhlen Sie eine Zeichnung aus dem Bestand. 4
Technologien 5
Bestimmen Sie die Anschnitte. 5
Gitterschachteln 8
Schachteln der Teile im Gitter. 8
Konturschachteln 11
Unterschiedliche Teile optimal schachteln. 11
NC-Programm erstellen. 17
NC-Programm erstellen und in der Jobliste speichern. 17
Die Jobliste 19
Platten in der Jobliste. 19

Datum: 30.8.2017 Rev. 6.1 Seite: 22



	Willkommen bei cncCUT
	Allgemeine Hinweise zum Gebrauch dieser Einführung

	Der Startbildschirm
	Starten des Programmes.

	Die Plattendatenbank
	Auswahl einer Platte.

	Zeichnung wählen
	Wählen Sie eine Zeichnung aus dem Bestand.

	Technologien
	Bestimmen Sie die Anschnitte.

	Gitterschachteln
	Schachteln der Teile im Gitter.

	Konturschachteln
	Unterschiedliche Teile optimal schachteln.

	NC-Programm erstellen.
	NC-Programm erstellen und in der Jobliste speichern.

	Die Jobliste
	Platten in der Jobliste.


