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Abwicklungen

Willkommen bei der Hilfe zu Abwicklungen

Allgemeine Hinweise zur Navigation
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Wahl der Steuerung
Sie haben die Wahl zwischen zwei Méglichkeiten
durch die Hilfe von cncCUT zu navigieren.

1. Die interaktive Nutzung.
Hierbei kdnnen Sie selbst bestimmen, welche

Der Bildschirm ist in 4 Bereiche aufgeteilt: Links
das Men( [1] mit den Steuertasten zur Navigation
durch das gesamte Dokument und einer
Mdglichkeit eine Seitennummer einzugeben und
anzuwahlen.

Oben ist das Inhaltsverzeichnis [2] des
Dokumentes mit seinen Kapiteln; unten ein
Glossar [4] mit den wichtigsten Schlagwdrtern aus
dem Dokument. Vom Glossar kann in einen Index
gewechselt werden und vice versa. Durch eine
Anwabhl einer Zeile im Inhaltsverzeichnis, als auch
durch einen Klick auf ein Schlagwort, gelangen Sie
direkt zur entsprechenden Stelle im Dokument.

Der mittlere Rahmen zeigt lhnen einen
Dokumentenausschnitt [3].

Fur die Nutzung der Onlinehilfe wéhlen Sie

Texte Sie sehen méchten, indem Sie mit der Maus zwischen

Uber die sensitiven Rechtecke fahren und die dann

erscheinenden Details studieren.

2. Infortlaufender Anzeige.
In diesem Modus werden Sie sequenziell durch
das Dokument gefiihrt. Alle Details werden

nacheinander aufgezeigt. Mit einem Druck auf den

'nachste Seite' Knopf (Pfeil rechts) in der
Navigationsleiste links [1] gelangen sie jeweils
einen Schritt weiter.

Wichtiger Hinweis

inter aktiv

oder

fortlaufend

Die kontinuierlichen Weiterentwicklung von cncCUT kann auch dazu fihren, dass sich an der Bedienoberflache
Unterschiede zur Onlinehilfe ergeben. Priifen Sie hier bitte Ausgabe und Stand der Dokumentation und des
Programmes und schauen Sie auf unserer Internetseite nach einer eventuell neueren Version.
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Der Startbildschirm

Starten/beenden des Programmes; Navigation durch das Programm.

Der Startbildschirm ist der Einstieg zu cncCUT .

A ocaisuer ol g 55 Ll ";
E i = ' o Um eine Abwicklung zu erzeugen, starten Sie mit
E. - dem Knopf 'Neuer Job'[1].
‘i-q.h“ﬂ-' .
o F ¥ ! -““":;"”"D o Uber den Postprozessor lassen sich zusatzliche
— e Knopfe fur eine schnellere Navigation zu den
I r Jobliste . .
il g | HTML-Makros fur das Schneiden von Rohren
o e einbinden.
= <

o EinKlick auf das IBE Logo [2] verbindet Sie mit der
Internetseite von IBE Software GmbH.
Voraussetzung hierfir ist eine bestehende
Internetverbindung.

]
]

1

Abwicklungen sind ein Bestandteil von cncCUT .
Eine genaue Beschreibung des Programmes mit
seinen vielen Mdglichkeiten der Blechbearbeitung
erhalten Sie in der Onlinehilfe zu cncCUT . Rufen
Sie uns an oder senden Sie uns eine E-Mail, wir
rufen auch gerne zuriick. Wir freuen uns auch auf
einen Besuch unser Internetseite.

Neuer Job

Mit diesem Knopf kann eine neue Datei d.h. ein neues NC-Programm

erstellt werden.
Dies ist der erste Schritt zu einer neuen Abwicklung. Werden zuséatzliche

Kndpfe fiir das Rohrschneiden angezeigt, markieren sie vorher die
gewtunschte Form.

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 2
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Fir das Rohrschneiden empfiehlt sich die Profilauswahl vor dem Anlegen eines neuen Jobs. Dadurch

wird in der Plattenauswahl die Auswabhlliste angepasst und der Weg flihrt im nchsten Schritt direkt in
die Makro-Bearbeitung.

Sollten Sie online sein, kénnen Sie durch einen Klick auf das IBE
Logo zur Internetseite der Firma IBE Software GmbH gelangen und
sich Uber weitere Programme fiir die CNC-Bearbeitung informieren.
Schachtelsoftware fiir Laser-, Wasserstrahl-, Plasma- und
Brennscheider mit vielen Mdglichkeiten der individuellen
Bearbeitung und Steuerung.

Seite: 3 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018
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Die Plattendatenbank

Auswahl einer Platte

Um eine Abwicklung zu erzeugen muss eine Platte
o 4 A& === wws & vorhanden sein, auf der die Teile geschachtelt
———— it ; werden kdnnen.

j o Suchen einer Platte in der Datenbank:

2 Nutzen Sie die Pfeile rechts neben der

4 Plattendatenbank [1], oder markieren Sie direkt
einen Eintrag in der Liste.

e o Die weitere Einstellungen auf dieser Seite finden
Bjzs= E Sie in der Onlinehilfe zu cncCUT .
= s = : o Haben Sie eine Platte fur Ihre Arbeit ausgewabhlt,
bestimmen Sie die Quelle Ihrer Daten. Sie kénnen
In diesem Bildschirm wahlen Sie sich die Platte aus in der Navigationsleiste [2] zu den Makros
der Plattendatenbank aus, auf die geschachtelt wechseln, um eine Abwicklung auszuwahlen.
werden soll.

Von hier gelangen Sie zum nachsten
Arbeitsschritt, um eine Abwicklung zu erstellen.
Driicken Sie auf den Knopf 'Makro' in der
Navigationsleiste links [2]; Sie gelangen dann in
das Arbeitsfeld fur die Makrobearbeitung.

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 4
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Flattandatenbank
Eum:{nmimu |Hml |m=muw|mnlmm|nnmaﬂmmmmp
17

In diesem Rahmen wird lhnen die
Plattendatenbank mit den

10 1M T 3

1o SHE 200 1000 000 830 000 [ > RestShaehi 1004 1 000 “ J
L QUM 1R LA o il e vorhandenen Platten angezeigt.
T T BT 08 =
ih 4l L] D30 @3
A B o 48 | Mitden Pfeilen rechts kénnen Sie
Lo 200 1030 B30 L] > .
e g = =3 durch die Plattendatenbank
[prr (e = a0 o 1 1 navigieren.
“wth

Wahlen Sie eine Platte aus der Liste,
bevor Sie zum nachsten Arbeitsschritt
wechseln.

st g skl

Armerdedefmert T Fas e [=d) Tar m sTIraa

Haben Sie die Platte gewahlt, so miissen Sie mit einem Makro
weiterarbeiten; klicken Sie auf den Knopf "Makro".

DXF

Seite: 5 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018
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Makro Auswabhl - 'Wahlen Makro'

Wahlen Sie ein Makro aus lhrem Bestand.

T —— s
AL | oocaisuer - A wen |
| - o . i
31 na e
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Auf diesem Bildschirm werden lhnen alle
verfigbaren Makros aus Ihrem Bestand angezeigt.
Ist Ihr System auf die Verarbeitung von
HTML-Makros vorbereitet, erscheinen in der
Auswahlliste der Makroblocke die entsprechenden
Tabs. Bei den Abwicklungen handelt es sich um
HTML-Makros; die betreffenden Tabs sind ‘NetRd'
und 'NetSq'.

Einige Makros sind doppelt oder dreifach
vorhanden, um unterschiedlichen Erfordernissen
aus den Anwendungsbereichen Rechnung zu
tragen. So wird bei einigen Makros eine
unterschiedliche Aufteilung der Teilstiicke
vorgenommen, oder fiir die Bearbeitung mit dicken
Wandstéarken sind Walzzugaben angebracht.

G

Walzung zu erhalten.

Im Arbeitsfeld '"Wahlen Makro' kénnen Sie aus dem
Bestand lhrer Makros eine Abwicklung auswahlen.

o Rechts [1] sehen Sie alle verfuigbaren Makros (im
Ordner 'MACROQ"). Die Makros sind in Blocke
aufgeteilt; die Auswahl eines Blockes erfolgt Giber
die Tabs tUber den Makros.

o Haben Sie ein Makro gewabhlt, driicken Sie bitte
den 'Weiter'-Knopf oder machen Sie einen
Doppelklick auf das Makro.

Hinweis: HTML-Makros werden nur durch den
Inhalt des HTML-Files bestimmt. cncCUT hat keine
'Konrolle' tiber diese Makros. Die Verbindung
erfolgt ausschlieBlich Giber die TCP-Schnittstelle
oder ein ActiveXObject. Die Steuerung der Makros
muss durch den HTML-File erfolgen.

Wenn die Makros iiber eine TCP-Schnittstelle
bedient werden, muss eine Netzwerkverbindung
auf dem Rechner installiert sein.

Makros mit diesem Symbol berticksichtigen die weitere Verarbeitung auf einer Walze. Teile
werden mit Brennbriicken versehen oder erhalten Walzzugaben, um eine formgerechte

Datum: 7.5.2018
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Die auf Ihrem System verfigbaren Makros werden
in diesem Rahmen aufgezeigt. Die Makros sind in
Blocke aufgeteilt. Fir die Auswahl eines Blockes
driicken Sie bitte auf den gewiinschte Tab Uber
den Makros.

Fur Abwicklungen von Formteilen gibt es die Tabs
‘Net*' unter denen diese abgelegt sind. Fir das
Rohrschneiden wéhlen Sie Tabs mit ‘Tube*'.

Hier sehen Sie die Standard-Makros 1 bis 25. Die
Abwicklungen fur Kanéle sehen Sie auf dem Tab
'NETSQ/2'; Abwicklungen fiir runde Formteile
sehen Sie auf dem Tab 'NETRD/2'. Runde Rohre
schneiden Sie unter dem Tab "TubeRd' und eckige
Rohre unter den Tabs 'TubeSq' bzw. "TubeSqgR'
wenn die Ecken verrundet sind.

Hier sehen Sie die Abwicklungen fir runde
Formteile.

Abwicklungen fir Kanale sehen Sie auf dem Tab
'NETSQ'; die Standard-Makros sehen Sie auf den
vorhergehenden Tabs.

Die Makros sind fiir einige Teile in
unterschiedlichen Auspragungen ausgefuhrt, um
verschiedenen Konstruktionsprozessen zu
genugen. Soist z.B. fir Bogen aus dicken Blechen
ein Schneiden mit Materialstegen (Brennbrticken)
mdglich, um die Teile gemeinsam zu walzen. Diese
Makros sind mit einem 'Walz-Symbol' besonders
gekennzeichnet.

Seite: 7
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Hier sehen Sie die Abwicklungen fir Kanéle.
Weitere Teile Kanéle finden Sie auf einem 2. Tab
‘NETSQ2'.

Abwicklungen fir runde Formteile sehen Sie auf
dem Tab 'NetRd'.

Dies ist eine Auswahl fir Rohrschnitte. Die ersten
vier Makros sind Ansatze (Durchdringungen) und
die folgenden funf fihren Schnitte fir einen
Anschluss an Formbdden aus.

Schnitte fur eckige Rohre sehen Sie auf dem Tab
"TubeSq'.

Datum: 7.5.2018
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TubeRd TLIbESq TubeSql ! xT Dies sind Schnitte fur eckige Rohre, wobei sich
| 4 | » | rechteckige und quadratische Rohre
unterscheiden. Die Unterscheidung ist wichtig, da

; fir die Kumulierung von Léchern das Profil
| | Ubereinstimmen muss. Die unteren sind
| Lochschnitte, die auf ein ausgewahltes Grundrohr

aufgebracht werden kdnnen.

Schnitte fur abgerundete Rohre sehen Sie auf dem
Tab TubeSqgR'.

.
TubeRd TuheSq TubeSqI | x1 Dies sind Schnitte fir abgerundete, eckige Rohre.
| 4 | I*l

Fur diese gelten die gleichen Bedingungen wie fur
' U ¢
o9 ¢

Q)ODDO

Schnitte fir runde Rohre sehen Sie auf dem Tab
"TubeRd'.

Seite: 9 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018
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Abwicklungen

Arbeiten mit Abwicklungen (HTML-Makros)

k

i

5 - Bope e, pTeMETET

L

In diesem Arbeitsfeld kénnen Sie lhrem Werkstlick
die gewlnschte Form geben oder ein
vorgefertigtes Werkstlick aus der Liste wahlen.

Uber den oberen Knopf in der Navgationsleiste
links kdnnen Sie die Teile eines Werkstiickes nach
der Generierung in den Sketcher tlbernehmen, um
gezielt Anderungen an den Teilen vorzunehmen.

.4

Abwicklungen werden tber die
TCP/IP-Schnittstelle Ihres Rechners transportiert
oder Uber ein ActiveXObject Ubermittelt. Default fir
die Ubertragung ist ActiveX.

Um eine Abwicklung Giber TCP/IP empfangen zu
kénnen missen Sie zuerst einen entsprechenden
Server bereitstellen.

Geben Sie die Daten fur die Abwicklung ein und
drucken Sie zuerst auf '3dModel' um ein solches zu
erstellen. Entspricht das Modell Ihren
Vorstellungen, dricken Sie auf den mittleren Knopf
um die Daten zur Teilegenerierung zu Ubertragen.
Das Werkstiick wird mit den eingegeben Werten
generiert und in der Vorschau [2] angezeigt.

Hinweis: Um die Ubertragung groRer
Datenmengen sicherzustellen muss ein Server auf
die Ubertragungsmethode 'POST' programmiert
sein. Das sendende Formular muss beim 'submit'
diese Methode benutzen!

Fur eine Nutzung der HTML-Makros flr
Abwicklungen muss die Nutzung von Cookies auf
dem Rechner freigeschaltet sein!

Mit einem Klick auf den oberen Knopf werden nach einer Generierung die

@ Dieses Makros im
Sketcher dndern

Teile des Werkstlickes in den Sketcher ibernommen und kénnen dort
individuell angepasst werden.

Eine wichtige Funktion des Sketchers ist das Trennen von grof3en Teilen,,
wobei dort die Mdglichkeit besteht, an der Trennlinie automatisch die
Blechzugaben mit den Ausklinkungen fiir einen Falz zu setzen.

Datum: 7.5.2018

Rev. 2.2

Seite: 10



Abwicklungen =

—

——
=)
™M
ESOFTWARE

o i)
=1 Il

k
!

|

=
uE“

17

=]
Ll

:

=
[}

In diesem Rahmen sehen Sie die Grundform des Werkstiickes mit den variablen Parameteren.
Waéhlen Sie ein Werkstiick aus der Liste oder geben Sie die gewiinschten Werte in die Eingabefelder
ein und dricken Sie auf den Knopf zur Datenubertragung.

Hinweis: Die MaRe sind Aulenmalle.

Der Inhalt dieses Rahmens wird durch das Makro bestimmt. Jedes Makro hat flr seine Abwicklungen
ein eigenes Formular um die erforderlichen Parameter eingeben zu kénnen.

BS - Bogen, symmetrisch Teile
Einsatz Rohie eset inches 20
3dModel

Die Liste rechts stellt die vorgefertigten Werkstiicke aus der xml-Datei dar. Wéahlen Sie ein Teil aus
dieser Liste oder geben Sie die Werte fir eine individuelle Form ein und driicken Sie den mittleren
Knopf fiir die Ubertragung des Makros an cncCUT .

Der linke Knopf generiert aus den eingegebenen Werten einen Einsatz fur das Werkstlick, z.B. eine
Isolierung oder eine Auskleidung. Der Einsatz wird so geschnitten, dass er mit seiner angegebene
Dicke in die R6hre passt.

Mit einem Klick auf den unteren Knopf wird eine 3d-Modell des Teiles mit den eingegebenen Werten
berechnet und im Fenster unten rechts auf dem Bildschirm [3] dargestellt.

Seite: 11 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018
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I o Dies ist die Vorschau der Abwicklung des
it Werkstiickes nach Ihren Vorgaben im Makro
Il [1].
ool Bei den Liftungsmakros von |BE Software
i GmbH wird automatisch eine Zeichnung des
— erzeugten Teils im SVG-Formatin einen
e zusétzlichen HTML-File geschrieben.
400 -

— 400 — 400 - - 600 -—

T ] ) Seskarog
Frindrich-2a -5 41

BEE T i

P
AT (i

iy

iy

Bei der Generierung der Abwicklung des Werkstiickes wird automatisch eine Zeichnung des Teils im
SVG-Format erstellt und in einen zusatzlichen HTML-File geschrieben. Dieser File hatimmer die
Bezeichnung des Teils mit dem Zusatz '3dPart’; aus 'meinTeil wird 'meinTeil3dPart.html'. Die
Zeichnung ist so aufgebaut, dass sie in der Druckvorschau eines Browsers seitenfillend im
Querformat dargestellt wird, wenn dort alle Rander auf'0' gesetzt werden. Die Felder im
Zeichnungskopf unten rechts kénnen vor dem Druck im Browser ausgefllt werden. Die beiden linken
Felder werden mit Images gefullt, die in 'CoAdrLabel.PNG' und CoAddLabel.PNG im Makroordner

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 12
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liegen missen.

Hinweis: Beachten Sie, dass die Zeichnungen nur Momentaufnahmen sind und bei jedem Makroaufruf
neu generiert werden. Mochten Sie eine Zeichnung evtl. fir Dokumentationszwecke behalten, missen
Sie sie gezielt vor einem neuen Makroaufruf sichern.

3

I " colored (+ shaded (" Linien r;‘ ﬂl In diesem Rahmen ist wird ein 3D-Teil in den
MaRen des Makros dargestellt. Mit einem Klick
auf den Knopf '3dModel' wird dieses immer neu
erstellt, als Ergebnis einer Modellberechnung
mit den eingegebenen Werten.

Mit einem Klick in das Fenster erhélt dieses die
Mauskontrolle und Sie kdnnen das Modell mit
der MT drehen. Mit dem Mausrad |asst sich die
Darstellung zoomen oder mit der MT rechts das
Bild im Fenster verschieben.

Seite: 13 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018
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Das Formular fur die Werteeingabe.

e TR TITEXTr Gl=at il pa hm
158 Biwa Engang Asgang
o 5 # phine Fone [ L

F Faiz Bord Bormd =
[T = Fair Faz [ e

ﬁ ~ Bogen, symmatrisch

Erjumic

LN

Fir jedes Teil existiert ein HTML-Makro mit einem
Formular fur die Werteeingabe der Parameter. Die
Werte sind als defaultim Makro selbst enthalten oder
werden in einer xml-Datei flr jedes Teil bestimmt.
Die in der xml-Datei definierten Teile werden in einer
Auswahlliste unten rechts angeboten.

Die Teile kbnnen auch individuell angepasst werden,
Beachten Sie dabei, dass nur schlissige Werte zu
brauchbaren Abwicklungen fiihren.

Die Bezeichner im Formular kbnnen im Template-File
beliebig angepasst werden.

Um das gezeigte Teil zu fertigen, wahlen Sie das
Teil in der Liste oder geben Sie die Werte von Hand
in die Eingabefelder ein. Achten Sie auf die
Plausibilitat der eingegeben Werte; eine Prifung
durch das Makro findet nur eingeschrankt statt.
Hinweise auf falsche Werte erhalten Sie durch rosa
unterlegte Felder; diese missen aber nicht
unbedingt die Ursache fur Diskrepanzen sein.

Ein Indiz fur richtige Werte ist die Darstellung des
3d-Modells. Fehlt das Modell, liegt wahrscheinlich
eine falsche Eingabe vor. Nutzen Sie fiir die
Konstruktion die Kontrolle des Teiles in der
Darstellung als Drahtmodell (lines).

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2

Seite: 14



Ll
[+ o
IBEg Abwickl ungen :
Verschluss: Ausklinkung
Bord Bord Geben Sie hier die Hohen der Blechzugaben fiir die
W_ l?_ Verschlisse ein. Unterschieden wird zwischen der
Falz Blechzugabe fir einen Falz und dem Gegenstiick dem Bord.

Einschnitte

|

Fuge:

stumpf
PittsburghFz
punkten
falten

e —

Ein

An beiden Seiten der Zugabe kann eine Ausklinkung
angebracht werden; geben Sie in den rechten Eingabefeldern
die Werte fiir die Langen der Ausklinkungen ein. Wichtig ist
hierbei, dass bei zusammengesetzten Linien (z.B. Bogen) die
Lange der Ausklinkung kirzer ist als das Teilstlick der Linie.
Dies gilt nattirlich auch fr kurze Linien.

In der Auswahlliste sind verschiedene Falze aus einem
xml-Templatefile zusammengestellt und direkt anwéhlbar. Die
Werte im Templatefile sind frei editierbar.

Die Blechzugabe fir einen Falz kann mit Einschnitten
versehen werden, um das Umlegen des Bleches zu erleichtern
und Uberwerfungen zu vermeiden.

Fur die Ausbildung eines Verschlusses als 'Falz' muss an
den beiden Blechen je eine Blechzugabe fur Falz (B) und
Bord (A) erfolgen. Hier in der Darstellung das Beispiel eines
Pittsburgh-Falzes.

Verbinder: Dicke: o i . ) )
Eingang Ausgang Platte Fur eine Verbindung zu anderen Réhren kénnen die
@® ohne @® ohne |1 Formen der Verbindungen frei gewahlt werden. Markieren
O Bord O Bord Einsatz Sie die Auswahlboxen flr Eingang und Ausgang an ihrem
O Falz OFaz [5 Werkstick.
Unter 'Dicke' kbnnen Sie Vorgaben fir die Plattenstarke
sowie die Starke des Einsatzes (DAmmung, Isolierung)
machen.
Seite: 15 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018
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Ty

Eine Fuge kann stumpf (A) oder als Falz (B) erfolgen. Bei einem Falz missen Blechzugaben

erfolgen, um einen Verschluss zu erhalten. Die Blechzugaben fir den Falz (b) und den Bord

(a) kénnen, je nach Falzart, unterschiedlich sein. An den Ecken kénnen Ausklinkungen

angebracht werden, die fir Bord und Falz ebenfalls unterschiedlich sein kénnen, um die Teile

dicht zu verbinden.
Um Verwerfungen beim Biegen

* ¢ eines Falzes in einem Bogen zu
vermeiden, kdnnen Einschnitte in
V \! a b einen Falz gesetzt werden. Die

Einschnitttiefe (a) ist variabel und

|
|
|
|
\ T

Falzhohe (b), damit die
Verbindung dicht gefertigt werden
kann.

? sollte immer kleiner sein als die

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 16
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400 In dieser Leiste von Eingabefeldern werden die Werte fir die einzelnen Parameter
= aus der Zeichnung gesetzt. Die Werte kdnnen durch die Wahl eines vorgegebenen
I"'_ﬂ'}— Werkstiickes aus der Liste gesetzt werden oder von Hand eingegeben werden.
=
IF Die Label 'n"und 'c' stehen hier vorrangig fiir die Aufldésung von Strecken oder
Winkeln (Réhren), wenn sie nicht in der Zeichnung aufgefihrt sind.
e =

4 -
& BS - Bogen, symmetrisch Teile:
Einsatz Réhre reset inches 20
3dModel

Haben Sie alle Werte fiir ein Werkstlick eingegeben oder ein Werstiick aus der Liste gewahlt, driicken
Sie auf den mittleren Knopf um die Abwicklungen zu berechnen und das Telegramm an cncCUT zu

senden.

Bei einigen abzweigenden Teilen ist es moglich, einen zweiten Stutzen anzusetzten.

An einigen geradflachigen Teilen kénnen rechteckige und runde/ovale Ausschnitte angebracht

werden.

Mit einem Klick auf den linken Knopf werden die Abwicklungen fur einen Einsatz berechnet, z.B. eine
Isolierung oder eine Auskleidung, und das Telegramm an cncCUT gesandt. Der Einsatz wird so

geschnitten, dass er mit seiner angegebenen Dicke in die Réhre passt.

Die Liste rechts stellt die vorgefertigten Werkstiicke aus der xml-Datei dar. Wéahlen Sie ein Teil aus

dieser Liste und verfahren Sie wie zuvor beschrieben.

Uber 'reset' werden die default-Werte aus dem Makro gesetzt.

3dModel zeigt das errechnete Modell an.

Seite: 17
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Einsatz Raohre reset

2. Nozzle

3dModel

Bei einigen Abzweigungen kann ein zweiter Stutzen angebracht werden. Markieren Sie die
Auswahlbox "2. Nozzle" und driicken Sie dann den Knopf zur Generierung des Teiles.

-] . ]
Einsatz Rohre reset
Oz Paris
ooo -

An einigen geradflachigen Teilen kdnnen rechteckige und runde/ovale Ausschnitte angebracht
werden. Driicken Sie den unteren Knopf um zu einem Formular fiir die Eingabe der Werte zu
wechseln.

Bei einigen Abwicklungen die aus 4 Teilen bestehen, kénnen diese auf 2 Teile reduziert werden.
Markieren Sie in diesem Fall die Auswahlbox ‘2 Parts'.

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 18
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Ausschnitte in Abwicklungen.

—a SN N -

Bei einigen Teilen kdnnen Ausschnitte definiert
werden, die dann in die Abwicklung ilbernommen
werden. Die Ausschnitte sind kumulativ und nur
insgesamt an die Blechteile anzubringen.

i o
b
b E b -
i
g
-l =
-4
fm
s hiuss LI Verhinder Dicke
Bord Bord Eingang Ausgang  Platie
5 i B oine ®oee  [1
Far Far Bord ‘Bord  Eweatr
[ET] E7] ra: Pak
['7_.!“"“"'* TL - Luftisitung Trapez [Ausschnitt)
. Tesie
Piin Frpir B e |
[atumci P
|PE=barghr: |
poankiar =
hatn Il |
=
] =]
Einsatz Rohre reset
 ad
ooo

An einigen geradflachigen Teilen kdnnen rechteckige und runde/ovale Ausschnitte angebracht
werden. Driicken Sie den unteren Knopf um zu einem Formular fiir die Eingabe der Werte zu
wechseln. Sie kénnen das Formular mehrfach aufrufen und mehrere, unterschiedliche Ausschnitte

kumulativ definiere

n.

Nach der Definition der Ausschnitte kdnnen Sie die Abwicklung neu generieren.

Seite: 19
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e
tx B
ig

x =100 a =[50 ® sqr ¢ =|D ® horz
y =200 b =30 Omd p=i O vert

set abort |

Nach jedem Aufruf dieses Formulares, kénnen Sie Ausschnitte fiir die Abwicklung definieren. Die
Definitionen sind nur temporér und gehen beim Verlassen des Makros verloren.

Die Ausschnitte kénnen waagerecht oder senkrecht wiederholend gesetzt werden. Geben Sie den
Startpunkt unten links ein und bestimmen Sie die Grol3e des Ausschnittes. Wélen Sie die Form - eckig
oder rund. Wollen Sie den Ausschnitt wiederholen, geben Sie den Abstand und die Anzahl der
Wiederholungen ein und wahlen Sie die Richtung flr die Wiederholung.

l Die Ausschnitte kénnen waagerecht oder senkrecht
wiederholend gesetzt werden. Der Startpunkt befindet
o sich immer unten links; Abstand und die Anzahl der

Wiederholungen kénnen eingegeben werden.
OO
fim=-

Oy
-
O

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 20
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Technologien fir offene Konturen einstellen
) _. Die Schneidbahn kann genau auf der Kontur liegen
st & & o & == .« 7 oderabermiteiner Werkzeug-Bahnenkorrektur
=l -] versehen sein. Die Bahnkorrektur kann links (G41)
= bt T von der Kontur oder rechts (G42) von der Kontur
7 ° . liegen. Bei geschlossenen Konturen ist die Lage
N-— definiert, bei offenen Konturen jedoch miissen Sie
al— e e i die Lage bestimmen, da beide Korrekturen méglich
. = — sind.
. =
=4
Fur Abwicklungen die mit offenen Konturen
geschnitten werden, sind die Technologiewerte vor
der Plattenauswahl an die Platte zu binden!
Einstellungen der ;
i o Blgchplatte - H Die eingestellten Werte fir die Anschnitte und die
suordnen i ] Werkzeug-Bahnenkorrektur mussen der Platte zugeordnet
werden. Driicken Sie diesen Knopf, nachdem Sie alle
Einstellungen vorgenommen haben. Wechseln Sie
anschlieend zu den Abwicklungen und nutzen Sie die
Platte mit den gebunden Werten.
Seite: 21 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018



|BE§ Abwicklungen

L E 2
0 0
A A
0 0

In diesem Rahmen werden An- und Ausfahrten in Form und GréR3e festgelegt.

Mit einem Klick auf ein Icon kdnnen Sie den Anschnitt aktivieren oder ausschalten. Bei
gewtunschtem Anschnitt erscheint eine Leiste fir die Eingabe der Anschnittparameter.

Fur die offenen Konturen bei Abwicklungen wahlen Sie gerade Anschnitte. Bestimmen Sie die
Anfahrlange. Bei offenen Konturen die mit Walzbriicken (Brennbriicken) geschnitten werden
sollen, setzen Sie die Anfahrlangen auf 0!

~Randlinien Berechnungsart

Mit Geometrielinientyp
Kein Offset | No j
G41 [11——— B
G42 | No B

Beachten Sie genau die Abwicklung und die Schneidrichtung, um die Bahnkorrektur fir die
offenen Konturen festzulegen.

Sie kdnnen die Schneidbahn genau auf die Kontur legen (Kein Offset) oder aber mit einer
Werkzeug-Bahnenkorrektur versehen. Die Bahnkorrektur kann links (G41) von der Kontur
oder rechts (G42) von der Kontur liegen.

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2
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Trennen grof3er Teile
Grof3e Teile im Sketcher trennen
) . Umein Teil in den Sketcher zu ibernehmen,
L ot & & o & =="  ses % dricken Sie auf den obersten Knopfin der
e S Navigationsleiste. Sie wechseln in den Sketcher
e 2 und kénnen dort die Teile nach belieben
*  bearbeiten.
0|
o Wabhlen Sie 'Konstruktion' [1].
4 o Wabhlen Sie 'Ausklinkung/Verschluss' [2].
_.J ==
Grol3e Teile kbnnen auf elegante Weise in mehrere
Einzelteile zerlegt werden. Ubernehmen Sie eine
Abwicklung in den Sketcher um die Teile zu
trennen. Im Tab 'Ausklinkung/Verschluss' lassen
sich Trennschnitte an Teile setzen, die
automatisch mit Materialzugaben fur einen
spateren Verschluss versehen werden kénnen.
i
R Driicken Sie auf 'Konstruktion' um die Konstruktionselemente im
Einstellungen|  oberen Rahmen [2] einzuschalten.
[} o
J%
Element
F.oniztruktion
Seite: 23 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018
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Kreiz an 2 Elements Tangente Segmentierung | Messen IAuskmk-.:nngmh.lssi

Hihe

DID Auftrennvekior Ausklinkung & |
Trennvektor SO Fniz ': Bord IT iT

£ Offsetlinks Falz Auskinkung

Hihe Ausklinkung

Aus den Kontruktionselementen wéhlen Sie 'Ausklinkung/Verschluss'. Hier lassen sich Trennschnitte
an Teile setzen, die automatisch mit Materialzugaben fiir einen spéateren Verschluss versehen werden
kénnen. An bestehende Konturelemente lassen sich solche Materialzugaben als Falz oder Bord auch
explizit anbringen. Driicken Sie den entsprechenden Knopf und markieren Sie anschliel3end das
Konturelement an dem die Materialzugabe erfolgen soll.

Fur eine automatische Zugabe bei einer Trennung, geben Sie hier die Werte fur die Ausklinkungen ein.
Driicken Sie auf 'Trennvektor' um eine Trennung einzuleiten. Sie wechseln zum Feld 'Trennvektor'.

Eine Trennung kann auch an einer bestehenden Linie z. B. einer offenen Kontur direkt erfolgen.
Nutzen Sie hierzu den Knopf ‘Trennen'.

Trennvekior

Aultrennvektor Starpunkt des Vektors X 0
an der gewiinschien Konltur

. ¢ : 'ﬁ Cursar Cursor Mode —_ - x
identifizigren ¥ [ o Nu.llal.rnxt ok Zurick

Kommando Textzaile Cursarposition Schritweite  Ausfihren am Cursor

Hier kdnnen Sie den Trennvektor setzen. Legen Sie eine Anfangsposition auf einer bestehenden
Kontur fest und bestimmen Sie anschlieBend die Endposition an einem Element auf der
gegenuberliegenden Seite des Teiles.

Das Teil wird getrennt, das rechte Teilstlick (vom Beginnpunkt zum Endpunkt) wird verschoben und an
beide Teilstlicke wird die Materialzugabe mit den angegebenen Langen angebracht. Das linke
Teilstiick erhélt einen Falz, das rechte Teilstiick einen Bord. Die Festlegung der Positionen fur den
Anfang und Ende der Trennung ist somit von entsprechender Bedeutung.

Daimmer nur ein Teilstlick verschoben wird, ist auf die Reihenfolge der Trennung zu achten, wenn
mehrere Trennungen vorgenommen werden. Beachten Sie hierimmer, dass gentigend Freiraum
vorhanden ist! Wenn es erforderlich wird, kbnnen Sie einzelne Teile mit den Funktionen des Sketchers
verschieben.

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 24
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Legen Sie eine Anfangsposition auf einer
bestehenden Kontur fest. Bestimmen Sie dann
die Endposition auf der gegentiberliegenden
Seite des Teiles.

Ist die Endposition bestimmt, wird ein
Trennschnitt angelegt und die Blechzugabe
nach den eingestellten Werten im Rahmen

'Ausklinkung/Verschluss' angebracht.

Seite: 25
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Datei | Konstr. Elem. | Trimmen | Kreis an 2 Elemente | Tangente | Segmentierung |

Auftrennen mit
I] |] worhandener |] I] ol e ‘@
5 Erzeugen
Trennen Linie Trennvektor Falz

Teil auftrennen, mit vorhandener Linie Offset links

Ein Trennvektor kann auch direkt auf einer bestehenden Linie gesetzt werden z. B. auf einer offenen
Kontur. Hierbei wird das Teil getrennt und das abgetrennte Teil wird nach links verschoben. Die
Bearbeitungsreihenfolge muss daher immer von rechts nach links erfolgen. Achten Sie darauf, dass
die Trennlinie an einer Kontur endet, damit die Kuntur nach der Trennung auch an der Linie
geschlossen werden kann.

Daimmer nur ein Teilstlick verschoben wird, ist auf die Reihenfolge der Trennung zu achten, wenn
mehrere Trennungen vorgenommen werden.

Driicken Sie auf den linken Knopf und markieren Sie anschlie3end in der Zeichnung die Linie.

] i ; Im Bild links sehen Sie offene

1, i : Konturen in einem Werkstuick.

: ; ; Nach dem Trennvorgang wird
| das linke Teilstlick nach links

verschoben, die Kontur wird

'| ! dupliziert und die beiden

Teilstlicke werden, wie im

! L [ rechten Bild gezeigt,

; , geschlossen.

pgm e —

-

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 26
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Hand- und Mannl6cher schneiden

Locher auf Rohrachsen positionieren und schneiden

Um ein Teil in den Sketcher zu ibernehmen,
drucken Sie auf den obersten Knopf in der
ol Navigationsleiste. Sie wechseln in den Sketcher
und kénnen dort die Teile nach belieben
bearbeiten.

(2
Bi:

i

_d
- o Wabhlen Sie 'Element' [1].
w o Wabhlen Sie 'Rohr'[2].

_.J x
- s e i e I Beisegmentierten Abwicklungen (Fishes) werden

. _ _ _ von den Makros virtuelle Achspunkte angelegt, die
Im Sketcher gibt es eine besondere Funktion, die zur Positionierung der Ausschnitte genutzt werden
auf der Basis des Rohres als Formteil einenrunden  snnen und es somit einfach machen. diese immer
Ausschnitt berechnet und diesen auf das Rohr auf die Segmentmitte bzw. die Achse zu setzen.

abwickelt. Damit ist es mdglich Hand- oder
Mannldcher in runde Formteile zu schneiden.

Diese Funktion muss im Postprozessor
freigeschaltet sein.

-, Driicken Sie auf 'Element’ um die Konturelemente im oberen

Einstellungen| Rahmen [2] einzuschalten.

43

Elerment

O:

K.onstruk tiok

Seite: 27 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018
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Diatei | Innen | Element | Element | Elipse || Rohr |

o Durchm Lach D-lage—  Anzahl Viektoren
% ' ' in Y-Richt F=An
Loch 1000 150 " in X-Richt |24

Ein abgewickltes Loch erzeugen

Aus den Konturelementen wéahlen Sie 'Rohr".

Hier lassen sich runde Ausschnitte auf ein Rohr als Formteil abbilden. Geben Sie den Durchmesser
des Rohres und des Loches ein und legen Sie die Darstellungslage der Abwicklung des Rohres an,
damit der Ausschnitt in die richtige Richtung erfolgen kann.

Driicken Sie auf 'Loch’ um den Ausschnitt anzulegen. Sie wechseln in die '‘Cursor-Positionierung' zum
Feld 'Rohr'.

Ein Loch kann an einer beliebigen Stelle positioniert werden. Sind virtuelle Achspunkte vorhanden,
kénnen Sie diese nutzen, um das Loch an einer definierten Position zu platzieren.

i L Legen Sie einen Ausschnitt mit
g . einem einfachen Mausklick auf
z ] Segmentmitte und Achse, wenn
' ; virtuelle Achspunkte vorhanden
! ' sind.

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 28
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Schachteln der Teile

Teile in einen Schachtelplan stellen

Die Werkstiicke werden aus einzelnen

" Cagan & 1G] o | B m—— pen i_ Abwicklungen gebildet, die beim Einstellen in den
=l B - .. Schachtelplan durch Vergabe eines

o Gruppennames zusammengefasst werden

] « R kénnen. Dadurch wird eine Zuordnung der

- L einzelnen Schneidteile zu einem Werkstiick

af— o . moglich.

'I' gt
L1 = o Stellen Sie die Abwicklungen in den
Ry Schachtelplan.
R ! o Ordnen Sie die Teile durch Eingabe eines
Gruppennamens.

Um die Teile zu schachteln, missen diese in einen o Wihlen Sie weitere Werkstiicke und fiigen sie dem
Schachtelplan gestellt werden, damit sie Schachtelplan zu.
anschlieend im Konturschachteln auf die Platte o Wahlen Sie anschlieRend Konturschachteln, um
gebracht werden kénnen. Dadurch ist es mdglich, die Teile zu schachteln.

die Abwicklungen verschiedener Werkstticke zu
sammeln und eine Platte komplett zu schneiden
oder auch komplette Auftréage zu biindeln.

In diesem Rahmen werden die
Abwicklungen eines Werkstuckes
dargestellt.

Die Teile bilden in der Gruppe ein
komplettes Werkstiick. Um eine
— o T ' Zuordnung der Teile zu einer Gruppe zu
ermoglichen, kénnen den Teilen bei der
i - Einstellung in den Schachtelplan ein
Gruppenname sowie ein Teilename
’ zugeteilt werden.

1B53.0 - (52500

Seite: 29 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018
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Ubernehme das Tei  Um die Teile in den Schachtelplan zu stellen, klicken Sie auf den oberen
gcﬁthtﬂwﬂn Knopf. Es 6ffnet sich ein Dialog , in dem Sie einen Gruppen- und
Teilenamen sowie die Anzahl der Werkstlicke eingeben kdnnen.

Um weitere Werkstlicke zu bearbeiten gehen Sie im Prozess einen Schritt

zurlick und wiederholen den Vorgang.
Kontur- =chachteln

Haben Sie alle Werkstiicke in den Schachtelplan gestellt, driicken Sie den
unteren Knopf um zum Konturschachteln zu wechseln.

Die weiteren Arbeitsschritte ergeben sich aus der Bedienung von cncCUT
und sind dort in der Onlinehilfe beschrieben.

G, Anzahl der Teile: 4
i ) soll ein Gruppennamen + Anzahl firs Schachten vorgebeben
= werden?

Ja Mein Abbrechen

Hier kdnnen Sie entscheiden, ob Sie der Teilegruppe einen Gruppennamen zuordnen wollen. Driicken
Sie auf'ja' um zum Eingabedialog zu wechseln. Bei 'nein’, werden die Teile direkt in den Schachtelplan

Ubernommen.
e T Geben Sie einen Namen fiir die
ruppennamen Teilegruppe ein. Bestimmen Sie,
wieviele Gruppen geschachtelt
Ia werden sollen. Die Teilstlicke
werden mit ihrem Gruppennamen
-Anzahl der Gruppe fortlaufend durchnummeriert und

|1 fiir das Teilemanagement

mitgefiihrt. So werden z.B. die 4
Teilstiicke eines Teiles xyz_ mit
den Bezeichnern xyz_1, xyz_2,
xyz_3und xyz_4 versehen und
Gruppennamen und Anzahl der Gruppe fiir*s Schachtel kénnen bei der Dokumentation
des auszufiihrenden Jobs
angezeigt und ausgedruckt
werden.

oK Abbrechen

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 30
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Platten Suche | Léschen _.!_l ..!.J
~infa : T &
Material I’S'F..'-?
Dicke 1.000
Breite 4000000
Hihe 2000.000

Schnittgeschwindighkeit 900,000

Schneidbahnkorrektur
T e L6500  |0.0000

In der Jobliste kann der Gruppenname angezeigt werden. Die Teilstiicke werden von 1 an
durchnummeriert. Gleiche Teile erhalten dabei den gleichen Namen. Hier im Beispiel Teil a_ mit den 2
Teilstiickena_lunda_2, Teilc_mitden 3 Teilstickenc_1,c_2undc_3 sowie Teilb_mit3
Teilstickenb_1,b 2undb_3.

Um die Bezeichner zu sehen, markieren Sie die 3. Auswahlbox oben links.

Seite: 31 Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018
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Dateien

Die Filestruktur.

Im Ordner 'MACRO' istim Ordner 'html' fir jedes

= HTML-Makro ein Adapter-File mit der Endung
cncCUT ".MHT" vorhanden. Damit werden die
L — Abwicklungen als HTML-Makro von cncCUT
erkannt und in der Ubersicht angezeigt.
MACRO
— Ein Adapter-File beinhaltet die Pfade fiir die
L Zeichnung des Werkstuckes als Bitmap-File
html ('.BMP") und den HTML-File als darstellbarer File in
einem Browserfenster.
_BE.I- -
N eil.MHT Der HTML-File enthalt das Makro mit einer
— Zeichnung des Werstiickes und einem Formular
- ETE" BMP fur die Eingabe der Werte, mit denen die
) Abwicklungen berechnet werden. Als Ergebnis
[T ET . wird ein Telegramm (Message) generiert, das eine
N eil.html definierte Schnittstelle zu cncCUT erfilllt.
— eil3d.html Eine Beschreibung der Schnittstelle finden Sie im
Kapitel Datenubertragung.
mar .
— eil3dPart.html
R
— eil PNG
_b-ET .
— eil.xml
"
— emplateMakro.xml
r
— emplateFugen.xml

HTML-Makros bieten eine Molichkeit der freien
Makroprogrammierung in cncCUT . Fir die
Abwicklungen sind die o.a. Files eingerichtet.

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 32
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Die Datei mit der Extension ".MHT" ist ein Adapterfile und enthalt die
Namen der Bildfiles und der HTML-Files. Fir die Bilder sind zwei
Bildfiles eingebunden. Unter der Kennung 'BMP" ist das Bild fur die
Vorschau abgelegt. Der unter dem Kenner 'SMALLBMP' benannte
File wird fiir die Darstellung in der Ubersicht genommen.

Fir eine allgemeine 3d-Darstellung des Werkstiickes wird ein
zweiter HTML-File erstellt um das Werkstlck Uber eine integrierte
Programm-DLL in der Darstellung zu drehen. Dieser File ist unter
der Kennung 'PART' benannt.

Beispiel:

BMP=TeilABC.BMP
SMALLBMP=TeilABCklein.BMP
SMALLPNG=TeilABCklein.PNG
MAK=TeilABCMakro.html
PART=TeilABCMakro3d.html

Der Bildfile wird von cncCUT benutzt, um das Makro in die Auswabhl
zu stellen und im Formularrahmen zu zeigen. Die Bilder miissen als
Bitmap-File (.BMP) vorliegen. Die Verbindung zum Programm
erfolgt Uber die Kenner 'BMP' und 'SMALLBMP' im Adapterfile
(.MHT).

Der eigentliche HTML-File, der das Makro mit einem Formular fur
die Eingabe der Werte und die Funktionen fur die Berechnung der
Abwicklungen bereitstellt. Aus den Formularwerten wird ein
Telegramm (Message) generiert, das an den TCP-Makroserver von
cncCUT gesandt wird oder als ActiveXObject tbertragen wird.

Dieser HTML-File enthalt die Daten fur eine 3d-Darstellung des
Werkstlickes tber ein Programm-DLL (3d-Viewer). Der File wird bei
jedem Klick auf auf den Knopf'3dModel' neu erzeugt und enthélt die
aus den Einstellwerten erzeugte, aktuelle Form.

Seite: 33
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-

Bei der Generierung eines Werkstiies wird automatisch eine
Zeichnung im SVG-Format erstellt. Dieser File enthélt die
Zeichnung und kann in einem Browser direkt angezeigt und
gedruckt werden. Bei Bedarf muss der File manuell gesichert
werden.

Zu jedem Formular wird eine Grafik gezeigt, um die Werte aus dem
Formular dem Werkstiick zuordnen zu kénnen. Dieser File enthalt
die Grafik in dem Format, wie es im Makrofile (.html) benannt ist und
kann die Extension .PNG, .GIF oder JPG haben.

Fur jedes Werkstuick kénnen bis zu 5 Varianten angelegt werden,
die in der Auswahl des Formulares aufgefuihrt werden. Dieser File
beinhaltet die Varianten und kann mit einem normalen Texteditor
individuell angepasst werden.

Die Zahl der Varianten kann auch erhéht werden, dann muss auch
im Makrofile die Liste um die entsprechende Anzahl von Eintrdgen
erweitert werden.

Der File "'TemplateMakro.xml' enthélt die veranderlichen Bezeichner
(Label) fir das Formular. Damit ist es méglich, die Oberflache des
Formulars individuell anzupassen, auch in einer anderen Sprache.

Der File 'TemplateFugen.xml' enthalt verschiedene, vorgefertigte
Fugenformen, die in der Auswahlliste des Formulares angezeigt
werden. Hier kdnnen die MalRe individuell vorgegeben werden, die
bei Auswahl der Fuge dann ins Formular gesetzt werden.

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2
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Varianten im XML-File.

<?¥ml wersion="1.0" encoding="I30-5559-1"2>
<parameter:
! TitlerEanal</title |

cuct

Tetne +in FU00< 7 name
Eﬁﬁﬁfﬁﬁfﬁuu A==
<valuer400</value>
<waluer 1000/ valuex
waluer 10</ value
<valuer3i0</values>
<waluer6</valuer
<valuer30</valuesr
<valuerl0</values>
<waluerla/valuer
<wvaluerZS</fvaluer
</duct>
<duct>
<namerinches 20</ name:>
<valuerZ0</values>
<waluerle</valuesr
<waluerb0</valuer
<valuer0.5</value>
<waluerl</valuer
<wvaluer0.2</valuer
<valuer0.5</value>
<waluerl</valuer
<wvaluer0.04</valuex
<valuerl</valusx
</ducts>
</parameters

Ein Werkstlick kann in verschiedenen Varianten
ausgefihrt und zur Auswahl in einer Liste im
Formular angezeigt werden.

Dadurch lasst sich ein Bestand von Teilen wie in
einer Datenbank individuell aufbauen, die dann
permanent fir die Nutzung zur Verfiigung
stehen.

Die Felder [2] bis [4], eingerahmt durch das
<duct>-Tag, beschreiben jeweils eine Variante
des Teiles.

Seite: 35 Rev. 2.2
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Der Titel des Werkstlickes. Diese Zeile wird als Titel im
Formularfenster dargestellt.

Der Name eines Werkstlickes. Dieser Name wird in der Liste des
Formulares fiir die Auswahl eines Teiles eingetragen.

Die Parameter eines Teiles, die bei Auswahl des Teiles aus der Liste
in die Wertefelder des Formulares geschrieben werden. Mit diesen
Werten werden die Abwicklungen berechnet und an cncCUT
gesandt.

Diese Parameter bestimmen die Gréf3en fur die Verschllsse
(Ausklinklangen und -h6éhen, Einschnitte) und in den beiden unteren
Zeilen die Dicken fir die Platte und den Einsatz (DA&mmung).

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2
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Formular-Template als XML-File.

k?xml version=r"1.0" encoding="I30-5559-1"2>
<templatex
thickness>
<name>Dicke: </ namex>
<sheet>
<namerPlatte</ name>
<wvaluerl</valus:
</ sheetr
<inset>

<namerEinzatez</ name>

</ in>

<outx
<hnamer busagang-</ name -
<gelectrohne</selects
<gelectrBord</select>
<gelectrFalz</selects

</partsx
<hbuttons:

Das Eingabeformular fur die Makros kann in den
Bezeichnern individuell angepasst werden.
Dadurch ist es moglich, das Formular in den
verschiedenen Sprachen zu erstellen.

Fur jede Spalte im Formular ist ein Tag
vorhanden, welches die Namen und die

Grundwerte fiir die Eingabefelder umschlief3t.

Wichtig ist, dass bei Anderungen der Tags, auch

Y. zz:ézi}z O<fvaluex die Makros selbst an diese Anderungen
</thickness> angepasst werden missen. Anderungen in den
<locks Bezeichnern haben keine Auswirkung auf die

<name>Verschluss: </ name> Makros und wirken nur auf die Darstellung.

<horder>
<namerBord</ name
<waluerl0</valuexr

</horder>

<fold:>
<name>Fal z</ name >
<wvaluer3id</valuex

</ fold>

<indent>
<namerEinschnitte</ name:
<values5</valuesx H__Fffﬂ#__HEHE_;——————HH’___J_J

</ indent> <notchr
</ locks <name>iusklinkung</ names
<Seams <horder>

<narne>Fuge : </f narme > <natme>Bord-</ name >
</ seams> <waluer10</valuesr
<connections: </horder>

<namwerVerbinder : </ names <fold-

cin <namerFalz</ namexr

<namesFingang</ names <wvaluex30</values:r
<zelectrohne</selects </ fold>
<zelectr>Bord</selectyr </notch>
<zelect>Fale</selectr <partsx

<namerTeille: </ name:>

<inzecTxrEinsate</ insetcTrx
<ductTe>Rihre</duct T
<resetrreset</resetr>

</ outx </huttonss
</connectionss flagss
L <umitraX</ wmitcs
</ flags>
</ templatex
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1:] Fir jede Spalte im Formular ist ein Tag vorhanden. Bei Anderungen
an der Struktur oder an den Tags selbst, miissen auch die Makros
geandert werden.

1:] Das <xmit>-Tag bestimmt die Art der Kommunikation zwischen den
Makros und dem Programm. Als Default ist die Ubertragung der
Daten Uber ein ActiveXObject eingetragen. Als Alternative, z.B. zur
Ubertragung an einen anderen Rechner, kann "TCP" gewahlt
werden. Dies muss bei der Programmausfiihrung entsprechend
bertcksichtigt werden.
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Fugen-Template als XML-File.

In diesem File kénnen Fugen vordefiniert

<?¥ml version="1.0" encoding="I30-8859-1"7> werden, die dannim Eingabeformular in einer

<fugen> Auswabhlliste dargestellt werden. Die Werte aus
stitle>Fugend/title> dem Template werden bei Auswahl einer Fuge

“locks ins Formular gesetzt
<namerstumpt </ narme - 9 '

<waluer0</valuer
<waluer0</valus:
<waluer0</valuer
<waluer0</valuer
<waluer0</valus:

</ locks

<lock:
<namerPittsburghF </ name>
<waluerd</valuer
<waluer30</valuexr
<wvaluerd</valusx
<waluer0</valuer
<waluer3S</valuexr

</ locks

<lockx
<namerpunktens/ names
<waluer0</valus:
<waluerZ0</valuexr
<waluerl0</valuexr
<waluer0</valus:
<waluer0</valuer

</ locks

<lock:>
<namerfaltens/ name>
<waluer30</valuexr
<wvaluer3id</valuex
<waluerd</valuer
<waluer0</valuer
<wvaluer3id</valuex

</ locks

<lock:
<namer3IchnappFe</ name>
<waluerl0</valuex
<waluer3S</valuexr
<waluer0</valus:
<waluer0</valuer
<waluer30</valuesr

</ locks

</ fugen>
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Fir jede Fuge ist ein Tag vorhanden. Die oberen Zeilen beschreiben
den Falz und die Einschnittlange; die unteren Zeilen beinhalten die
Werte fiir den Bord. Der angegebene Name wird in der Auswabhlliste
des Formulares angezeigt.

d

Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2
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Rohrschnitte

Rohrschnitte als Abwicklungen ausflihren

Fur die Ausfuihrung von Rohrschneide-Makros

Lm R s i_ wabhlen Sie ein Rohr aus der Liste der
e L Ei Standardrohre [2].
; s E : I _ Andern Sie die Werte im Formular [1] nach lhren
= 2 _ e Bedurfnissen und klicken Sie auf '3DModel' [2].
a M g E—— Prufen Sie das Rohr in der 3D-Darstellung [4] und
- — A B passen Sie eventuell die Werte entsprechend an.
Eine gute Darstellung fir die Entwicklung des
. [SI—— e | Rohres ist die Gitterdarstellung [4] in der sich die
| s | [ | ' einzelnen Facetten gut kontrollieren lassen.
: = | Hat das Rohr die gewiinschte Form, klicken Sie auf
'‘lbernehmen’ [2], um die Daten an cncCUT zu
Rohrschnitte werden mit HTML-Makros senden. Die Schnitte werden als offene Konturen
ausgefihrt, wobei die Schnitte Abwicklungen auf in der Vorschau angezeigt [3].
der AuRenhaut des Rohres darstellen. In diesem
Arbeitsfeld kdnnen Sie die Schnitte angeben oder Ist das Rohr komplett, kénnen Sie in der
ein vorgefertigtes Rohr aus der Liste wahlen. erweiterten Darstellung des Makros verschiedene
Ldcher einbringen. Um die Erweiterung zu 6ffnen,
Die einzelnen Schnitte sind selektiv und auch mit machen Sie einen Doppelklick auf 'Vorschau' [3].

Fasen zu belegen. Fir passende, korrekte
Schnitte muss die Schneidanlage tUber einen
entsprechenden Fasenkopf verfigen.
Wichtiger Hinweis: Wird ohne Fasenkopf
geschnitten, missen die Werte fiir die
Wandstéarken auf 0 (Null) gesetzt werden.

In die Rohre lassen sich Lécher schneiden, die
Uber zusatzliche Makros kumuliert werden kdnnen.

Fur die Ausfuhrung gelten die gleichen
Bedingungen wie fir die Abwicklung von
Formteilen.
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In diesem Rahmen sehen Sie die Grundform des Rohres mit den variablen Parametern. Wéahlen Sie
ein Rohr aus der Liste oder geben Sie die gewlinschten Werte in die Eingabefelder ein und driicken
Sie auf den Knopf zur Datentibertragung.

Der Inhalt dieses Rahmens wird durch das Makro bestimmt. Jedes Makro hat fur seine Abwicklungen
ein eigenes Formular um die erforderlichen Parameter eingeben zu kénnen. In diesem Beispiel
bestimmt 'n' die Auflésung der Abwicklung fur die Berechnung. In den beiden Feldern rechts kann der
Fasenwinkel fir den Eingang (A) und den Ausgang (B) eingegeben werden. Der maximale Kippwinkel
aus Fasenwinkel und Schnittwinkel wird zur Information angezeigt.

Tubes:
Pipe cutting Nozzle e

R400

BDMcder | apply_ | reset

Die Liste rechts stellt die vorgefertigten Standardrohre aus der xml-Datei dar. Wahlen Sie ein Rohr aus
dieser Liste oder geben Sie die Werte fir eine individuelle Form ein und driicken Sie den mittleren
Knopf fiir die Ubertragung der Daten an cncCUT .

Mit einem Klick auf den linken Knopf wird ein 3d-Modell des Rohres mit den eingegebenen Werten
berechnet und im Rahmen unten rechts [4] dargestellt. Fir die Entwicklung empfiehlt sich dieser Weg,
bis das Modell die gewUinschte Form aufweist, bevor Sie die Daten an cncCUT ubertragen.
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Dies ist die Vorschau der Abwicklung des
Rohrschnittes nach Ihren Vorgaben im Makro
[1] nach der Datenibertragung an cncCUT .

Mit einem Doppelklick auf 'Vorschau' wird ein
zusatzlicher Rahmen angezeigt, in dem Sie den
Rohrschnitt mit verschiedenen Léchern
erganzen kénnen. Mehr hierzu finden Sie im
nachfolgenden Kapitel.

|

(" colored (¥ shaded (" Linien IF‘ i Der Inhalt in diesem Rahmen ist abhangig von
einem erganzenden HTML-File, derim
Makro-Steuerfile als 'PART' gekennzeichnet ist.

Fir das Rohrschneiden wird hier ein Modell nach
den eingegebenen Werten berechnet und mit
jedem Klick auf den Knopf '‘3DModell' neu erstellt.

Mit einem Klick in den Rahmen erhéalt dieser die
Mauskontrolle und Sie kdnnen das Modell mit der
MT drehen. Mit dem Mausrad lasst sich die
Darstellung zoomen oder mit der rechten MT das
Bild im Rahmen verschieben.

Fur die schattierte Darstellung sowie die
Gitterdarstellung lasst sich die Farbe verandern.
Klicken Sie mit der rechten MT auf den jeweiligen
Bezeichner, 6ffnet sich ein Auswahlmend fir die
Farbwahl.

. 5 b Hinweis: Fur die Entwicklung von Rohrschnitten
empfiehlt sich die Gitterdarstellung (lines), da es
2292 #8655 hier keine verdeckten Schnitte gibt.
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Rohrschnitte mit Lochern erganzen.
- . Dererste Schritt fur die Erstellung eines Rohres mit
A o & gl g s wen 5 LOchernistimmer die Auswahl des Rohres. Siehe
=t " e - E hierzu das vorhergehende Kapitel.

v f,_ - ék‘q : fl Fur die erganzenden Locher wahlen Sie das

- ‘1 ‘1 L a'h ot _:_ entsprechende Lochmakro aus [1].

- — g > Andern Sie die Werte im Formular nach Ihren

st Beddirfnissen und prufen Sie die Locher in der

o = 3D-Darstellung [3]. Passen Sie eventuell die Werte
| | S I entsprechend an. Eine gute Darstellung fur die

e Entwicklung des Rohres ist die Gitterdarstellung in

= = == der sich die einzelnen Lécher gut kontrollieren
lassen.
Rohrschnitte lassen sich durch Lochschnitte und
Einschnitte erweitern, die dann innere bzw. offene Haben die Locher die gewiinschte Anordnung,
Konturen auf einer Rohrabwicklung bilden. Diese klicken Sie auf ‘tibernehmen'’ [2], um die Daten an
Schnitte werden als Abwicklungen auf der cncCUT zu senden. Die Lécher werden als
Aufsenhaut des Rohres dargestellt. innere/offene Konturen in die Liste aufgenommen
Voraussetzung fuir Lochschnitte istimmer ein und in der Vorschau angezeigt [4].
vorhandenes Rohr als Basis.
Die Locher werden Uber zusétzliche Makros
geschnitten, die in einer Liste kumuliert werden.
Die Bedingungen fiir die Lécher richten sich nach
dem jeweiligen Lochmakro.
Wichtiger Hinweis: Wird ohne Fasenkopf
geschnitten, missen die Werte fiir die
Wandstéarken auf 0 (Null) gesetzt werden.
Datum: 7.5.2018 Rev. 2.2 Seite: 44
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=- Rphrl:ueren:hnung
- Rohr

Entfernen |

In diesem Rahmen sehen Sie die Liste der kumulierten Lécher als
Innenkonturen zu einem Rohr. Voraussetzung fur den Aufbau der Liste ist
immer ein Rohr, das in einem ersten Schritt bestimmt werden muss.

Um ein Loch hinzuzufiigen driicken Sie auf 'Lécher’; Sie wechseln in die
Makroauswahl, wo sie ein Lochmakro auswahlen. Werden Lécher an cncCUT
Ubertragen, wird die Liste um den Datensatz erweitert. Dricken Sie hierzu auf
'‘Ubernehmen’'.

Die Liste ist ein Stack, der kontinuierlich erhéht wird (push). Der Knopf oben
rechtsist ein 'undo’ und nimmt die letzte Locheingabe zurtck, der Stack wird
verringert (pop). Um einzelne Makros aus der Liste zu I6schen, makieren Sie
den Listeintrag mit der rechten MT und wéahlen Sie 'léschen'.

Bei Anwahl eines Listeintrages wird die zugehorige Abwicklung in der
Vorschau angezeigt. Mit einem Klick auf ‘Rohrberechnung’ wird das gesamte
Arrangement angezeigt.

‘Entfernen’ I6scht die gesamte Liste; sie kdnnen dann wieder mit der Auswahl
eines Rohres neu starten.

Seite: 45

Rev. 2.2 Datum: 7.5.2018



Abwicklungen iﬁ JJ

——
=)
™M
ESOFTWARE

Die Rohrschneidemakros sind Makros flr
Basisrohre und Lochmakros oder offene
Einschnitte (untere Reihe). Letztere sind
ergénzende Makros und kénnen mehrfach
aufgerufen werden, wobei die eingegeben
Konturen kumulieren und in einer Liste als
Innenkonturen bzw. offene Konturen zu
einem Basisrohr gesammelt werden.

1

—i
[}
(=]

N e s S
I | a=f0
~ | = |

BDMGdE'I- | apply' change

Geben Sie die gewiinschten Werte in die Eingabefelder fiir den Lochschnitt ein. Mit einem Klick auf
den linken Knopf wird ein 3d-Modell des Loches mit den eingegebenen Werten berechnet und im
Rahmen unten rechts [3] dargestellt. Fiir die Entwicklung empfiehlt sich dieser Weg, bis die Locher die
gewtunschte Anordnung haben, bevor Sie die Daten nach cncCUT Gibernehmen.

Mit dem rechten Knopf kann ein Makro aus der Liste mit neuen Werten belegt werden. Wahlen Sie das
Makro in der Liste und passen Sie die Werte entsprechend an. Driicken Sie anschlieRend auf ‘andern'.
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S | Die Darstellung in diesem Rahmen richtet sich

nach dem Bearbeitungsprozess. Wird ein Loch
generiert[2], wird dieses Loch hier gezeigt. Bei
entsprechenden Aktionen kann aber auch das
Rohr oder das gesamte Arrangement angezeigt
werden.

{" colbred (" shaded (¥ Linien [

Funktionen des Modells siehe vorhergehendes
Kapitel.

2red 28.65 326437 32g/437

= Dies ist die Vorschau der Abwicklung des
e | Rohrschnittes oder auch der ausgewahlten
Il Locher aus der Liste [1]. Bei einem Klick auf
] ‘anzeigen' werden alle kumulierten Schnitte
il angezeigt.
wi O
20,

|G 200 400 &30 500 |iDDD
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Anschnitte fir Locher setzen.

]
|

i poe 4 gy = 3

Lécher in Rohren kdnnen mit Anschnitten
versehen werden, die dann aber nur auf der
Rohrachse liegen dirfen.

Hier kénnen Sie fiir den Rohrschnitt eine
Jobnummer vergeben und den Auftrag in die
Jobliste einstellen.

—Innenkonturen: Anschnittlange/Position

Legen Sie hier [1] fest, ob Locher in Rohren mit
Anschnitten versehen werden sollen. Geben Sie
dem Auftrag einen Namen oder Nummer [2], unter
dem Sie den Auftrag in der Jobliste wiederfinden
mochten.

In diesem Rahmen legen Sie die Anschnitte fir

I X (Lﬁng& Innenkonturen (L6cher) in Rohrschnitten fest.
L |ﬂ-5 A : . o
Geben Sie die Lange ein und bestimmen Sie die
u| = v Anschnittrichtung auf der Rohrachse.
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Programm-Nr

Geben Sie hier die Jobnummer ein, unter der Sie

1121 den Rohrschnitt in der Jobliste wiederfinden
- | mochten.

Speicheren in Sie kénnen den Job gezielt in der Jobliste eintragen oder einfach einen Schritt
Jobliste in der Bearbeitung weitergehen.
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Rohrschnitte in der Jobliste.

Wahlen Sie den Tab 'Rohre' wenn Sie alle

A o & g | s - naen _;. Informationen [1] Uber das zu schneidende Rohr

e EFF — | sehen mochten. Die Schnitte selbst sehen Sie in

o — der Abwicklung oben. Darunter die 3D-Darstellung
et == und daneben die Makroauswahl aus der der Job

ol ReEstes | erzeugtwurde.

- | =

L e Wl

o Fieies e ] [ |

] 1 1 BB ITE RS
whi i i LT i

L] i i P T A |

Rohrschnitte werden in der Jobliste besonderts
behandelt und als Abwicklungen auf der
AuRenhaut des Rohres dargestellt.
Voraussetzung fiir Rohrschnitte istimmer ein
vorhandenes Rohr. Unter dem Tab 'Rohre' werden
die Werte fur das Rohr angezeigt.

Die Wandstarken sollte immer auf 0.0 gesetzt sein,
wenn keine Fasen geschnitten werden.
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Rohre ‘ Suche ‘ Loschen ‘ 4 | P | Indiesem Rahmen sehen Sie die
“Info Basisdaten des Rohres, das fiir die
Ausfiihrung des Jobs zur Verfligung

Material ISTE? stehen muss.
Schnittgeschwindigkeit iguu_uuu
Dicke 0.000
Rohr Lange 1250.15

Durchmesser 300
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Datentbertragung
Die Schnittstelle zwischen Browser und cncCUT.
Bei der Ausfihrung von HTML-Makros wird ein
FHap=h T IR IR+ HERMACRO+1 0TS 936+042 . 4758228 FCh2ZCYIRA+HDOSCETY = . .
ORI ICA A PIPECUTH2 2 2CAR2CHIA+PENLT + 1} 6% 202 CA220H j Telegramm (Message) generiert, das die
#H+H0E. T30+ 0+ 1% 203 CRZ 20N AR=D+ 306 . T L+ D 300+0+51 . Z0ER2 2R . . .
ICRITCRINHDH09. 402 T+I0040+A0, THIRE ZPICRIECH Anweisungen (Commands) fur cncCUT beinhaltet.
IR0+ ILE. I3+ TE .54 4%, 39902 2%ICRIIC . . . .
AmeD+anz, +300+0+37. DEBRZZAZCRZZEE Als Ergebnis wird das Teil in einer Vorschau
3A&D+ D50, T. 430040643 63202 TR2CRIILE . . .
IA=D+8T0, 31541596, 35+300+0+38, 210422 42CA22f% dargestellt und es wird ein HTML-File erstellt, der
FRED4DDE, 3554285 10430040435 E0RITRICEIITE . . . . . -
TREOFT TIEFI T TR IO T ST NI Ch In einer zwelten, integrierten Vorschau angezeigt
beiscatrieais drecasoecois.desrssnacazicy = wird. Der HTML-File erh&lt den Namen der im
Adapterfile mit der Extension '.MHT" unter der
HTML-Makros werden in einem Browserfenster Kennung Part angegebgn IStZ'_B'_ ) .
. . . 'PART=name3d.html'. Dieser File ist ein Textfile im
ausgefiihrt und die Daten werden nach den Regeln fir N
. . HTML-Format, fir cncCUT zu erkennen an der 1.
einen HTTP-Server an cncCUT Ubertragen. Als Zeile '<IDOCTYPE HTML PUBLIC. .
Protokolle sind ActiveX, TCP/IP und HTTP mdglich, © e“ ’ - am
o . Schliussewort ' DOCTYPE'.
wobei ActiveX als default genutzt wird.
Damit cncCUT die Daten in die gewlinschten Normalerweise enthalt der File emg )
. N . . 3D-Darstellung des generierten Teils, erkenntlich
Ergebnisse umwandeln kann, miissen diese eine ; . i )
. . an der Titelzeile des Files <title>Calculated
definierte Syntax aufweisen. . B
3D-Model</title>. Es kdnnen aber auch andere
. . Inhalte im HTML-F t dort b den,
Wichtig ist, dass allein der Ersteller eines n. a ;Im, Dat b?"trt]ad or .auszge'gﬁ enwerden
HTML-Makros fiir die Inhalte und die Steuerung der wie z.5. ein batenbiatt oder eine zeichnung.
erweiterten HTML-Files fur die Anzeige in anderen )
e Durch den Zusatz 'Extern' also <title>Calculated
Fenstern, verantwortlich ist. i . i o
. . . . 3D-Model Extern</title>, kann ein zweiter File fir
Die nachfolgenden Beschreibungen beziehen sich auf . iterte Darstell ellt den. Di
Makros, die von |BE Software GmbH fir Formteile und e|_ne e“’Ye' erte barsteliung erg elitwerden. Lieser
. File erhalt dann den Namen mit dem Zusatz 'Part'.
Rohrschnitte erstellt wurden. o )
Aus 'name3d.html' wird ein File mit dem Namen
Hinweis: Um eine Message in HTML-Form Uber die ElargeSdl?a:r;_html ' hier die Liift K
TCP/IP-Schnittstelle zu versenden, muss ein Server S beispietdienen I,er !e urtngsma TOS von
. . I|BE Software GmbH , die eine konkrete Zeichnung
bereitgestellt werden, der das Makro verarbeiten des Teil i Die Korrekte Darstell
kann. Die TCP-Adresse und die Portnummer missen es tel sg_eneneren. I? orrekte i arste u_ng
L erfolgt nur in Browsern die HTMLS5 interpretieren
fur eine Ubertragung vom sendenen Makro als i
und entsprechend ausfiihren.
Serveradresse benutzt werden.
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! Mag=322CFEA+NEWMACRC+1079.9360+942 . 4TE%22%2C322CHSA+NOS0RTYE =
22%2CR22CREA+PIPECUT%22%2C% 2 2CRSA+PENLT+1+6%22%2C%22C%
SR+M+506.T731+0+1%22%2CE220C%304+D+900. T31+0+3004+0+51 . 200%22%
2CE22CHFEA+D+909. 682439, 2T7+300+0+50.759%22%2C%22C%
SR+D+518.333+78.54+300+0+45.399%22%2C%22C%
3A+D+532.096+117.81+300+0+47 . 0083223 2CE22CH
SA+D+5850.0324+157.08+300+0+43 . 092%22%2C%22C%

SR+D+570.919+196. 35+300+0+39.218%22%2C%22C%
3R+D+5593.333+255.619+3004+0+33 . 093223 2Cx22CH
SA+D+1015.748+27T4.BE94+3004+0427 . 35%F22%2CF22CH
SR+D+1036.635+314.159+4300+0+20.706%22%2C%22C%
3A+D+1054.571+5355.429+300+0+14.489%22%2Cx22C3% :j

Die Message an cncCUT wird durch 'Commands' gebildet, die die Zeichenanweisungen enthalten.

Die Commands sind:

o "C: NEWMACRO b h" (b = Breite; h =Hdhe)
o "C: PENLT It" (I = Linie; t=Typ <0:innen, 5:G411i, 6:G42 re, 7:GNO mittig, 9:virtuell,
10:Bezugskante>)
o "C: NP 'Txt" ('Txt' = Bezeichner)
o "C:Mxyzwn"(Move x = X-Position; y = Y-Position)
(optional z = Z-Position; w = Y-Winkelposition; n = Konturnummer)
o "C:Dxyzwab"(Draw x = X-Position; y = Y-Position)
(optional z = Z-Position; w = Y-Winkelposition; a = Winkel A; b = Winkel B)
"C: Tdxy" (Transform d = direction <0:0ff, 1:x, 2:y> x = X-Position; y = Y-Position)
"C: AxB yB xE yE xM yM" (Arc x = X-Position; y = Y-Position {Beg, End, Mitte})
"C: CxyRd"(Circle x = X-Position; y = Y-Position R = Radius d = direction)
"C: IT xy Ht "'Txt" (Infotext x = X-Position; y = Y-Position Ht = Texththe "Txt' = Literal)
"C: GT xy Ht 'Txt" (Gravurtext - Parameter wie IT)
"C: Hh" (Hohe h = Materialstarke/Dicke)
"C: NOSORT" (Verhindert die Sortierung von Konturen)
"C: PIPECUT dIs ab r" (Setzt die Bedingungen fiir fixierte Schnitte)
(d = Durchmesser; | = Lange; s = Starke)
(optional a = Kantenlange A; b = Kantenlange B; r = Radius Kantenrundung)
o "C: ENDMACRO"
o "C: ST xy zw" (Startpunkt x = X-Position; y = Y-Position)
(optional z = Z-Position; w = Y-Winkelposition;)
(Startpunkt ist ein virtueller Referenzpunkt auf den ein Postprozessor eine relative
Positionsberechnung vornehmen kann.)
o "C: VP xy" (Virtueller Punkt x = X-Position; y = Y-Position)

O O 0O 0 o o o o

Die Commands werden bei der Ubertragung zum HTTP-Server durch den Browser in die

entsprechende Form umgesetzt (siehe Bild). So werden einige Zeichen in Hexadezimalcode wie
'%22','%2C' oder '%3A' gewandelt und ein Space wird durch ein '+' ersetzt. Dies ist bedeutend fiir den
Fall, dass bestimmte Zeichen in den durch cncCUT zu schreibende Files erhalten bleiben sollen. Hier
kann folgende Syntax genutzt werden, die von cncCUT berlcksichtigt wird: '# wird fur die Ausgabe in ™"

gewandelt und '@’ generiert einen Zeilenumbruch.
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Dreidimensionales Werkstiick, das einen Blechmantel hat.
3d-Darstellung
abwickeln 17
Auskleidung 17
Ausklinkung 15
Auswahl 11
Bord 15
Daten 34
Dicke 15
Einsatz 17
Einschnitte 16
Falz 15
Formular 13
freischalten 10
Fuge 15
Isolierung 17
Parameter 17
schachteln 28
Varianten 34
Verbinder 15
Verschluss 15
Zeichnung 12
Abwicklung
Abgewickelte Flache als Teil eines dreidimensionalen Werkstuckes.
Ubertragung 9
bearbeiten 9
berechnen 17
Formular 13
Makros 7
Neuer Job 2
Parameter 17
Plattendatenbank 3
schachteln 28
trennen 22
Vorschau 12
Ausschnitte
Eckige und ovale Ausschnitte in abgewickelten Flachen.
anwahlen 18
eingeben 18
Formular 20
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Handl6cher
Mannloécher

Datenlibertragung
Datenbeschreibung zur Schnittstelle.

allgemein
Commands
Message
Sonderzeichen

Abgeschragte Schnittflachen an Konturen.

allgemein
Fasenkopf
Fasenwinkel
festlegen
Kippwinkel

Dateien die fur 3d-Werkstiicke erforderlich sind.

Adapterfile
Bilder
Fugen
Makrofile
Struktur
Templates
Varianten
Zeichnung

Zusammengehorige Abwicklungen eines Werkstiickes.

Anzahl
Dialog
Name

Programme um vordefinierte 3d-Werkstiicke abzuwickeln.

Abwicklungen
allgemein
Auswahl
Dateien
Einstieg
Standard
Templates

26
26

51
53
51
53

40
43
42
42
42

33
33
38
33
31
34
34
34

30
30
30

w

31

34
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Offene Konturen
Konturschnitte die als gemeinsame Trennschnitte bei Fishes dienen.

Achspunkte 26

Anschnittlangen 22

Bahnkorrekturen 22

binden 21

festlegen 21

Offene Konturen 20
Rohrschnitte

Abwicklungen auf der AuRenhaut eines Rohres.

3DModell 42
allgemein 40
Anschnitte 47
Basisrohr 43
Erweiterung 43
Fasenwinkel 42
Locher 43
Lochmakros 46
Rohrschnitte 40

Schnittstellen
Ubertragungswege zu cncCUT.

ActivXObject 9
default 9
Message 51
TCP/IP 9
Template 38
Testausgaben 10

TCP/IP
Ubertragung der Abwicklungen an cncCUT.

Adresse 13

Einstellungen 13

freischalten 10

Port 13

Server 13

Template 38
Template

Vorgaben fur das Eingabeformular.

ActivXObject 38
allgemein 36
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default 38
Spalten 38
TCP/IP 38
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3 3DModell (Rohrschnitte) 42
A abwickeln (3d-Werkstiick) 17
Abwicklungen (Makro) 7
Achspunkte (Offene Konturen) 26
ActivXObject (Schnittstellen) 9
ActivXObject (Template) 38
Adapterfile (Files) 33
Adresse (TCP/IP) 13
allgemein (Rohrschnitte) 40
allgemein (Makro) 3
allgemein (Datentiibertragung) 51
allgemein (Fasen) 40
allgemein (Template) 36
Anschnitte (Rohrschnitte) 47
Anschnittlangen (Offene Konturen) 22
anwahlen (Ausschnitte) 18
Anzahl (Gruppen) 30
Auskleidung (3d-Werkstiick) 17
Ausklinkung (3d-Werkstuck) 15
Auswahl (Makro) 5
Auswahl (3d-Werksttick) 11
B  Bahnkorrekturen (Offene Konturen) 22
Basisrohr (Rohrschnitte) 43
bearbeiten (Abwicklung) 9
berechnen (Abwicklung) 17
Bilder (Files) 33
binden (Offene Konturen) 21
Bord (3d-Werkstlck) 15
C Commands (Datenubertragung) 53
D Dateien (Makro) 31
Daten (3d-Werkstlck) 34
default (Schnittstellen) 9
default (Template) 38
Dialog (Gruppen) 30
Dicke (3d-Werkstlick) 15
E eingeben (Ausschnitte) 18
Einsatz (3d-Werksttick) 17
Einschnitte (3d-Werkstuck) 16
Einstellungen (TCP/IP) 13
Einstieg (Makro) 5
Erweiterung (Rohrschnitte) 43
F  Falz (3d-Werkstlick) 15
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Fasenkopf (Fasen)
Fasenwinkel (Rohrschnitte)
Fasenwinkel (Fasen)
festlegen (Offene Konturen)
festlegen (Fasen)

Formular (Abwicklung)
Formular (3d-Werkstiick)
Formular (Ausschnitte)
freischalten (TCP/IP)
freischalten (3d-Werkstiick)
Fuge (3d-Werkstiick)
Fugen (Files)

Handlécher (Ausschnitte)
Isolierung (3d-Werkstiick)
Kippwinkel (Fasen)

Lécher (Rohrschnitte)
Lochmakros (Rohrschnitte)

Makrofile (Files)

Makros (Abwicklung)
Mannlécher (Ausschnitte)
Message (Datenibertragung)
Message (Schnittstellen)

Name (Gruppen)
Neuer Job (Abwicklung)

Offene Konturen (Offene Konturen)

Parameter (Abwicklung)
Parameter (3d-Werkstiick)
Plattendatenbank (Abwicklung)
Port (TCP/IP)

Rohrschnitte (Rohrschnitte)

schachteln (3d-Werkstlick)
schachteln (Abwicklung)

Server (TCP/IP)

Sonderzeichen (Datenlibertragung)
Spalten (Template)

Standard (Makro)

Struktur (Files)

TCP/IP (Schnittstellen)
TCP/IP (Template)
Template (Schnittstellen)
Template (TCP/IP)
Templates (Files)

43
42
42
21
42
13
13
20
10
10
15
38

26

17

42

43
46

33

26
51
51

30

20

17
17

13

40

28
28
13
53
38

31

38
38
38
34
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Templates (Makro) 34
Testausgaben (Schnittstellen) 10
trennen (Abwicklung) 22
U Ubertragung (Abwicklung) 9
V  Varianten (Files) 34
Varianten (3d-Werkstiick) 34
Verbinder (3d-Werkstuck) 15
Verschluss (3d-Werkstiick) 15
Vorschau (Abwicklung) 12
Z  Zeichnung (Files) 34
Zeichnung (3d-Werkstiick) 12
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