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Vorwort

Die CNC-Technologie hat seit inren Anfangen in den 70ern eine enorme Entwicklung
vollzogen und ist aus der modernen Welt der industriellen Fertigung nicht mehr
wegzudenken. Die Anforderungen steigen stetig und der Wunsch nach Ubergreifendem
Informationsaustausch mit anderen Systemen liegt auf der Hand. Die Entwicklung von
Datenbanken und der grof3en Menge gespeicherter Informationen in allen Bereichen der
industriellen Fertigung drangt zu einer Vernetzung der Daten unterschiedlichster
Teilbereiche.

Einleitung

BLECHCENTER Plus stellt das integrierende Glied zwischen der Verwaltung, Konstruktion
und der Fertigung in der Blechverarbeitung dar. Dies betrifft sowohl die NC-
Programmierung, als auch die Organisation in der Arbeitsvorbereitung. Durch die sofortige
Verfugbarkeit der Daten (Teiledaten, Stucklisten, Artikeldaten, Termine und CAD-Daten)
ist eine optimale Losung fur die Blechverarbeitung gegeben.

Die Beschleunigung des Auftragsdurchlaufes vom Eingang bis zur Fertigung, angepasst
an lhre Unternehmensanforderungen, fuhren zur Erhohung der Effizienz. Es entstehen
keine Zeitverluste durch Im- und Export oder Konvertierung von Daten.

Verwaltung ‘>_ ‘Fertigung )
- s

3LECHCENTER Plus |

Konstruktion )

Auftragsverwaltung

Die Auftragsverwaltung (AV32) ist die gemeinsame Basis von Konstruktionen, Auftragen,
Platten und Schachtelplanen. Die AV32 optimiert den Informationsfluss zwischen den
Abteilungen. Durch die zentrale Datenhaltung in einer Datenbank in einem Netz, kdnnen
alle Beteiligten direkt auf Konstruktions- und Fertigungsdaten zugreifen.

Die AV32 bietet eine optimale Kontrolle der Fertigungsprozesse und der Materialwirtschaft.
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Definitionen

Fir die Beschreibung des Programms ist es wichtig, einige Begriffe die in der
Beschreibung Anwendung finden zu definieren, um eine eindeutige Sprache zu finden und
die Begriffe den korrekten Bedeutungen zuzuordnen.

Artikel

Ein Artikel definiert eine Sache, die zu einem Projekt gehort, aber nicht zu einem Auftrag
fuhrt. Artikel vervollstandigen ein Projekt flr Stlicklisten und Kalkulationen.

Auftrag

Ein Auftrag ist die Anweisung flr die Erstellung eines Teiles in der Auftragsverwaltung. Ein
Auftrag fuhrt zu einem Fertigungsplan bzw. einer Fertigung.

Item

Ein Item ist eine Sache und kann in der AV32 ein Teil, ein Artikel, ein Auftrag oder sonstige,
erfassbare Sache sein.

Projekt

Ein Projekt ist eine Sammlung von Baugruppen fiir eine Angebotskalkulation bzw. eine
Stlckliste. Ein Projekt kann aus verschiedenen Iltems bestehen, u.a. auch aus Auftragen.
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Bearbeitungsablauf

Der Ablauf der Bearbeitung in der AV32 Iasst sich wie folgt skizzieren:

Elntrag eines
Kunden

Erstellen elnes
Teiles

Emtrag eines ‘
Auftrages ‘ v

‘ neuen Platte

A ‘ Schachtelplan
‘ erzeugen

Fertigungs- |

T ‘ Eintrag einer

plane
erzeugen |

Selbstverstandlich kdnnen Sie jeden beliebigen Programmpunkt in der Bearbeitung
ansteuern. Fiur eine komplette Verwaltung lassen sich Projekte aufbauen und zusatzliche
Artikel in einer Artikeldatenbank pflegen. Teile und Platten kénnen Uber einen
Technologiemodul 20 mit den Maschinen relevanten Technologien versehen werden.

Ein Programmablauf ist in seinem Umfang sehr flexibel. Von einem komplexen Projekt bis
zu einer einfachen Anwendung zur Erstellung eines Schachtelplanes ist das Programm
einsetzbar. Das Minimum, das fur einen erfolgreichen Einsatz des Programms notwendig
ist, ist ein Auftrag fur ein Teil.

Datum 01.02.16 Rev:1.3 Seite:4



BLECHCENTER Plus -
EinfUhrung  m

:
IBE: =

Programmbeschreibung

Die Startseite

[B BLECHCENTER AV32 =] 4|
File Options Help
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IBE Software BLECHCENTER Plus IBE

Start

[Sheet Metal Working| Machining |

Ore

Nesting p

Producti

Maste

Die Startseite konnen Sie immer mit einem Klick auf den Knopf w erreichen.

Programmablauf

Fir den erfolgreichen Ablauf des Programms muss ein Schachtelplan erzeugt werden. Alle
Arbeitsschritte beziehen sich auf diesen Schachtelplan. Platten und Teile werden aus dem
Bestand in der Datenbank reserviert und wechselseitig zwischen dem Bestand und dem
Schachtelplan bewegt. Schachtelplane werden grundsatzlich bis zur Fertigung intern
verwaltet. Erst wenn ein Schachtelplan zur Fertigung ibernommen wird, werden die
Reservierungen gebucht und der Schachtelplan erhalt automatisch eine
Fertigungsnummer.
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Die einzelnen Bildschirme haben Formulare, die als Anzeige-, Eingabe- oder Suchformate
genutzt werden. Bei Suchformaten sind die relevanten Felder im Formular mit gelbem
Hintergrund dargestellt. Hier kdbnnen Eingaben fur die Suche nach dem entsprechenden
Inhalt gemacht werden; die Suche wird mit der 'Return-Taste' eingeleitet. Weitere
Information finden Sie im Kapitel 'Suche' 21.

Start Empty ‘\

5 earch Eontlnue

w@mmu

h arve

ARE

Bl L

Dizplay Context

EE

S0

Print

o & &4 la

Aktuellen Schachtelplan leeren;
neuen Schachtelplan anlegen.

Alles anzeigen; alle Elemente einer Liste
werden dargestellt.

Neue Suche; Eingabe der Suchtemplates.

Weitersuchen; Erweiterung
des Suchtemplates.

M

u

SOFTWARE

/" Dizplay Context BE
¥ / =
/ /
/

Start Empty Al Search Continue Move Print
Weiter zum néchsten Arbeitsschritt ~ Programminfo
Die Funktion ist abhangig vom aktuellen / //
Formular. /S
/ Kontextanzeige.
Driicken Sie zuerst
Ruft einen Dialog mit dem Formulareditor auf. / diesen. Knopf und
Die Funktion ist abhangig vom aktuellen / anschlieRend das
Formular. / Element des

Aktuelle Einstellungen
fur die Darstellung merken. Beim nachsten
Programmaufruf werden diese Einstellungen
wieder Ubernommen.

Formulares, tiber das
Sie mehr erfahren
mochten. Ist ein Kontext
vorhanden, wird er in
einem Dialog
dargestellt.
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Neuer Datensatz Datensatz I6schen
Letzter Datensatz Eintrag bestatigen I

Wichtig, damit der .
Eintrag auch als
Datensatz in die

Nachster Datensatz

N Datenbank
L Vorhergehender geschrieben wird
AN Datensatz
N\
N Ruckgangig (undo)
\\ Erster Datensatz

aktualisieren

Die Knopfe in der FuBleiste ermdglichen Ihnen die Steuerung durch die Datensatze des
jeweiligen Formulars. Hier kdnnen Sie auch neue Datensatze anlegen oder alte
Datensatze I6schen.

Individuelle Einstellungen

Bei der Programmausfuhrung kann das Aussehen der Formulare von der Beschreibung
abweichen. Die Darstellung der Felder richtet sich nach den installierten und im Dongle
freigeschalteten Optionen sowie den individuellen Einstellungen des Programms durch
den Anwender. Naheres hierzu im Kapitel 'Programmeinstellungen’ 19.

Navigationsleiste

2 In der Navigationsleiste links werden, entsprechend dem augenblicklichen
" Formular, die zugehdrigen Programmpunkte angezeigt. Mit einem Klick auf
. den entsprechenden Knopf, wechseln Sie direkt zu dem entsprechenden
il Formular.
!"I
Plattenlager
=
Ubersicht
-
S chachteln
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Das Formular allgemein

Die Formulare haben fiir die Datensatze aus der Datenbank in den verschiedenen
Programmpunkten den gleichen Aufbau.

=lolx]

B BLECHCENTER AV32
Datei Bearbeiten Suchen Option

TR R i Ll g

Stat  Leeren Alles Schisben  Drucken Darstellung Kontest

] Aultrags-Hr. <Teil | MName Anzeh 08.07.2015
w 00000002 [Flancch 5 ﬂl Kw28

Auftrag | pateral Dicke Drehwinkel o [V Freigegeben
[eaCia10 N E =] | £l Kunden®r, ¢ Kunde

o)
|y
Breite Hohe

Teil&rchiv FO0.00° 0000

Maschine I~ Rechieckia

[wret =] | F b | oo

Beaibsiter CR— I~ Fillkei

,ﬁ (s d)

| Teil def. | Df-forlage |V“

=

Anzeige eines Datensatzes

Anzeige der Liste aller
Datensatze

/] ||

Anzeige der
Zusatzinformationen

Im linken Teil des Fensters wird der gewahlte Datensatz, eine Liste aller Datensatze oder
die Zusatzinformation des aktuellen Datensatzes angezeigt. Dricken Sie auf den
entsprechenden Tab unter dem Fenster, um auf die gewlinschte Darstellung zu wechseln.

Auf der rechten Seite werden ihnen die adaquaten Bindungen angezeigt, die Sie dort
direkt bearbeiten konnen.
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Neuer Kunde

Die Kunden werden in der Tabelle 'Kunden' der Datenbank gehalten. Uber das Formular
'Kunde' kdnnen Sie durch die Tabelle navigieren und sich die Datensatze der einzelnen
Kunden ansehen und bearbeiten.

Wabhlen Sie auf der Startseite 5 [Stammdaten]. Sie wechseln zum Formular 'Kunde' und
kénnen dort einen neuen Datensatz 7 fur einen Kunden anlegen.

B BLECHCENTER AV32 I =]
Datei Bearbeiten Suchen Optionen Hilfe
= O @ - Bl el g
Start Leeren Alles Suchen Weiter Schieben Drucken Drarstellung Kontext IBE%
Kunder i Heves Projekt >
o T |
Meues Teil >
Kunde Never fuliag > I D oragen-Ordner
29 Name / Firma .\
i IKIug ~
Vel ity j%s?fac]’v\fﬁtraﬂe N
IBEStEIEQE\ . } Bemerkungen
e Do — Kundenformular A
Anzprechpartner \\\\
[.5chlau ~__
Plattenlager \w‘:’; Fax T~
471112~ 471112 ~— . .
M Iama.‘ T I Wechsel zum Teile-Archiv
schlau@Ekiug.de .
Atikel I : .
— S
ﬂ-ii \\\
i t’ tel \\\
| — Wechsel zum Plattenlager
Makros
| Wechsel zum Artikel-Archiv. Hier kénnen Artikel,
die nicht fur die Blechfertigung bendtigt werden
aber fur die Auftragsabwicklung erforderlich sind,
verwaltet werden.
[T _’ILI
thjgl Liste Zusalzl Spezial Eemerkungen I
4 S I S S I S A A S T S
' [tndex: 1 |

Tragen Sie alle Kundendaten in die entsprechenden Felder des Formulars und bestatigen
Sie die Eingaben 7. Der Kunde erhalt automatisch eine neue Kundennummer.

Die Kundenseite kdnnen Sie immer mit einem Klick auf den Knopf \_ﬂ erreichen.

Der nachste Schritt ware die Eingabe eines Teiles +_§ ‘ (schieben) fur den Kunden in die

Teiledatenbank.

Die Eingabe eines Kunden ist optional und fur das Arbeiten mit dem Programm nicht
zwingend erforderlich.
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Neues Teil

Alle Teile werden in der Tabelle 'Teile' der Datenbank gehalten. Uber das Formular 'Teil'
kénnen Sie durch die Tabelle navigieren und sich die Datensatze der einzelnen Teile
ansehen und bearbeiten.

Die Teileseite konnen Sie immer mit einem Klick auf den Knopf erreichen.

Drucken Sie im Formular 'Kunden' 9 oder im Formular 'Auftrage' 12 den Teile-Knopf . Sie
wechseln zum Formular 'Teile' und konnen dort einen neuen Datensatz 7 fur ein neues Teil
anlegen.

B BLECHCENTER AV32 =[]
Datei Bearbeiten Suchen Optionen Hilfe

FRCIET TR g

Start Lesren Alles Suchen ‘wleiter Schieben Drrucken Darstellung Fontest

SOFTWARE

Kalkulation———————
"] Teil-Mr. Narme Heuer Auftrag > Anzahl  Preis
[onondan [Flansch |—1 l—
Auftrag Matesial Dicke Diehwinkel [V Freigegeben Kalkulation
- [X5CMi16-10 | [o =l 90 || KundenrMi < Kunde
ﬁ.'E) I— Gruppen | 0

Breite Hihe !
Tebbichiv N\ 500.00 5000 Licholla] Elmal;r_n Makros varhanden
Mazchin ._ [~ Rechteckig
o
¥ Spiegelbar
) s 3&' Moo | Teidel | Duveiige |v]

HPGL =
0¥

Bearbeiter \

déf #500.00 % v500.00

Bemerkungen

Teileformular

[ N

S) Wechsel zum Autragsformular

\ J

Wechsel zum Technologiemodul.

K o
Felder | Liste | Zusatz | Spezial

a E b | > | | + | - | N | o
! [Index: 1 ,7‘

Tragen Sie alle Teiledaten in die entsprechenden Felder des Formulars und bestatigen Sie

die Eingaben 7. Das Teil erhalt automatisch eine neue Teilenummer.

Wird ein Teil einem Kunden zugeordnet, ist es immer an den Kunden gebunden; die
Kundennummer wird automatisch vom Kunden tibernommen. Teile kobnnen mit
Technologiewerten versehen werden. Wechseln Sie zum Technologiemodul 2o.

Soll ein Teil geschnitten werden, mussen Sie einen Auftrag 12 erstellen +_§ ‘ (schieben).

Datum 01.02.16 Rev:1.3 Seite:10
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Die Vorlagen fur ein neues Teil kbnnen aus unterschiedlichen Quellen enthommen
werden. Als Quellen kommen DXF-, DIN-, DWG, ESSI-, DST oder ZEW-Dateien zur
Auswahl; Sie kdnnen aber auch im Konstruktionsmodul selbst Teile erstellen. ZEW-
Dateien beinhalten Daten im IBE-Format mit besonderen Informationen Uber eine
Zeichnung. Welche Formate Sie genau bearbeiten kdnnen sehen Sie im Pulldown-Menue
bei der Grafikauswahl. Hier werden die von lhnen erworbenen und installierten Konverter

zur Auswahl angeboten.

Die AV32 bietet Ihnen auch eine Auswahl von vorgefertigten Makros, die Sie mit lhren
Abmalen versehen und in die Teileliste Ubernehmen kdénnen.

[B BLECHCENTER AV32 - 0] x|
Datei Bearbeiten Suchen QOptionen Hilfe
- : ) + i &
ol E 2 _> = . [¥2 IBEE
=]
Start Leeren Alles Suchen Weiter Schieben Diucken Darstellung Kontest L
Kalkulation————————
.‘—\ Teil-Nr. Name Meuer Auftrag > I Anzahl  Preis
00000001 [Flansch |—1 |—
e Material Dicke Drehwinkel [V Fieigegeben Kalkulation
o [scmite-10 R T =l 80| kundenMr < Kunde
E-'E Gruppen | a
Ergite Hiihe
Telbauchiv | [ EI | 500.00 Giehiit 2u Tlma""_”iM Fros varhand
akros vorhanden
Maschine i alzrichtury I FRechteckig
HPGL = = belishig ¥ Spiegelbar
ey Bearbeiten kro def D: rlage
Bearbeiter O R I Filltei | —‘ | ‘ | 2
lﬁ, [y dxf ®500.00 500,00 i
//,,, ‘
‘
|
|

Auswahl eines Makros

|

Teile im Konstruktionsmodul
selbst erstellen (Option)

| | \ S Pulldown-Menue

Auswahl einer Grafik (DXF, DIN, DWG usw.) - ftur "
Uber eine Auswahlbox. ormatauswa
[ \© ©
Rahmen fir die Anzeige der Grafik.
i o]
Felder ILISlE MM‘
| » [+ [ - T =« T - s e

\-I B -« >
] [index: 1 [

Das ausgewanhlte/erstellte Teil wird im Grafikrahmen angezeigt. Defekte DXF-Dateien
kénnen mit dem DXF-Analyser geprift und die Fehler behoben bzw. die Zeichnung

bereinigt werden.

Das Einlesen von besonderen Formaten kann Uber entsprechende Konverter erfolgen.
Diese erganzenden Optionen mussen entsprechend eingebunden und im Dongle

freigeschaltet sein.

Datum 01.02.16

Rev:1.3
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Neuer Auftrag

Die Auftrdge werden in der Tabelle 'Auftrag' der Datenbank gehalten. Uber das Formular
'‘Auftrag' kdnnen Sie durch die Tabelle navigieren und sich die Datensatze der einzelnen
Auftrage ansehen und bearbeiten.

Wahlen Sie auf der Startseite 5 [Auftrage] . Sie wechseln zum Formular 'Auftrag' und
kénnen dort einen neuen Datensatz 7 fiur einen Auftrag anlegen.

BLECHCENTER AV32 =1olx|
Datei Bearbeiten Suchen Optionen Hilfe
- 3 + m &
=1
Stark Leeren Alles Suchen Weiter Schieben Diucken Darstellung Kontext L
Auftrags N <Tal | Mame Anzahl
L T Temin | 08072015
[ooondna2 [Flarsch Kw2s
Reserviert 8
Aulliag Material Dicke Direhwinkel 0 [ Freigegeben
[rsCinite-10 R =l an D N KT
Ereite Hohe I
Teil:Archiv 50000 50000
I Gehirt zu
Maschine W alzrichiun, Rechteckig I
HPGL | | beliebig Spiegelbar ; | i
e % I Filltsi Be. iten Makra | Teil def. Dxf+arlage |"||
-] ST dyf/ ¥500,00 2 Y500 00 X

Autragsformular

Bemerkungen |

Wechsel zum Technologiemodul

E / \ \ |
N
N
\
N
N
N
\
o

E O Wechsel zum Teilearchiv

=l

Felder | Liste: I Zusalzl Spezial
a W |« | > |
‘ [tndes: 2 [

Die Auftragsseite kdnnen Sie immer mit einem Klick auf den Knopf‘ @ ‘ erreichen.

Ein Auftrag wird immer fur ein Teil erstellt. Im Formular konnen Sie die Daten in die
entsprechenden Felder des Formulars andern. Bestatigen Sie die Eingaben 7. Das Teil
erhalt automatisch eine neue Auftragsnummer. Wechseln Sie zum Technologiemodul 2o,
um das Teil mit Technologiewerten zu versehen.

Dem Auftrag mussen Sie eine Platte zuweisen, um die Teile zu schachteln und der
Fertigung zuflihren zu kénnen. Den Auftrag einfach ‘*‘_} ‘weiter schieben.

Datum 01.02.16 Rev:1.3 Seite:12
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Neue Platte

Die Platten werden in der Tabelle 'Platten’ der Datenbank gehalten. Uber das Formular
'Platten’ kdnnen Sie durch die Tabelle navigieren und sich die Datensatze der einzelnen
Platten ansehen und bearbeiten.

Die Plattenseite kdnnen Sie immer mit einem Klick auf den Knopf | | | i ‘ erreichen.

Dricken Sie im Formular 'Schachteln' 14 den Platten-Knopf. Sie wechseln zum Formular
'Platte’ und kénnen dort einen neuen Datensatz 7 flr eine neue Platte anlegen.

BLECHCENTER AV32 =10 x|
Datei Bearbeiten Suchen Optionen Hilfe
= X = ™
o & &6 O e &l W Bl Ll et
Start Leeren Blles Suchen Weiter Schieben Dirucken Darstellung Kantext IBE%
) Flatten-Mr. < drtikel | Mame Anzahl Lagerort 1 Lagerort 2
I I 3 [
Auftrag \Iaus Platte Nr. Pricritat fiir Kalkulation Fraserviert: 1 IV Freigegeben
| D !
Mater Dicke
Platterlagsr |><5E|N\1ND R E x| T Restplatte
Bireite Hihe:
\y\ I 2000 1200 Y\"’a';;j;‘gf; By DifVorlage |vH
[Ibersicht | Zeugris <Zeugris| | © %< Stanardplatte X2000.00 #1200.00 '—il.
- [~ N C /
g Beabster i Plattenformular
Schachteln E hd |
‘\\\ )
\ Aufruf des Technologiemoduls
Bemerkungen
\ AN AN =l |
o N \. |
N\ I Wechsel zum Autragsformular
. Wechsel in die Auftragsiibersicht/Platten
N
Wechsel zum Schachtelformular
= I
LI _,l_l 20307 /-3.83
9 AT S T I ST I S I T I I I B
) [index: 3 [

Tragen Sie alle Plattendaten in die entsprechenden Felder des Formulars und bestatigen
Sie die Eingaben 7. Wechseln Sie in den Technologiemodul 20, um Zeichnungsgeometrien
gegebenenfalls zu verandern.

Platten mit den 'passenden' Parametern in gentigender Anzahl sind die Voraussetzung um
ein Teil in einer gewtinschten Anzahl schneiden zu kénnen. Haben Sie |hre Platten

gewahlt, kbnnen Sie zum Schachteln Gbergehen +_§ ‘ (schieben).

Datum 01.02.16 Rev:1.3 Seite:13
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Schachtelplan erzeugen

Wenn alle Teile zu einem Auftrag ausgewahlt und Platten bestimmt sind, konnen Sie mit
dem Schachteln beginnen. Wahlen Sie auf der Startseite 5 [Schachtelplane] und wechseln
Sie zum Formular Schachteln.

B BLECHCENTER AV32 -0l x|

Datei Bearbeiten Suchen Optionen Hilfe

o I« & il g

Start Leeren Alles Suchen Weiter Schieben Drucken Darstellung Kontext

& Kontur | Kantur2| Hechtackl P ett| Hand [mcCAD]' Hand I

SOFTWARE

.Paramelerl Gruppen W Werk: IF'IattenI Schachleln' Ergabnisl Meldungen
Aultrag\ *\é\zlalizt"l‘x:rr-‘igenschaﬂe
W\ Il Anzahl (min] max. (Full-Tei)
F’Iattenle?ger { \ |— |— I~ it Fillkel
I \ ' S o V3RS q S o Prioitat Walzrickkung " " piegel
| | Tabs fur die vielfaltigen Bearbeitungsmaoglichkeiten der & e @ nein
= .\ \ . .o orizonkal
Obersictt | 1| Parameter und Einstellungen fiir das Schachteln. € verikal 1] s
\ \ Schiitwinkel —Faabidan
I~ rechteckip | & KEII’].E
Chak
 Normal £ heste
& Schwerpunkt (" berlsppend
Wechsel zum Auftragsformular. - o » ik
itker = Aubenkonturen
Bisite Micht am Rand—
# = wenn kleiner
Haohe € immer
Wechsel zum Plattenlager. v

173.00 4 -97.00

:-l Loschen

Die Schachtelseite kdnnen Sie immer mit einem Klick auf den Knopf‘ EEH ‘erreichen.

Uber die Tabs in der Kopfleiste gelangen Sie zu den unterschiedlichsten Arbeitsfeldern,
um Einstellungen vorzunehmen, Parameter zu andern oder Teile gezielt zu schachteln.

Hier kdnnen Sie die Plattenauswahl andern, Teile I6schen oder hinzufigen. Um eine
optimale Ausnutzung der Platte zu erreichen, kdnnen Sie auch das Programm nach Teilen
im Auftrag suchen lassen, die noch geschachtelt werden kdnnen.

Nach jeder Veranderung die Einfluss auf den Schachtelplan hat, muss neu geschachtelt
werden, damit die Anderungen auch in den Plan einbezogen werden. Die geschachtelten

Platten kénnen anschlielend in die Fertigung gehen | £33 | (schieben).

Datum 01.02.16 Rev:1.3 Seite: 14
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Schachtelarten

Beim Schachteln bietet Ihnen die AV32 viele Mdglichkeiten an, die Teile auf den Platten zu
organisieren. Vom vollautomatischen Schachteln mit den Mdglichkeiten individuell die
Schachtelparameter zu manipulieren, bis hin zum manuellen Handschachteln, bei dem Sie
die einzelnen Teile mit und ohne Programmhilfe auf den Platten positionieren kénnen.

Rechteckschachteln (Option)

Beim Rechteckschachteln werden um die Teile rechteckige, imaginare Boxen gelegt, die
mit den eingestellten Parametern ineinander geschachtelt werden. Eine Besonderheit
beim Rechteckschachteln ist das 'Guillotine'-Schachteln, bei dem die Rechtecke so
angeordnet werden, dass einzelne Schnitte entstehen, die auch mit einer Schlagschere
vollzogen werden konnen. Die beim Schachteln eingeschlossenen Restflachen konnen
wahlweise auch zerkleinert werden.

Parkettschachteln (Option)

Wollen Sie ein Teil effizient schachteln, kdnnen Sie dies in einem Parkett anlegen. Die
Teile werden dann ineinander geschachtelt und in verschiedenen Parketten mit der
Plattenausnutzungen zur Auswahl angeboten. Im Parkett kann nur ein Teil eines Typs
geschachtelt werden. Wollen Sie Teile unterschiedlicher Formgebung verarbeiteten,
wahlen Sie das Konturschachteln.

Konturschachteln (Option)

Teile unterschiedlicher Formgebung kénnen Sie mit dem Konturschachteln ineinander
einpassen und automatisch verschachteln. Uber verschiedene Parameter kénnen Sie
Vorgaben flr das Schachteln machen (Paarbildung, Prioritaten usw.) und somit das
Schachtelergebnis beeinflussen.

Um die Platten optimal auszunutzen, kdnnen Sie auch im Auftragsordner nach Teilen
suchen lassen, um vorhandene Licken zu schlief3en.

Handschachteln

Beim Handschachteln kdnnen Sie unterschiedliche Teile beliebig auf einer Platte
positionieren. Mit Hilfe des Programms kdnnen Sie auch die optimalen Abstande der Teile
untereinander finden; das Programm hilft Innen bei der Annaherung der Teile durch einen
Fangmodus und berilcksichtigt dabei die geforderten Abstande der Teile untereinander.

Das Schachteln von Teilen verschiedenster Formgebung ist eine hohe Anforderung an ein
Schachtelprogramm. Die AV32 bietet hier besonders gute Losungen und aus diesem
Grunde sind die einzelnen Schachtelmdglichkeiten nicht grundsatzlich alle Bestandteil des
Programms. Sie sind zum Teil Optionen, die auch wegen ihrer Gute durch den Dongle
geschutzt sind und fir die Nutzung freigeschaltet werden mussen.
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Fertigungsplane erzeugen

BLECHCENTER Plus

Alle Platten aus einem Schachtelplan kénnen nach dem Schachteln durch ""_2 ‘schieben

in die Fertigung tbernommen werden. Wahlen Sie auf der Startseite s [Fertigungsplane]

und wechseln Sie zum Formular Fertigungsplan. Im

Technologiemodul kdnnen Sie die

erforderlichen Technologien fur die Fertigung anbringen. Beachten Sie, dass die
Schneidreihenfolge durch eine entsprechende Sortierung festgelegt ist.

[B BLECHCENTER AV32 =]
Datei Bearbeiten Suchen Optionen Hilfe
f— 3 + ™ &
Start Leeien Alles Suchen Weiter Schieben Drucken Darstellung Kontexst 2
Festigungs-Mr. Mame Anzahl: 21102015 Reihenfalge Ausnutzung X
\y IDDDDDDDS I 1 Termin: Kwia3 10 293
Fertigung WMaterial Dicke: ¥ Freigegeben
¢ IXSCINH 210 =l |3 =l fiir Machtbetrieb +>
Maschine X Stempelung
Machtbetrieb - Eialiay
Bearbeiter Nebenze‘\[sek] Mazch.Min
I j I \ v Eeieitan
Maschinent \ '
\ spl 22000.00 v1200.00
\
\
Bemerkungen \
. \ H Wechsel zum Technologiemodul m
N \
AN
AN
AN
AN \
AN N\
\. U .
N\ Fertigungsformular
\ O
AN
AN
N
[ U Wechsel zur Maschinenbelegung
¥ Ij
L] 2 7l
Felder IListE Zusatzl Spezia\l
a IR N R L T T I T T
! [ndex: 3 [ v

Die Fertigung kann dann komplett oder auch in Teilabschnitten erfolgen. Erstellen Sie
einzelne Fertigungsplane, die Sie den Schneidmaschinen zuordnen und in die

Belegungsplane der Maschinen einordnen konnen.
optimale Planung und Nutzung Ihrer Maschinen.

Somit bietet Ihnen die AV32 eine

Uber den Technologiemodul 20 kénnen Schachtelplane 14 manuell korrigiert und NC-

Programme erstellt werden.

Fertigungsplane kénnen als Einrichteplane gedruckt werden. Wenn Sie einen
Druckauftrag geben, wechseln Sie in einen Formulareditor, aus dem Sie einen

Einrichteplan drucken kdnnen.

Datum 01.02.16 Rev:1.3
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Maschinenbelegung (Option)

Fertigungen oder Teilfertigungen, die Sie an Ihren Maschinen ausfuhren lassen, konnen
optimal in die Maschinenbelegung eingefiigt werden und somit erhalten Sie eine
komfortable Ubersicht uber die Belegung und Auslastung Ihrer Maschinen.

Uber den Knopr kommen Sie aus dem Fertigungsformular auf die Seite der

Maschi

nenbelegung.

BLECHCENTER AV32

Option

="

Start

<

Aktualis

EinfUhrung

=

—y i

~=lol x|

&

Darstellung

SOFTWARE

2

Fertigung

Auftrage-Status | Fertigungs-h aterial °

Zoom PlangroPe

| Maschir.elagung |

rd

Ll

Nachthetrieh

Februar 2016

Kw/05

[ kwis

01.02_ [0202

02.02 [04.02

[ 05.02

[ De.02 [07.02 | 08.02 [Da.0z [10.02 [11.02 [12.02

PP NCDEF419

I aschinenb,

PP MCDEF7OD

PP NCDEF41E

PP MCDEFS32

Ubersicht der registrierten Maschinen

Wechsel zum Maschinenbelegungsplan

Datum 01.02.16
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Projekte
AV32 bietet Ihnen die Mdglichkeit, Baugruppen fur eine Angebotskalkulation bzw. eine
Stlcklistenverwaltung anzulegen. Wahlen Sie [Projekte] auf der Startseite 5 und wechseln

Sie zum Formular Projekte.

E BLECHCENTER AV32

Datei Bearbeiten Suchen Optionen Hilfe
8 s g
- - ’ IBEE
=1
Darstellung Kontest a

Sichiben Diucken

Start Leeren Alles Suchen “weiter

Sg Piojekt-Mr. MName
Projekt T |7 Freigegeben
" Anfrage Preis Kurderr.  <Kunde | Kundendnfrage-r
¢ Baugruppe li I I
 Shiickliste
Inhalt Giehiirt z2u Kunden-&nfrage-D atum
Bearbeiter : |
-

Bemerkungen —
=H— Projektformular

Wechsel zu den Projektitems

4 e
Felder | Liste | Zusatz I Spezial
& - - | - | m | + = - 7 = -
T [ | -

Mit der Einrichtung eines Projektes konnen Sie die einzelnen, unterschiedlichsten ltems
eines Projektes fir die Kalkulation erfassen und mit Preisen versehen.

Die Projektseite kdnnen Sie immer mit einem Klick auf den Knopf & ‘ erreichen.
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Programmeinstellungen

Das Programm AV32 Iasst sich in der Bearbeitung und an die Laufzeitumgebung
anpassen und kann somit individuell nach den Erfordernissen der Nutzer gestaltet werden.

[B BLECHCENTER AV32 =l ]
Datei Optionen Hilfe
= = ot
£
IBE:
Start Speichem Kantext -
@ Korlig | Bearbsiter | Material| Kalkulation | Maschinen | noServer | Suchen | Import | Einlese |
@ Allgemein |Stamm| Praiekl' Auftlag,attanlager' Schachlelml Fanigung' Lager I BDE-Stat\on'
e L] i Grundeinstellungen \‘\
@\\ ¥ Anzahl / Reserviert der Teile bere:hnén I Fieigabe wenn Technologie
™ Zewlgschen wenn Dxf \mpoltlell.ﬂ‘mamﬁ\.lherl wird .. .
\\ I~ Tabeller: Alle Felder initialisieren nicht MULL) B Ptz Bl
Gemeinsam |\ | [ Bearbeiter automatizch setzen aus Eenutl;er-Name
\ I~ Teminkalender: neben Datum zusatzlich ﬂle Uhizeit eingeben
\
—G\ ik
LR “Yorschau-Grafik min.
I \S\tempel anizeigen bei Starzteilen [Einzeltei] | Breite
¥ Stempel anzeigen bei Fertigungszeichnung
™ Leenwege anzeigen beim Laserm I
i~ SChﬂédeUn[ul statt Originalkontur anzeigen | Hidhe
\
\
\
MC-Satze \ \
¥ Me-Satz fur Einzelteile erzeugen [Berechnung vonMerten] W Mc-Satz kopister: Fehlemeldung
I~ NeSatz fiir Einze}\ei\e als Datei speichern
™ Mc-G3tze nicht laschen wenn Datensatz geldscht wird,
I~ MNc-Satze nur mit S\C}\theltsabhage uberschreiben |
\
\ \
SOL-Ordrer [autamatisch] \ Automatische Vorgang:
I \.\ ‘\\ ’7 ¥ Unterbrechen mit Taste Strg
\
\
\.
~
~ .. .
Tabs fur die Themen der
- . .
. gemeinsamen Einstellungen
\\\
~
RN
~
N
~
~ Wechsel zu den individuellen Einstellungen
o

Die Einstellungen werden fur den gemeinsamen Bereich, d. h. Fir alle Anwender,
vorgegeben, kdnnen aber auch zum Teil individuell durch und flr einen Nutzer erfolgen.

Alle Einstellungen lassen sich durch ein Passwort schitzen und sind somit vor
unberechtigten oder ungewollten Veranderungen gesichert.

Von der Startseite s kommen Sie Uber das MenU [Optionen][Gemeinsame Einstellungen]
direkt auf die Seite.

Detaillierte Informationen zu den Einstellungen erhalten Sie im Admin-Handbuch.
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Technologiemodule

Um Technologien an Teile und Platten anbringen zu kdbnnen, mussen Sie in den
Technologiemodul wechseln und die Teile dort mit den erforderlichen Werten versehen.
Die Festlegung des Technologiemoduls erfolgt in den gemeinsamen Einstellungen; zur
Auswahl kommen optional 'ncCAD32' oder 'cncCUT .

BLECHCENTER AV32 = |
Datei  Optionen Hilfe

E = 2 gl

Start Speichemn Kontest

" Kanfig | Beatbeier | Material| Kakulation @ M{inen | noserver | Suchen | Import | Eileser |
; B
o Postprozes A‘Maschine I = Maschinel Datei | ‘wierkzeuge TE?'POSEWDZ IAuﬂagel Schachteln Kalkulalinn' Spaziel\l

NCDEF413 FFNCDEF419
NCDEF700 FFNCDEF?O0 Technnlﬂglemndul Batch-Postprozessorel

neoerd@) e NCDEFHE IDxr I aktis 7 Auch Erzele
MCDEF782 HPGL ;I
NCDEFS38 \ PPMCDEFS38 Pasipaseacor

/EDEFMS /

“Wenwendeter Posthrozessar

Individuell

Gemeinsam

L

-

I
/ / Wahlen Sie den Tab 'Maschinen'
o I-\M\a\sch\ne wenmendet PP-Technologiedate
) ~ \\?sthjnlngiedaten—lmpmt I Wamnung beim Bearbsiten eines Auftrags wenn Fertigungspl. bestehen
*ncEﬁB\A\\\\ ~< = i ' i U
Gt L Wabhlen Sie den Tab 'Technologie/Postproz
#3071 -
E | ;
L1 ) Hier kénnen Sie den
ggg;‘b Schneidoeiehe Technologiemodul (optional) festlegen.
240 | |
#39
ReCAT: Schnexdbefehie [nur Feriging) Hier kénnen Sie den Postprozessor
s i fur Ihre Maschine (optional) auswahlen.
Standard wiederherstellen ‘ ‘

] 11T e e R

aug Technologiemodulen

Die Anzeigen in den gemeinsamen Einstellungen richten sich nach den von lhnen
erworbenen und installierten Optionen an Modulen und Postprozessoren.

Werden fur die Fertigung von Teilen keine Technologien bendtigt. Kann die AV32 auch
ohne diese Informationen arbeiten. Hierbei werden alle Zeichnungen im DXF-Format
bearbeitet und auch als DXF geschachtelt. Die Ergebnisse kdnnen dabei Uber Kunden
spezifische, individuell gefertigte und integrierte Schnittstellen, ausgegeben werden.
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Suche

Das Programm AV32 verwaltet eine grof3e Datenmenge und beinhaltet eine Vielzahl von
Einstellmdglichkeiten mit daraus resultierenden Datenbankeintragen. Um die Suche nach
Inhalten effizient zu gestalten, bietet die AV32 die Mdglichkeit der Suche mit 'Jokern' und
der Konditionierung nach allgemein gultigen, logischen Operationen.

BLECHCENTER AV32 =1al x|
Datei Bearbeiten Suchen Optionen Hilfe
= ] = 2
o & oo le b - Ll g
Start Leeren Alles Suchen weiter Schieben Diucken Darstellung Kontext IBE%
[} uifiagsNr. <Tel | Mame Anzahl li
m | | (] =
Auftrag I aterial Dicke Drehwinkel feservet I Freigegeben
I j I j I Kunden-Hr. < Kunde I
Breite Hihe
Teilrchiv I I .
Gehiit zu
taschine \#alzﬂchtun I¥ Rechtsckig
e 2 (=) F elbar [
E— g)b: l; ‘tjl EEarb;ﬁen | i akro | Teil def. | Df-vorlage |V”
= |[cvm) \ / §
/
\ /
\ /
\ ‘ /
\ \ /
Bemerkungen \ ‘\ {
\ \ . .
N Alle Suchfelder sind gelb hinterlegt.
AN
\ N I
\ *Bei Auswahlboxen gibt es drei Moglichkeiten:
\ * Suchen und gewahlt
\ . =
\ * Suchen und nicht gewahlt
\ * Nicht suchen
\ |
i Optionsgruppen werden um die Mdéglichkeit
des Ausschlusses erweitert.
184.80 /389.12
: N I I 2 - / 2R A
[tndex: 2 [ v

An logischen Operatoren kénnen Sie: >, <, >=, <=, =, <>, & und | benutzen; als Joker
konnen Sie * und % einsetzen. Eine genaue Beschreibung der Suchmaglichkeiten finden
Sie in der Direkthilfe. Wahlen Sie in der Menltizeile [Hilfe], [Inhalt], [Datenbank], [Suchen].
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Fehlermeldung

BLECHCENTER Plus

EinfUhrung

@ Zeigt Ihnen die AV32 im Programmablauf die folgende Fehlermeldung, ist dies ein
Hinweis, dass die Formulare inhaltlich nicht gentigend ausgefiillt sind. Fur die Bearbeitung
in den Technologiemodulen miussen bestimmte Bedingungen erflllt sein, um die Arbeit
korrekt aufnehmen zu kénnen. Schlie3en Sie in diesem Fall die Warnung und prifen Sie
die Eingaben in dem aktuellen Formular.

B BLECHCENTER AV32 =] ]
Datei EBearbeiten Suchen Cplionen Hilfe
- =] 0 3 i ) !
- . IBE
Start Leeren Alles Suchen Wwfeiter Schieben Dinucken Darstellung K.ontext B
" Auftrags-Hr, < Teil | Name Anzahl 14.07.2015
‘ u | S [sutoDakPartr. st | 0 Temin | \og
Allig Material Dicke Drehwinkel EESBWIB": [ Fieigegeben
|><5CINI1E—WU j |3 j I s Kunden-Nr. < Kunde I
Bireite Hithe
Teibfrehiv 100.00 100.00
I I Gehirt 2u
Maschine “walzrichtun I~ Rechteckig
I =] | belebig S
v Spiegelbar p
Bearbeiter rol o I~ Fiile Bearbeiten I Makro | Teil def. | DxfWorlage |v||
= (el =
Teil
Anzahl Kanturen: 3
Arizahl Elemente: 8
Bemerkungen
Modul aufrufen x|
ncCAD bearbeitet noch etwas, bitte erst die letzte Funktion
!' beenden '
' Der Technologiemodul wird nicht korrekt initialisiert.
SchlieRen Sie die Warnung und prifen Sie
die Eingaben im aktuellen Formular.
;I v 6.56 /101.02
l-l 14 -« > | > | + - - W 5 | o
! Gefunden: 10 [tndex: & ale | 4

Im dem o.g. Formular fehlen die Angaben flr Material, Dicke und Maschine. Nach der

Eingabe bzw. Auswahl der entsprechenden Werte, wird die Warnung nach wiederholter

Aktion nicht mehr erscheinen.

Die Art der Meldung ist hier abhangig vom Bearbeitungsfortschritt. Es kann sein, dass der
Technologiemodul belegt (aktiv) oder geschlossen ist oder aber, dass keine Maschine

bestimmt ist bzw. kein Datensatz fur den Postprozessor gefunden wurde.
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Anwendungsbeispiel

In diesem Kapitel sollen an einem Beispiel die Zusammenhange der einzelnen
Arbeitsschritte gezeigt werden. Das Beispiel zeigt nur eine Moglichkeit der Nutzung des
Programms. Durch den modularen Aufbau des Programms ist eine Vielzahl von
Vorgehensweisen maoglich, die hier nicht alle gezeigt werden konnen. Letztendlich ist die
Kenntnis um und Uber das Programm entscheidend, in wieweit ein optimaler Nutzen des
Programms gezogen werden kann. Durch eine stetige Anwendung werden die Kenntnisse
wachsen und BLECHCENTER Plus wird zu einem starken Partner, den Sie bei der
taglichen Arbeit nicht mehr vermissen mochten.

Kundendatenbank anlegen

Ein wichtiger Schritt kann die Entscheidung sein, eine Kundendatenbank zu fuhren. Die
kann bei einer wachsenden Menge von Auftragen zu einer erheblichen Erleichterung bei
der Suche nach zu bearbeitenden Auftragen beitragen, indem die Kundennummer als
Filterparameter genutzt werden kann. Eine erfolgreiche Nutzung des Programms ist aber
auch ohne Kundendaten moglich.

.= Um einen neuen Kunden

L@J w‘few TR L‘ﬂ M IBEé einzugeben, Wahlen Sie
- [Startseite]
[Stammdaten]
[Kunde]

Ot n
it =l [+]

Tragen Sie optional eine
Kundennummer und die
gegebenen Kundendaten
in das Formular ein und
bestétigen Sie die Eingabe

[V1

Tragen Sie so alle Kunden
u .] in die Datenbank ein.

Die Teiledatenbank

Um Auftrage zu erstellen, missen Teilevorlagen als Makros oder Zeichnungen vorliegen.
Diese Vorlagen kdnnen in einer Teiledatenbank gesammelt und gepflegt werden. Eine
Teiledatenbank ist aber nicht zwingend erforderlich. Alle Teile kénnen direkt bei der
Auftragserstellung beliebig von Datentragern oder aus dem Netz geladen werden. Eine
Teiledatenbank kann hilfreich sein, um z. B. Baugruppen als Projekte anzulegen und die
Baugruppen aus diesen 'gesicherten' Teilen zu assemblieren.
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Grundeinstellungen fir Maschinen und Material

Nur die richtigen Voreinstellungen fur Maschinen und Materialien fiUhren zu korrekten
Ergebnissen. Nehmen Sie die entsprechenden Grundeinstellungen vor; im Handbuch
'‘Admin’' finden Sie unter 'Gemeinsame Einstellungen' einige Hinweise zu diesem Thema.

Ein Auftrag muss sein

é’ Um einen Schachtelplan zu erstellen und zu einem Fertigungsplan zu gelangen
bendtigen Sie immer einen Auftrag. Wahlen Sie das Auftragsformular:

Wahlen Sie

[Startseite]

[Auftrage]

[Auftrag][+].

Wéhlen Sie eine Vorlage
und ordnen Sie den
Auftrag einer Maschine zu.
Bestimmen Sie das
Material und die
Materialdicke.

[DXF-Vorlage]

Auswahl einer Zeichnung
[Maschine][Material][Dicke]
Tragen Sie optional eine
Kundennummer ein und

< bestétigen Sie die Eingabe

[V]
An das Teil kbnnen Sie Technologien anbringen, indem Sie es mit dem Technologiemodul

bearbeiten. Wahlen Sie [Bearbeiten] in der Mitte des Bildschirms um zum
Technologiemodul zu wechseln.

22643/ 20234

i

Die Mdglichkeiten, ein Teil mit Technologien zu versehen, ist abhangig vom gewahlten
Postprozessor. Ja nach Postprozessor-Auswahl zeigt der Technologiemodul andere
Bearbeitungsfelder und Auswahlen. Eine Wasserstrahl-Maschine hat andere
Anforderungen als eine Plasma-Maschine und somit ist es verstandlich, dass sich die
Bearbeitungsschritte an die Bedlrfnisse der gewahlten Maschine orientieren.
BLECHCENTER Plus wird Ihnen immer die dem Postprozessor zugeordneten, richtigen
Madglichkeiten prasentieren und Sie somit immer zu richtigen Entscheidung fihren. Der
Technologiemodul bietet Innen eine umfangreiche Onlinehilfe. Dricken Sie auf der
entsprechenden Bearbeitungsseite auf den Knopf oben rechts (Hilfe) und die Hilfe wird
angezeigt.
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Termine optimieren die Verarbeitungsprozesse

Um die vorhandenen Maschinen fur die Verarbeitungsprozesse optimal einsetzen zu
koénnen, ist die Eingabe eines Termins flr die Fertigung wichtig.

B} BLECHCENTER AV32 =lolx|
Datei earbeiten Suchen  Optionen tilfe
ey 3 + . g
W KJ W W M 5 \.ﬂ M |BE§
Stat  Leeren Alle: Suchen eiter Schisben rucken Darstellung Kontext 8
[ Aultrags-Hr < Tel Hame Anzahl 02.07.2015
M 00000002 Flansch 5 Kw2e
Atz | paleriel Dicke Dichnirkel 3 T2 Fiegegeben
a0 [RECNNET0 D =T 50 —— o
Breite Hihe
Plattenlager 500,00 500.00
n Maschine WEEChNg ] = e pyeckin
HPGL == nder
Ubersioht |~ Beatbsier v :
- (s8] Mittwoch, 8. Juli 2015
Schachteln

% 1 2 3 4 5
2 6 7 (8D 9 10 11 12
2 13 14 15 16 17 18 19
w 20 21 22 23 24 25 26
w27 28 20 30 31
32
| v | [ Heute: 01.02.2016
. O

1 |
Felder | Liste | Zusatz | Spezial
np__ |- |

2. 500
|Arzahl Elemente: 1

Element: Kreis

174187205

[ R I S

o

\Gefunden: 10 [Index: 2

lalle |

Teile in Arbeitspaketen zusammenfassen

Wahlen Sie

[Termin]

Waéhlen Sie aus dem
Kalender den
Fertigungstermin fiir das
Teil.

Vergessen Sie nicht, die
gewlinschte Anzahl der
Teile zu bestimmen!

Bestétigen Sie die Eingabe
[V].

é’ Um Teile, die geschnitten werden sollen, in Arbeitspaketen zu erfassen und zu

Fertigungsplanen zusammenzustellen, kdnnen Teile in einer ausgepragten Suche
konditioniert werden. Durch geschicktes setzen von Filterkriterien ist es moglich,
wirtschaftliche Arbeitspakete zu schniren und die Maschinen optimal zu nutzen. Wichtig
hierbei sind naturlich immer Maschine, Material und Materialstarke (Dicke).

Hinweise flur die Suche finden Sie im

=lax|
Kapitel 'Suche'. Sie kbnnen gl gl
verschiedene Joker einsetzen um die g e e e —s
Auswahl zu konditionieren. | e | SR
Beie Hahe [

Wahlen Sie 7 [ —— TN
[Startseite]
[Schachtelplane] :
[suchen].
Bestimmen sie die Auswabhlkriterien.
[suchen]
Wahlen Sie den Tab 'Liste'. —

= ————
Datum 01.02.16 Rev:1.3 Seite:25



SOFTWARE

BLECHCENTER Plus
EinfUhrung

BLECHCENTER AV32
Datei Bearbeiten Suchen Qptionen Hiife

FIEICIE

=lolx|

sl al gl

Start Lesten Al Suchen Wit Schisben | Druck Darstelng  Kontest
[fuftiag . [Anzahl [Reserviett [Materil Dicke [MascH | Anzeh
e = ﬂI 08.07.2015
Kz
00000003 1 0 WECANi 810 £l —
Auvzg N7 oooooood ) 0 X5CNIB10 3 0 [V Freigegaben
- 0000005 4 0 %ECNiG10 3 o [Tk
M o0a0o00s [ 0 XECMNiIB10 3 lwen'——l
Prtortoger f|I]00000007 [ 2 ¥ECNiB10 3
Sl W 0 2 WECNiB10 3 Gehiit 2u
o0aoooos [} 0 ¥ECiIB10 3 |
H o0aooo ] 0 %ECNiB10 3
Ubersicnt|Jo000001 2 1 0 XBCNiMoTil 7122 Beateten | Moo | Teidei | Dxvoreoe |v”
Ed X
Schachieh

;‘_‘ -3.07 7 368.85
Felder Ligte | Zusatz | Spezial
o « | « | - | <

(Gefunden: 10 [Index: 2

In der Liste werden alle
Teile angezeigt, die den
Einstellungen der
Suchkriterien entsprechen.

Schieben Sie
anschlie3end die Teile in
den Schachtelplan indem
Sie auf den Knopf
'‘Schieben' in der Kopfzeile
drucken.

Sie kdnnen dann in einem
Dialog einzelne Teile in
gewunschter Anzahl in den
Schachtelplan
ubernehmen oder mit
einem einzigen
Knopfdruck alle Teile.

In der Ubersicht werden die Teile als fiir Sie 'reserviert' gekennzeichnet, so dass keine
andere Anwendung auf diese Teile zugreifen kann.

Platten wahlen

&

Plattendatenbank anlegen und/oder auswahlen kénnen.

BLECHCENTER AV32

Datei Bearbeiten Suchen Optionen  Hife

- : +
&l el O & =
o Leeren Hles Suchen  Weter

Schieben

i -

Drucken

=10l

sl gy

Darstellung  Kontext

FlaiterrNl. < dtikel | Name

Start
34

Lagerort 1 Lagerart 2

() 0
Auftrag aus Platte Nr. Priovitat fiir Kalkulation Reservied k0 st
-
Material Dicke
Flttriager | [*5N1810 = 2 =1 | Restpiae
EBreite Hihe
2 [ e [ g Beaibelen Dii¥Vollage |'H
2000 1000 & beebig
Eugns. pp— Standardplatte 2000.00 ='/1000.00 #
ol Eaznnh[l;ck
b 1000
=l
i _’l_l 1858.24 /198457
{Felder  Liste | Zusatz | Spezial
. PR IR T R = [ - 1 ; -
! findex: 4 [

Um die Teile schachteln zu kdnnen, wird eine Platte bendtigt, die Sie in der

Wabhlen Sie
[Plattendatenbank][+]
Wéhlen Sie Material und
Dicke und geben Sie die
Abmalie der Platte in
Breite und Héhe ein.
Geben Sie die Anzahl der
Platten ein und bestétigen
Sie die Eingabe.

[v].

Im Tab 'Liste' sehen Sie
alle Platten, die lhnen zur
Verfigung stehen.

Datum 01.02.16
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Der Schachtelplan

BLECHCENTER Plus

Ei

nfihrung

Die Grundlage fir einen Schachtelplan sind der Auftrag und die Platten. In der Ubersicht
kénnen Sie die Abhangigkeiten auf einen Blick sehen und die einzelnen ltems beliebig

verschieben.

BLECHCENTER AVS2

Datei Qptonen Hilfe

Hilfe. ‘%’ E
IBE!

Darstellung

[inzahl | Temin
5 08.07.2015
114.07.2015
414.07.2015
414.07.2015
1 2202008

¥| 00000002
00000003
00000004
00000005
00000012

2000 1200

Schachielpln < leeten

I\ & pulrag € Fitie \I

il X500.00 xY500.00

Wechseln Sie zur
[Ubersicht]

Schieben Sie Auftrage
und Platten beliebig zu
einem Schachtelplan
zusammen.

In der rechten Spalte
sehen Sie die
Komponenten des
Schachtelplans.

Mit der Auswahl in der
Mitte des rechten
Rahmens kdénnen Sie die
Ansicht wechseln.

Gehen Sie anschlieRend
zu [Schachteln].

Der Bildschirm 'Schachteln’ stellt Innen alle zur Verfugung stehenden Maoglichkeiten
(Optionen) der Verschachtelung zur Verfigung. In der oberen Tableiste werden alle
verfugbaren Schachtelarten zur Auswahl angezeigt. In der zweiten Tableiste konnen Sie
die einzelnen Items und die Schachtelergebnisse anwahlen.

BLECHCENTER AV32

Datel Bearbeiten ichern Optonen  Hife

=1of

bl ol gl

Darstelung  Kontest

Ix

Platterlager | 2000%1200
Augnutzung

Versch Teile:

Ubersicht 2

Schachtehereich:
438011727

alle Teie
Gesam! Platien

1
Verschisdene:

1
8 Ausnutzung
59%

Zeit  00:00.00

Gem. Trennschnitte:
i

G

RN RR

:1 192,49/ 641,39

Wahlen Sie die
Schachtelart

[Kontur]

den Tab
[Schachteln]
und den Knopf
[Schachteln]

Die geschachtelten Teile
sehen Sie in der
Vorschau.

Die geschachtelten
Platten konnen jetzt
einzeln oder gesamt in
die Fertigung geschoben
werden.

Datum 01.02.16

Rev:1.3
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NC-Code erzeugen und fertigen

Ist ein Schachtelplan in die Fertigung geschoben, kann er jederzeit als Fertigungsplan
bearbeitet werden.
ax Wahlen Sie

B 2 =
o Ghgd e B gy et
| —— [Fertigungsplane]
Iy [oon00004 [ L ﬂlsza [ o 565 s . .
 fepapion Wahlen Sie aus der Liste
/ - () R | fi Nachibetizh +> .
— | den gewlnschten Plan
= Bearbeiter = Neberzeit (s2k) Mazch Min 1 H
ey | = - =T | und wechseln mit einem
Maschinent Spl %2000, 00 w1 200,00 K“Ck auf
| [Bearbeiten]
@ in den Technologiemodul
um den NC-Code zu
@ generieren.
&
&
\./
" o &
Felder [ Liste_| Zusatz | Spezial |
o R B R - = ; c
= = Der NC-Code wird dann
J@ o .| der gewahlten Maschine
S e IBES|  zugeflihrt und ist in der
Lﬁ% PZ:::E;::;IBZPNCDEF?DN PPNCDEF41E | FF‘NCD‘EF936| MaSCh I ne n beleg u ng fu r
— PrNeOERTS S den eingestellten Termin
NEb ., of [ [o3 [o4 [o5 I3 [o7 [03 [03 [10 i1 [12 IE i [1e ZUu Sehen
Nach der Fertigung ist
o eine Fertigungsmeldung
e zu erstellen, um den
e Auftrag zu schlielden.
e Hierzu einfach den
o ceane Fertigungsplan [Schieben]
st und es wird ein Dialog
S gedffnet, in dem die
G Fertigung abgeschlossen
o [ werden kann.

Die verbleibenden
Restplatten konnen dem
Plattenlager wieder zugefuhrt werden. Alternativ kdnnen Fertigungen ohne Bearbeitung
abgemeldet werden oder auch neu geschachtelt werden.

Die Maschinenbelegung gibt Ihnen die Moglichkeit Ihre Maschinen optimal einzusetzen
und hilft lhnen, Fertigungstermine zu verwalten und zu erfullen. Sie haben stets die
Maschinenauslastung im Blick und kénnen die Fertigung ggf. verlegen.

Datum 01.02.16 Rev:1.3 Seite:28
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Projekte schaffen Ordnung

Die AV32 stellt mit der Moglichkeit, Projekte zu erstellen und zu pflegen, ein starkes
Management-Tool dar. Hier lassen sich Baugruppen oder Sticklisten fir die
Angebotserstellung zusammenstellen, aus denen spater die komplette Fertigung erfolgen
kann. Die einzelnen Baugruppen koénnen 'aufgelost' werden, um aus den Schneidteilen
Auftrage zu generieren und entsprechend der Teilekonditionen, Schachtelplane zu
erzeugen und diese in die Fertigung zu geben. Die Fertigungszeiten werden Ubersichtlich
kontrollierbar in der Maschinenbelegung aufgezeigt.

Ll o Um ein neues Projekt
-am = IBE:  einzugeben, Wahlen Sie

[Startseite]
[Projekte]
[Projekt]

[+].

- Tragen Sie einen

Projektnamen ein und
wéhlen Sie einen Typ.

eeeeeeeeeee

Fiigen Sie optional die
Kundendaten in das
Formular ein und
bestéatigen Sie die

a - Eingabe
Felder [ Liste | Zusale] Spezial |
I | B | r | r | + = - v x = | [ ‘/]

I [ 7

Im Beispiel wird eine Baugruppe zusammengestellt, die Schneidteile und
Kaufkomponenten enthalt. Die Schneidteile werden im Teilearchiv erstellt und in das
Projekt eingebunden. Kaufkomponenten werden in der Artikeldatenbank gehalten und
ebenfalls in das Projekt eingebunden.

Datum 01.02.16 Rev:1.3 Seite:29
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Teile ins Teilearchiv stellen

RE

Im Teilearchiv ist ein Flansch aus einem Makro generiert, der als Schneidteil in die
Baugruppe integriert werden soll.
Der Preis fur das Teil wird durch die Vorgaben in der Kalkulation bestimmt.

Um ein neues Tell
einzugeben, Wahlen Sie

[Startseite]
[Auftrage]
[Teil-Archiv]

[+].

Tragen Sie einen
Teilenamen ein und

wéhlen Sie Material,
Blechdicke und Maschine.

Wabhlen Sie [Makro]
Entwickeln Sie das
gewdnschte Teil nach den
Vorgaben im Makro.

Um ein Teil schneiden zu kdnnen, mussen Technologien vorhanden sein.

Wahlen Sie [Bearbeiten]

Sie wechseln in den Technologiemodul um die Technologien wie Anschnitte, Quélitédten
usw. fur die einzelnen Elemente der Teile festzulegen. Bringen Sie die Technologien an
das Teil an!

Fir die Kalkulation des Teiles werden einzelne Parameter flr die Berechnung der Kosten
bendtigt. Aus den Parametern und den Schneidwegen fur das Teil werden die Stuckkosten
berechnet.

Wahlen Sie [Kalkulation]

Tragen Sie die flir Sie gliltigen Werte fiir die Kalkulation ein!

Bestatigen Sie das Teil um einen Datensatz in der Datenbank anzulegen [v].

Legen Sie so, aus den lhnen zur Verfugung stehenden Quellen (Makro, DXF usw.) , alle
erforderlichen Teile flr die Baugruppe an.
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Kaufkomponenten verwalten

Da eine Baugruppe in der Regel nicht nur aus Schneidteilen besteht, sondern auch
Kaufkomponenten enthalt, kdnnen diese in der Artikeldatenbank gehalten werden, um
spater eine komplette Kalkulation der Baugruppe zu ermdglichen.

R BLECHCENTER AV32 =]
Datei Bearbeiten Suchen Optionen  Hilfe
” b £
W B @ W u - & IBE:
Stat Lesien Ales Suchen  Weiter Cohicken  Dwcken Daistelng  Kortest @
ArkelNi. Name
00000001 [Dichtung
Kunds
Q) | | HengenEinheitME Preis
Sl | [« =] e
TeikArchiv
="
Platteniager
Atikel
»
Kostenstele
Makios
i ;I_I
Felder [ Liste | Zusatz | Speaial| |
. P R N IR S B z . x g
v [index: 1 [ [

Um einen Artikel
einzugeben, Wahlen Sie
[Startseite]

[Stammdaten]

[Artikel]

[+].

Tragen Sie einen
Artikelnamen und einen
Preis ein und bestétigen
Sie die Eingabe

[V].

Geben Sie so alle
erforderlichen Artikel ein.

Aus den Artikeln und Teilen Iasst sich jetzt die Baugruppe zusammenstellen.

Baugruppe zusammenstellen

In unserem Beispiel soll ein Kompensator entstehen, der aus geschnittenen Flanschen
und Rohrstlicken, verbunden durch einen Gummibalg, zu einem Bauteil werden soll.

B BLECHCENTER AV32 [=] ]
Datei Suchen Qptionen
Start Aufldsen Schachteln Alktualis. Drucken Teile-Liste > Darstellung IBEg
| | Poiekt )
frostoren Preis festFrois berechnen |
il ame e Pos. besteht aus
[[rse[Tomir [Toptame  [anzahl [Preic |
O
A
j
[7 Preis fest
Dats I
=l
| _>l_I ﬁl
Feldst _Liste | Spezial L |
impart | Lschen | =
Kalk.
KL
fl S I e S e [ D e I i I e I

[Startseite]
[Projekte]
[Projekt]
[Inhalt].

In der Bearbeitung
mussen Sie jetzt zuerst
eine Position im linken
Rahmen [+][v] anlegen
und diese dann im
rechten Rahmen [+]
mithilfe des
Projektassistenten durch
ein Teil oder einen Artikel
fallen.

Datum 01.02.16 Rev:1.3

Seite:31



BLECHCENTER Plus :
EinfUhrung [

SOFTWARE
I
|

Der Projektassistent hilft

Mithilfe des Projektassistenten lassen sich Teile und Artikel aus den Archiven den
Positionen in einem Projekt zuordnen.

[ BLECHCENTER AV32 = Hali|
Datei Bearbeiten Suchen Optionen Hilfe = 3“ 1" = ;IEILI
03, esteht aus
+
4= 5 0 +_> Al | (T[Tt TypHame  [Anzsh [Preis | +]
> — = T 00000001 Flansch 2 0o
Start Lesren Alles Suchen “Weiter Schisben Drucken Teil 1M T 00000004 Rahmantel 2 0o
R 00000007 Dichtung 1 435 H
Teil-Mr. Mame Meuer Auftrag > | |[R 00000002  Gummibalg 1 4435
[Flansch At |p [0000DO0G  Schells 340 2 515
R 00000003 Schrauben M10: 12 55
iy Mt Dicke Drehuinkel & e Kost [P|FO0DDDODS YR 12 a2
2 EES =] Jio =l 90 || Kundenhr < Kunds | 5 B
= TLPPEN -
Ereite Hihe Praij.
o .. Teilmakras—
el || sw00] SHu GERoIED | e f 100,00 5'Y1051,00 Preis
tasching wialzrichtun ™ Rechteckig s
L Al
HFGL v| | @ beiebia | 5 gpiegelbr oogian |
earbeiten
Eearbeiter K- [ Fuilkeil
= lﬁ, O dwf 500,00 = v500.00
KL
Platterlager
( [eJe[nl+[=T-[[[e
\_ﬂ Bemerkungen I Eeenden |I
Kostenstelle
Makros
=l b 28.15 /805,10
Felder [Liste | Zusatz ] Spedial]
- i oy
q « |« | = | = | =+ | | -~ | [« || e
! [ndex: 1 [ S

Gehen Sie im Hauptfenster in den entsprechenden Bereich Teile oder Artikel, wahlen Sie
das erforderliche Item und 'schieben' Sie es mit dem Knopf im Projektassistenten oben
links in das Projekt. Bei einem Schneidteil kdnnen Sie den Preis jetzt durch das Programm
kalkulieren lassen. Wahlen Sie die Schaltflache rechts im Assistenten.

Ein wichtiger Punkt ist die Moglichkeit eine Kostenstelle in ein Projekt einflieRen zu lassen.
Hier kbnnen Sie z.B. alle Kosten eintragen, die fur die Fertigung einer Baugruppe
notwendig sind (Stundenléhne). Wahlen Sie die Schaltflache links im Assistenten.

Eine besondere Moglichkeit bietet Ihnen die AV32, indem Sie auch Projekte fir die
Kalkulation in ein Projekt integrieren kdnnen. So lassen sich komplexe Baugruppen aus
Untergruppen beliebig zusammenstellen.

Haben Sie alle Items einer Baugruppe erfasst, driicken Sie im Projektassistenten
[Beenden]. Bei einer Festlegung der Einzelpreise und Kalkulation der Preise fur die
Schneidteile, erhalten Sie automatisch den Preis der kompletten Baugruppe.
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Baugruppe fiir die Fertigung auflosen

Schneidteile aus einer Baugruppe konnen mit wenigen Klicks in Auftrage fur die Fertigung
uberfuhrt werden. Wahlen Sie [Startseite], [Projekte], [Projekt], [Inhalt].

Die Positionen eines Projektes werden ubersichtlich in einer Tabelle dargestellt. Da nicht

alle Items einer Position auch Schneidteile sind, kann eine Position 'aufgeldst’' werden, um
Schneidteile von anderen Artikeln zu trennen.

[ BLECHCENTER AV32 - 1of x|
Datei  Suchen Qptionen
=1
Start Aufldsen Schachteln Aktualis. Ducken Teile-Liste » Darstellung IBE“
&.,. Prajekt: Kompensator [00000001]
Positionen " Preis fest Preisberachnenl
Projekt Pos Positions-Mr. Mame Pos. 1 besteht aus
1 [000nnan1 | Typ [ TupHr [TypMame  [anzshl [Freis | =
\E ([T 00000001 Flansch 2 0
Anzahl Preis | |T 00000004 Rohmantel 2 .0g
Inhalt 1 | [r 00000001 Dichtung 1 455
|_|R 00000002 Gummibalg 1 4495
B Aufgeldstes Projekt (00000001 : Kompens _ (o) %] | |F 00000005  Schele 340 2 B1§
R 00000003 | Schrauben M10: 2 55
Hummer |Name |Gaf.| —
|_|R 00000004 Scheibent10 2 2
1 M 00ooooot Flansch [~ Preis fest
2 |2 00000004 Fohrmantel
Dalemsalz>|
Bemerkunge ||
Kl J [
Felder IL\SIf | |
Freis
Kalk
Termin: 02.02 201B| Aufirage eizeugen | Lbbrechen
KL
' s S T S A S [

Driucken Sie auf [Auflosen]; es erscheint ein Dialog in dem Sie die Anzahl der Teile
eingeben konnen. Danach wird eine Dialog angezeigt, in dem die einzelnen zu
schneidenden Teile aufgelistet werden. Um die Teile in Auftrage zu Uberfuhren, wahlen Sie
[Auftrage erzeugen]. Der Termin fur die Fertigung wird auf dem Knopf unten links
angezeigt. Wollen Sie diesen Termin andern, driicken Sie auf diesen Knopf. Uber einen
Terminplaner kdnnen Sie einen neuen Termin bestimmen.

Die Erstellung der Auftrage wird lhnen angezeigt; brechen Sie anschlieend den Dialog
ab. Die Auftrage kénnen dann mit Technologien versehen werden falls sie nicht am Teil
angebracht sind, geschachtelt werden und in die Fertigung gehen.
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